
 

 
 

 

 

 



 

1. ОБЩИЕ  ПОЛОЖЕНИЯ 

1.1. Основная профессиональная образовательная программа высшего 

образования (ОПОП ВО) бакалавриата, реализуемая вузом  

Основная профессиональная образовательная программа бакалавриата, 

реализуемая ФГБОУ ВО «Липецкий государственный технический универ-

ситет» по направлению подготовки 15.03.05 «Конструкторско –

технологическое обеспечение машиностроительных производств» и профи-

лю подготовки «Технология машиностроения»,  представляет собой систему 

документов, разработанную с учетом требований ФГОС ВО по направлению 

подготовки, потребностей регионального рынка труда, утвержденную ректо-

ром университета в установленном порядке. 

ОПОП ВО регламентирует цели, ожидаемые результаты, содержание, 

условия и технологии реализации образовательного процесса, оценку каче-

ства подготовки выпускника по направлению (профилю) и включает в себя 

две взаимосвязанные группы документов: 

Первая группа – программные документы интегрирующего, междисци-

плинарного и сквозного характера, обеспечивающие целостность компетент-

ностно – ориентированной образовательной программы:  

– «Компетенции выпускника университета как совокупный ожидаемый ре-

зультат образования по завершению освоения данной ОПОП»; 

–   «Паспорта и программы формирования у обучающихся всех обязательных 

общекультурных, общепрофессиональных и профессиональных компетенций 

при освоении данной ОПОП»; 

– «Состав, основное содержание и структурно – логические связи содержа-

ния учебных курсов, предметов, дисциплин (модулей), практик, входящих в 

ОПОП ВО»; 

–  компетентностно – ориентированный учебный план, календарный учебный 

график; 

– «Сквозная программа промежуточных (поэтапных) испытаний (аттестаций) 

обучающихся на соответствие их подготовки ожидаемым результатам обра-



 

зования»;  

–  «Программа итоговых комплексных испытаний (государственной итоговой 

аттестации) выпускников на соответствие их подготовки ожидаемым резуль-

татам образования»;  

 Вторая группа – дисциплинарно - модульные программные документы 

(рабочие программы учебных дисциплин; программы учебной и производ-

ственной практик;  методические материалы, обеспечивающие реализацию 

соответствующей образовательной технологии и самостоятельную работу 

обучающихся). 

  

1.2. Нормативные документы для разработки ОПОП бакалавриата по      

направлению подготовки 

Нормативно-правовую базу проектирования ОПОП ВО составляют: 

− Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. № 273-ФЗ «Об образовании в 

Российской Федерации»; 

− Федеральный закон Российской Федерации: «О внесении изменений в от-

дельные законодательные акты Российской Федерации в части изменения 

понятия и структуры государственного образовательного стандарта» (от 

01.12.2007 г. № 309-ФЗ с изменениями на 23 июля 2013 года); 

− Приказ Министерства образования и науки РФ от 5 апреля 2017 г. № 301 

"Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной 

деятельности по образовательным программам высшего образования - про-

граммам бакалавриата, программам специалитета, программам магистрату-

ры”; 

− Федеральный государственный образовательный стандарт высшего образо-

вания (ФГОС ВО) по направлению подготовки 15.03.05 «Конструкторско-

технологическое обеспечение машиностроительных производств», утвер-

жденный приказом Министерства образования и науки Российской Федера-

ции № 1000 от 11 августа 2016 г. и зарегистрированный Министерством юс-

тиции Российской Федерации под регистрационным №43412 от 25 августа 



 

2016 г.; 

− Письмо Минобрнауки РФ от 8.04.2014 №АК-44/05вн «О направлении ме-

тодических рекомендаций по организации образовательного процесса для 

обучения инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья в об-

разовательных организациях высшего образования, в том числе оснащенно-

сти образовательного процесса»; 

− Письмо Минобрнауки РФ от 10.02.2015 №05-308 «О направлении методи-

ческих рекомендаций по разработке основных профессиональных образова-

тельных программ и дополнительных профессиональных программ с учетом 

соответствующих профессиональных стандартов»; 

− Профессиональный стандарт 40.031 «Специалист по технологиям механо-

обрабатывающего производства в машиностроении», утвержденный прика-

зом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации 

№274н  от 13 марта 2017 г; 

− Нормативно-методические документы Министерства высшего образования 

и науки Российской Федерации; 

− Нормативно-методические документы Министерства высшего образования 

и науки Российской Федерации, ученого и учебно-методического советов 

ЛГТУ; 

− Устав ЛГТУ; 

− ПО-32-2017 Проектирование и разработка ОПОП высшего образования (вер-

сия 4); 

− методическая инструкция системы менеджмента качества университета 

МИ-10-2017 «Проектирование основных профессиональных образователь-

ных программ высшего образования» (версия 3). 

 

 

 

 

 



 

2. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ОПОП ВО 

2.1 Миссия, цели и задачи ОПОП ВО 

Миссия ОПОП ВО заключается в подготовке бакалавров высокой ква-

лификации для предприятий, обеспечении комплексной и качественной под-

готовки квалифицированных, конкурентоспособных специалистов, облада-

ющих компетенциями для решения задач в проектно-конструкторской, про-

изводственно-технологической, а также научно-исследовательской областях 

на основе приобретенных знаний и умений применения современных инно-

вационных технологий в научно-практической деятельности по созданию 

востребованной на отечественном и мировом рынках продукции машино-

строения. Цели и задачи ОПОП ВО сформулированы с учетом направления 

подготовки, характеристики групп обучающихся и потребностей регионального 

рынка труда. 

Целью ОПОП ВО является получение высшего образования, позволяю-

щего выпускнику успешно работать в определенной сфере деятельности в 

России и за рубежом, формирование общекультурных, общепрофессиональ-

ных и профессиональных компетенций в соответствии с ФГОС ВО, способ-

ствующих его социальной мобильности, востребованности на рынке труда, 

успешной карьере. 

 Общими целями в области обучения и воспитания являются:  

- формирование интереса к изучению современного машиностроения и 

машиностроительной технологии, 

- понимание роли машиностроительной технологии в различных сфе-

рах деятельности современного общества (производственной, научной, эко-

номической, социальной и др.), 

- вовлечение обучающихся в интеллектуальную сферу производства 

новых знаний и технологий. 

Общими задачами ОПОП по направлению являются: 

- удовлетворение потребности общества в фундаментально образован-

ных и гармонически развитых специалистах, владеющих современными тех-



 

нологиями в области машиностроительной технологии; 

 - удовлетворение потребности личности в овладении социальными и 

профессиональными компетенциями, позволяющими ей быть востребован-

ной в современном обществе, способной к профессиональной мобильности. 

В выпускниках направления нуждаются следующие предприятия Ли-

пецкой области: ПАО «НЛМК», ОАО ЛОЭЗ «Гидромаш», ООО «ЛеМаЗ», 

ООО «Липецкий завод гусеничных тягачей», ПАО «Елецгидроагрегат», АО 

«Липецкое станкостроительное предприятие». 

2.2 Срок исполнения ОПОП ВО 

Основная профессиональная образовательная программа высшего об-

разования реализована в очной, очно – заочной и заочной формах обучения.  

  В соответствии с требованиями ФГОС ВО нормативный срок освоения 

ОПОП по очной форме, включая последипломный отпуск, составляет 4 года. 

Для очно – заочной и заочной форм обучения срок освоения ОПОП составля-

ет 5 лет. 

 2.3. Трудоемкость ОПОП ВО 

Трудоемкость освоения студентом ОПОП ВО составляет 240 зачетных 

единиц за весь период обучения в соответствии с ФГОС ВО по направлению 

и включает все виды аудиторной и самостоятельной работы студента, прак-

тики и время, отводимое на контроль качества освоения студентом ОПОП. 

Нормативный срок, общая трудоемкость освоения основных образова-

тельных программ (в зачетных единицах) для всех форм обучения  и соответ-

ствующая квалификация (степень) приведены в таблице 1. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

Таблица 1 - Сроки, трудоемкость освоения ОПОП и квалификация выпуск-

ников 

Квалификация 

(степень) 

Форма обучения Нормативный срок 

освоения ОПОП ВО, 

включая преддиплом-

ный отпуск 

Трудоемкость 

(в зачетных 

единицах*) 

Бакалавр Очная 4 года 240 

Бакалавр Очно - заочная 5 лет 240 

Бакалавр Заочная 5 лет 240 

 

 *Одна зачетная единица соответствует 36 академическим часам. 

 

2.4.  Требования к абитуриенту 

Абитуриент должен иметь документ государственного образца о сред-

нем (полном) общем образовании или среднем профессиональном образова-

нии и, в соответствии с правилами приема в высшее учебное заведение, 

представить результаты ЕГЭ по русскому языку, физике и математике.  

Правила приема ежегодно устанавливаются решением Ученого совета 

ФГБОУ ВО «Липецкий государственный технический университет». Список 

вступительных испытаний и необходимых документов определяется прави-

лами приема в университет.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

3. ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ 

ВЫПУСКНИКА ОПОП  ПО НАПРАВЛЕНИЮ ПОДГОТОВКИ 

3.1  Область профессиональной деятельности выпускника 

В соответствии с ФГОС ВО по данному направлению подготовки обла-

стью профессиональной деятельности бакалавра с профилем подготовки 

«Технология машиностроения» является:  

– совокупность средств, способов и методов деятельности, направлен-

ных на создание конкурентоспособной машиностроительной продукции, со-

вершенствование национальной технологической среды;  

– обоснование, разработку, реализацию и контроль норм, правил и тре-

бований к машиностроительной продукции различного служебного назначе-

ния, технологии ее изготовления и обеспечения качества;  

– разработку новых и совершенствование действующих технологиче-

ских процессов изготовления продукции машиностроительных производств, 

средств их оснащения;  

– создание новых и применение современных средств автоматизации, 

методов проектирования, математического, физического и компьютерного 

моделирования технологических процессов и машиностроительных произ-

водств;  

– обеспечение высокоэффективного функционирования технологиче-

ских процессов машиностроительных производств, средств их технологиче-

ского оснащения, систем автоматизации, управления, контроля, диагностики 

и испытания продукции, маркетинговые исследования в области конструк-

торско - технологического обеспечения машиностроительных производств.  

В число организаций и учреждений, в которых может осуществлять 

профессиональную деятельность выпускник по данному направлению и про-

филю подготовки ВО входят: 

–   предприятия машиностроительного профиля;  

– предприятия, имеющие в своем составе ремонтно-механические 

службы; 



 

– предприятия, занимающиеся проектированием, производством или 

сбытом продукции, требующей технического образования.  

3.2  Объекты профессиональной деятельности выпускника 

Объектами профессиональной деятельности выпускников, освоивших 

программу бакалавриата, являются:  

 – машиностроительные производства, их основное и вспомогательное 

оборудование, комплексы, инструментальная техника, технологическая 

оснастка, средства проектирования, механизации, автоматизации и управле-

ния; 

– складские и транспортные системы машиностроительных произ-

водств;  

– системы машиностроительных производств, обеспечивающие подго-

товку производства, управление им, метрологическое и техническое обслу-

живание, безопасность жизнедеятельности, защиту окружающей среды;  

– нормативно-техническая и плановая документация, системы стандар-

тизации и сертификации;  

– средства и методы испытаний и контроля качества машинострои-

тельной продукции. 

3.3. Виды профессиональной деятельности выпускника 

Виды профессиональной деятельности, к которым готовятся выпускники, 

освоившие программу бакалавриата:  

- проектно-конструкторская; 

- научно-исследовательская;   

- производственно-технологическая. 

     3.4.  Задачи профессиональной деятельности выпускника 

В соответствии с требованиями ФГОС ВО бакалавр должен решать 

следующие профессиональные задачи в соответствии с видом профессио-

нальной деятельности: 

проектно-конструкторская деятельность: 



 

- сбор и анализ исходных информационных данных для проектирования тех-

нологических процессов изготовления машиностроительной продукции, 

средств технологического оснащения, автоматизации и управления; 

- участие в формулировании целей проекта (программы), задач при заданных 

критериях, целевых функциях, ограничениях, построение структуры их вза-

имосвязей, определение приоритетов решения задач с учетом нравственных 

аспектов деятельности; 

- участие в разработке обобщенных вариантов решения проблем, связанных с 

машиностроительными производствами, выбор оптимальных вариантов на 

основе их анализа, прогнозирование последствий решения; 

- участие в разработке проектов изделий машиностроения с учетом механи-

ческих, технологических, конструкторских, эксплуатационных, эстетических, 

экономических и управленческих параметров; 

- участие в разработке средств технологического оснащения машинострои-

тельных производств; 

- участие в разработке проектов модернизации действующих машинострои-

тельных производств, создании новых; 

- использование современных информационных технологий при проектиро-

вании машиностроительных изделий, производств; 

- выбор средств автоматизации технологических процессов и машинострои-

тельных производств; 

- разработка (на основе действующих стандартов) технической документации 

(в электронном виде) для регламентного эксплуатационного обслуживания 

средств и систем машиностроительных производств; 

- участие в разработке документации в области машиностроительных произ-

водств, оформление законченных проектно-конструкторских работ; 

- участие в мероприятиях по контролю разрабатываемых проектов и техниче-

ской документации, техническим условиям и другим нормативным докумен-

там; 



 

- участие в проведении технико-экономического обоснования проектных 

расчетов; 

научно-исследовательская деятельность: 

- изучение научно-технической информации, отечественного и зарубежного 

опыта в области разработки, эксплуатации, реорганизации машинострои-

тельных производств; 

- участие в работах по моделированию продукции и объектов машинострои-

тельных производств с использованием стандартных пакетов, и средств ав-

томатизированного проектирования; 

- участие в работах по диагностике состояния и динамики объектов машино-

строительных производств с использованием необходимых методов и 

средств анализа; 

- участие в разработке алгоритмического и программного обеспечения 

средств и систем машиностроительных производств; 

- участие в проведении экспериментов по заданным методикам, обработке и 

анализу результатов, описании выполняемых научных исследований, подго-

товке данных для составления научных обзоров и публикаций; 

- участие в работах по составлению научных отчетов, внедрении результатов 

исследований и разработок в практику машиностроительных производств; 

производственно-технологическая деятельность: 

- освоение на практике и совершенствование технологий, систем и средств 

машиностроительных производств; 

- участие в разработке и внедрении оптимальных технологий изготовления 

машиностроительных изделий; 

- участие в мероприятиях по эффективному использованию материалов, обо-

рудования инструментов, технологической оснастки, средств автоматизации, 

алгоритмов и программ выбора и расчетов параметров технологических про-

цессов; 



 

- выбор материалов, оборудования средств технологического оснащения и 

автоматизации для реализации производственных и технологических процес-

сов; 

- участие в организации эффективного контроля качества материалов, техно-

логических процессов, готовой машиностроительной продукции; 

- использование современных информационных технологий при изготовле-

нии машиностроительной продукции; 

- участие в организации на машиностроительных производствах рабочих 

мест, их технического оснащения, размещения оборудования, средств авто-

матизации, управления, контроля, диагностики и испытаний; 

- практическое освоение современных методов организации и управления 

машиностроительными производствами; 

- участие в разработке программ и методик испытаний машиностроительных 

изделий, средств технологического оснащения, автоматизации и управления; 

- контроль за соблюдением технологической дисциплины; 

- участие в оценке уровня брака машиностроительной продукции и анализе 

причин его возникновения, разработке мероприятий по его предупреждению 

и устранению; 

- метрологическая поверка средств измерения основных показателей каче-

ства выпускаемой продукции; 

- подтверждение соответствия выпускаемой продукции требованиям регла-

ментирующей документации; 

- участие в работах по доводке и освоению технологических процессов, 

средств и систем технологического оснащения, автоматизации машинострои-

тельных производств, управления, контроля, диагностики в ходе подготовки 

производства новой продукции, оценке инновационного потенциала проекта; 

участие в разработке планов, программ и методик, и других текстовых доку-

ментов, входящих в состав конструкторской, технологической и эксплуата-

ционной документации; 



 

- участие в работах по стандартизации и сертификации технологических 

процессов, средств технологического оснащения, автоматизации и управле-

ния, выпускаемой продукции машиностроительных производств; 

- контроль за соблюдением экологической безопасности машиностроитель-

ных производств. 

Таблица 2 - Сопоставление профессиональных задач ФГОС и трудовых 

функций ПС 

Требования ФГОС ВО 

(профессиональные задачи) 

Требования ПС 

(обобщенные трудовые функции 

(ОТФ), трудовые функции (ТФ)) 

Выводы 

Проектно – конструкторская деятельность 

- сбор и анализ исходных инфор-

мационных данных для проекти-

рования технологических процес-

сов изготовления машинострои-

тельной продукции, средств тех-

нологического оснащения, автома-

тизации и управления; 

В/03.6 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложно-

сти 

требования 

ФГОС ВО соот-

ветствуют  тре-

бованиям ПС 

- участие в формулировании целей 

проекта (программы), задач при 

заданных критериях, целевых 

функциях, ограничениях, построе-

ние структуры их взаимосвязей, 

определение приоритетов решения 

задач с учетом нравственных ас-

пектов деятельности; 

В/03.6 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложно-

сти 

требования 

ФГОС ВО соот-

ветствуют  тре-

бованиям ПС 

- участие в разработке обобщен-

ных вариантов решения проблем, 

связанных с машиностроительны-

ми производствами, выбор опти-

мальных вари-антов на основе их 

анализа, прогнозирование послед-

ствий решения; 

В/03.6 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложно-

сти 

требования 

ФГОС ВО соот-

ветствуют  тре-

бованиям ПС 



 

- участие в разработке проектов 

изделий машиностроения с учетом 

механических, технологических, 

конструкторских, эксплуатацион-

ных, эстетических, экономических 

и управленческих параметров; 

В/03.6 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложно-

сти 

требования 

ФГОС ВО соот-

ветствуют  тре-

бованиям ПС 

- участие в разработке средств 

технологического оснащения ма-

шиностроительных производств; 

В/03.6 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложно-

сти 

требования 

ФГОС ВО соот-

ветствуют  тре-

бованиям ПС 

- участие в разработке проектов 

модернизации действующих ма-

шиностроительных производств, 

создании новых; 

В/03.6 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложно-

сти 

требования 

ФГОС ВО соот-

ветствуют  тре-

бованиям ПС 

- использование современных ин-

формационных технологий при 

проектировании машинострои-

тельных изделий, производств; 

В/03.6 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложно-

сти 

требования 

ФГОС ВО соот-

ветствуют  тре-

бованиям ПС 

- выбор средств автоматизации 

технологических процессов и ма-

шиностроительных производств; 

В/03.6 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложно-

сти 

требования 

ФГОС ВО соот-

ветствуют  тре-

бованиям ПС 

- разработка (на основе действу-

ющих стандартов) технической 

документации (в электронном ви-

де) для регламентного эксплуата-

ционного обслуживания средств и 

систем машиностроительных про-

изводств; 

В/03.6 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложно-

сти 

требования 

ФГОС ВО соот-

ветствуют  тре-

бованиям ПС 

- участие в разработке документа-

ции в области машиностроитель-

ных производств, оформление за-

конченных проектно-

конструкторских работ; 

В/03.6 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложно-

сти 

требования 

ФГОС ВО соот-

ветствуют  тре-

бованиям ПС 



 

- участие в мероприятиях по кон-

тролю разрабатываемых проектов 

и технической документации, тех-

ническим условиям и другим нор-

мативным документам; 

В/04.6 Контроль технологических 

процессов производства деталей 

машиностроения средней сложно-

сти и управление ими 

требования 

ФГОС ВО соот-

ветствуют  тре-

бованиям ПС 

- участие в проведении технико-

экономического обоснования про-

ектных расчетов; 

В/04.6 Контроль технологических 

процессов производства деталей 

машиностроения средней сложно-

сти и управление ими 

требования 

ФГОС ВО соот-

ветствуют  тре-

бованиям ПС 

Научно – исследовательская деятельность 

- изучение научно-технической 

информации, отечественного и за-

рубежного опыта в области разра-

ботки, эксплуатации, реорганиза-

ции машиностроительных произ-

водств; 

В/01.6 Обеспечение технологично-

сти конструкции деталей машино-

строения средней сложности 

требования 

ФГОС ВО соот-

ветствуют  тре-

бованиям ПС 

- участие в работах по моделиро-

ванию продукции и объектов ма-

шиностроительных производств с 

использованием стандартных па-

кетов и средств автоматизирован-

ного проектирования; 

В/01.6 Обеспечение технологично-

сти конструкции деталей машино-

строения средней сложности 

требования 

ФГОС ВО соот-

ветствуют  тре-

бованиям ПС 

- участие в работах по диагностике 

состояния и динамики объектов 

машиностроительных производств 

с использованием необходимых 

методов и средств анализа; 

В/04.6 Контроль технологических 

процессов производства деталей 

машиностроения средней сложно-

сти и управление ими 

требования 

ФГОС ВО соот-

ветствуют  тре-

бованиям ПС 

- участие в разработке алгоритми-

ческого и программного обеспече-

ния средств и систем машино-

строительных производств; 

В/03.6 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложно-

сти 

требования 

ФГОС ВО соот-

ветствуют  тре-

бованиям ПС 

- участие в проведении экспери-

ментов по заданным методикам, 

обработке и анализу результатов, 

В/01.6 Обеспечение технологично-

сти конструкции деталей машино-

строения средней сложности 

требования 

ФГОС ВО соот-

ветствуют  тре-



 

описании выполняемых научных 

исследований, подготовке данных 

для составления научных обзоров 

и публикаций; 

бованиям ПС 

- участие в работах по составле-

нию научных отчетов, внедрении 

результатов исследований и раз-

работок в практику машинострои-

тельных производств; 

В/03.6 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложно-

сти 

требования 

ФГОС ВО соот-

ветствуют  тре-

бованиям ПС 

Производственно - технологическая деятельность 

освоение на практике и            со-

вершенствование технологий, си-

стем и средств машиностроитель-

ных производств 

В/01.6 Обеспечение технологично-

сти конструкции деталей машино-

строения средней сложности 

требования 

ФГОС ВО соот-

ветствуют  тре-

бованиям ПС 

участие в разработке и внедрении 

оптимальных технологий изготов-

ления машиностроительных изде-

лий 

В/02.6 Выбор заготовок для произ-

водства деталей машиностроения 

средней сложности  

требования 

ФГОС ВО соот-

ветствуют  тре-

бованиям ПС  

участие в мероприятиях по эффек-

тивному использованию материа-

лов, оборудования, инструментов, 

технологической оснастки, 

средств автоматизации, алгорит-

мов и программ выбора и расчетов 

параметров технологических про-

цессов 

В/03.6 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложно-

сти 

требования 

ФГОС ВО соот-

ветствуют  тре-

бованиям ПС  

выбор материалов и оборудования 

и других средств технологическо-

го оснащения и автоматизации для 

реализации производственных и 

технологических процессов 

В/05.6 Проектирование технологи-

ческого оснащения рабочих мест 

механообрабатывающего производ-

ства 

требования 

ФГОС ВО соот-

ветствуют  тре-

бованиям ПС  



 

участие в организации эффектив-

ного контроля качества материа-

лов, технологических процессов, 

готовой машиностроительной 

продукции 

В/04.6 Контроль технологических 

процессов производства деталей 

машиностроения средней сложно-

сти и управление ими  

требования 

ФГОС ВО соот-

ветствуют  тре-

бованиям ПС  

использование современных ин-

формационных технологий при 

изготовлении машиностроитель-

ной продукции 

В/03.6 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложно-

сти 

требования 

ФГОС ВО соот-

ветствуют  тре-

бованиям ПС  

участие в организации на машино-

строительных производствах ра-

бочих мест, их технического 

оснащения, размещения оборудо-

вания, средств автоматизации, 

управления, контроля, диагности-

ки и испытаний 

В/05.6 Проектирование технологи-

ческого оснащения рабочих мест 

механообрабатывающего производ-

ства 

 

требования 

ФГОС ВО соот-

ветствуют  тре-

бованиям ПС  

практическое освоение современ-

ных методов организации и 

управления машиностроительны-

ми производствами 

В/03.6 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложно-

сти  

требования 

ФГОС ВО соот-

ветствуют  тре-

бованиям ПС  

участие в разработке программ и 

методик испытаний машинострои-

тельных изделий, средств техно-

логического оснащения, автомати-

зации и управления 

В/05.6 Проектирование технологи-

ческого оснащения рабочих мест 

механообрабатывающего производ-

ства 

 

требования 

ФГОС ВО соот-

ветствуют  тре-

бованиям ПС  

контроль за соблюдением  

технологической дисциплины 

В/04.6 Контроль технологических 

процессов производства деталей 

машиностроения средней сложно-

сти и управление ими  

требования 

ФГОС ВО соот-

ветствуют  тре-

бованиям ПС  



 

участие в оценке уровня брака 

машиностроительной продукции и 

анализе причин его возникнове-

ния, разработке мероприятий по 

его предупреждению и устране-

нию 

В/04.6 Контроль технологических 

процессов производства деталей 

машиностроения средней сложно-

сти и управление ими  

 

требования 

ФГОС ВО соот-

ветствуют  тре-

бованиям ПС  

метрологическая поверка средств 

измерения основных показателей 

качества выпускаемой продукции 

В/04.6 Контроль технологических 

процессов производства деталей 

машиностроения средней сложно-

сти и управление ими  

требования 

ФГОС ВО соот-

ветствуют  тре-

бованиям ПС  

подтверждение соответствия вы-

пускаемой продукции требовани-

ям регламентирующей документа-

ции 

В/04.6 Контроль технологических 

процессов производства деталей 

машиностроения средней сложно-

сти и управление ими  

требования 

ФГОС ВО соот-

ветствуют  тре-

бованиям ПС  

участие в работах по доводке и 

освоению технологических про-

цессов, средств и систем техноло-

гического оснащения, автоматиза-

ции машиностроительных произ-

водств, управления, контроля, ди-

агностики в ходе подготовки про-

изводства новой продукции, оцен-

ке инновационного потенциала 

проекта 

В/03.6 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложно-

сти  

В/05.6 Проектирование технологи-

ческого оснащения рабочих мест 

механообрабатывающего производ-

ства 

 

требования 

ФГОС ВО соот-

ветствуют  тре-

бованиям ПС  

участие в разработке планов, про-

грамм и методик и других тексто-

вых документов, входящих в со-

став конструкторской, технологи-

ческой и эксплуатационной доку-

ментации 

В/03.6 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложно-

сти  

В/05.6 Проектирование технологи-

ческого оснащения рабочих мест 

механообрабатывающего производ-

ства 

требования 

ФГОС ВО соот-

ветствуют  тре-

бованиям ПС  



 

участие в работах по стандартиза-

ции и сертификации технологиче-

ских процессов, средств техноло-

гического оснащения, автоматиза-

ции и управления, выпускаемой 

продукции машиностроительных 

производств 

В/03.6 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложно-

сти  

В/05.6 Проектирование технологи-

ческого оснащения рабочих мест 

механообрабатывающего производ-

ства 

требования 

ФГОС ВО соот-

ветствуют  тре-

бованиям ПС  

контроль за соблюдением эколо-

гической безопасности машино-

строительных производств 

В/04.6 Контроль технологических 

процессов производства деталей 

машиностроения средней сложно-

сти и управление ими 

требования 

ФГОС ВО соот-

ветствуют  тре-

бованиям ПС  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

4. КОМПЕТЕНЦИИ ВЫПУСКНИКА КАК СОВОКУПНЫЙ 

ОЖИДАЕМЫЙ РЕЗУЛЬТАТ ОБРАЗОВАНИЯ ПО ЗАВЕРШЕНИИ 

ОСВОЕНИЯ ОПОП ВО 

Результаты освоения ОПОП ВО определяются приобретаемыми вы-

пускником компетенциями, т.е. его способностью применять знания, умения, 

опыт и личные качества в соответствии с задачами профессиональной дея-

тельности.  

Компетенции выпускника, формируемые в процессе освоения данной 

ОПОП ВО, определяются на основе ФГОС ВО по соответствующему 

направлению и профилю подготовки, а также в соответствии с целями и за-

дачами данной ОПОП ВО. 

Полный состав обязательных (общекультурных, общепрофессиональ-

ных и профессиональных) компетенций выпускника (с краткой характери-

стикой каждой из них) как совокупный ожидаемый результат образования по 

завершению освоения ОПОП ВО представлен в Приложении А. 

Обобщенная трудовая функция, установленная профессиональным 

стандартом 40.031 «Специалист по технологиям механообрабатывающего 

производства в машиностроении», к выполнению которых готов выпускник, 

успешно освоивший ОПОП ВО: 

- Технологическая подготовка производства изделий машиностроения 

средней сложности (уровень квалификации В6). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

Приложение А 

 

 



 

  Коды 

компетенций 

 

Наименование компетенции 

Краткое содержание/ определение и струк-

тура компетенции. 

Характеристика (обязательного) порогового 

уровня сформированности компетенции у 

выпускника 

1 2 3 

ОК 
ОБЩЕКУЛЬТУРНЫЕ  

КОМПЕТЕНЦИИ ВЫПУСКНИКА 

ОК-1 

способностью использовать 

основы философских зна-

ний, анализировать главные  

этапы и закономерности ис-

торического развития для 

осознания социальной зна-

чимости своей деятельности 

 знать: основные характеристики есте-

ственнонаучной картины мира, место и роль 

человека в природе 

уметь: применять естественнонаучные зна-

ния в профессиональной деятельности 

 владеть: основными методами  и способа-

ми математической обработки результатов 

теоретического и экспериментального ис-

следования 

ОК-2 

способностью использовать 

основы экономических зна-

ний при оценке эффектив-

ности результатов деятель-

ности в различных сферах 

 

знать: основные положения и методы соци-

альных, гуманитарных и экономических 

наук 

уметь: применять полученные знания в об-

ласти гуманитарных и экономических наук 

при решении социальных и профессиональ-

ных задач 

владеть: навыками анализа социально зна-

чимых проблем и процессов 

ОК-3 

способностью к коммуника-

ции в устной и письменной 

формах на русском и ино-

странном языках для реше-

ния задач межличностного и 

межкультурного взаимодей-

ствия 

знать: основы лексики и грамматики ино-

странного языка 

уметь: осуществлять перевод специальной 

литературы с иностранного языка 

владеть: навыками устной речи на ино-

странном языке для общения в профессио-

нальной области 

ОК-4 

способностью работать в 

команде, толерантно вос-

принимая социальные, этни-

ческие, конфессиональные и 

культурные различия 

 знать: типы личности людей 

уметь: работать в команде 

владеть: навыками руководства подразде-

лением предприятия 

  

ОК-5 

способностью к самооргани-

зации и самообразованию 

знать: профессиональные функции в соот-

ветствии с направлением и профилем под-

готовки 

уметь: критически оценивать уровень своей 

квалификации и необходимости ее повыше-

ния  

владеть: навыками саморазвития и метода-

ми повышения квалификации 

ОК-6 

способностью использовать 

общеправовые знания в раз-

личных сферах деятельности 

знать: основные нормативные и правовые 

документы в соответствии с направлением и 

профилем подготовки 

уметь: работать с нормативными и право-

выми документами в соответствии с 

направлением и профилем подготовки 



 

  Коды 

компетенций 

 

Наименование компетенции 

Краткое содержание/ определение и струк-

тура компетенции. 

Характеристика (обязательного) порогового 

уровня сформированности компетенции у 

выпускника 

 владеть: методологией поиска и использо-

вания действующих технических регламен-

тов, стандартов, сводов правил 

ОК-7 

способностью поддерживать 

должный уровень физиче-

ской подготовленности для 

обеспечения полноценной 

социальной и профессио-

нальной деятельности 

знать: цели, методы и средства укрепления 

здоровья путем физического воспитания 

уметь: использовать физическую культуру 

для поддержания здоровья и работоспособ-

ности человека 

владеть:  навыками поддержания хорошей 

физической формы 

ОК-8 

способностью использовать 

приемы первой помощи, ме-

тоды защиты в условиях 

чрезвычайных ситуаций 

знать: потенциальные факторы риска для 

жизни и здоровья людей 

уметь: оценивать степень опасности воз-

можных последствий аварий, катастроф и 

стихийных бедствий для персонала  

владеть: практическими навыками защиты 

населения от аварий, катастроф и стихий-

ных бедствий 

ОПК ОБЩЕПРОФЕССИОНАЛЬНЫЕ КОМПЕТЕНЦИИ ВЫПУСКНИКА 

ОПК-1 

способностью использовать 

основные закономерности, 

действующие в процессе изго-

товления машиностроительных 

изделий требуемого качества, 

заданного количества при 

наименьших затратах обще-

ственного труда 

знать: классификацию изделий машинострое-

ния, их служебное назначение и показатели ка-

чества, способы обработки, содержание техно-

логических процессов сборки 

уметь: формировать служебное назначение из-

делий машиностроения, определять требования 

к их качеству, технологии обработки и сборки 

владеть: навыками оформления проектной и 

конструкторской документации в соответствии 

с требованиями ЕСКД, выбора оборудования, 

измерительных приборов 

ОПК-2 

способностью решать стан-

дартные задачи профессио-

нальной деятельности на осно-

ве информационной и библио-

графической культуры с при-

менением информационно-

коммуникационных техноло-

гий и  с учетом основных тре-

бований информационной без-

опасности 

знать: классификацию изделий машинострое-

ния, их служебное назначение и показатели ка-

чества, материалы, применяемые в машино-

строении, способы обработки, содержание тех-

нологической подготовки производства, задачи 

проектирования технологических процессов 

уметь: формулировать служебное назначение 

изделий машиностроения, определять требова-

ния к их качеству, выбирать материалы для их 

изготовления, средства технологического осна-

щения при разных методах обработки 

владеть: навыками проектирования типовых 

технологических процессов изготовления ма-

шиностроительной продукции 

ОПК-3 

способностью использовать 

современные информационные 

технологии, прикладные про-

граммные средства при реше-

нии задач профессиональной 

деятельности  

знать: стандартные пакеты и средства автома-

тизированного проектирования и моделирова-

ния объектов CAD/CAM/CAE 

задачи и структуру ТПП; место САПР и САПР 

ТП в ТПП; классификацию САПР и САПР ТП 

уметь: проектировать и конструировать типо-



 

  Коды 

компетенций 

 

Наименование компетенции 

Краткое содержание/ определение и струк-

тура компетенции. 

Характеристика (обязательного) порогового 

уровня сформированности компетенции у 

выпускника 
вые элементы машин, выполнять их оценку по 

прочности и жесткости и другим критериям ра-

ботоспособности 

проводить обоснованный выбор и комплексиро-

вание средств компьютерной графики 

 владеть: навыками работы на компьютерной 

технике с графическими пакетами для получе-

ния конструкторских, технологических и других 

документов 

навыками работы на компьютерной технике с 

графическими пакетами для получения кон-

структорских, технологических и других доку-

ментов 

ОПК-4 

способностью участвовать в 

разработке обобщенных 

вариантов решения проблем, 

связанных с 

машиностроительными 

производствами, выборе 

оптимальных  вариантов 

оптимального прогнозируемых 

последствий решения на 

основе их анализа 

знать: алгоритм формирования проектного 

технологического решения, принципов 

однозначности, непротиворечивости и полноты 

при принятии проектных технологических 

решений 

уметь: выполнять работы по проектированию 

системы организации и управления 

производством  

владеть: навыками решения конкретных 

технико-экономических задач в области 

конструкторско-технологического обеспечения 

машиностроительных производств 

ОПК-5 

способностью участвовать в 

разработке технической доку-

ментации, связанной с профес-

сиональной деятельностью 

знать: стадии разработки проектов и их содер-

жание 

уметь: выполнять машиностроительные черте-

жи любых форм с необходимыми изображения-

ми, надписями, обозначениями 

владеть: навыками эскизного, технического и 

рабочего проектирования; 

         ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЕ  КОМПЕТЕНЦИИ: 

             проектно-конструкторская дея-

тельность: 

 

ПК-1 

 

способностью применять спо-

собы рационального использо-

вания необходимых видов ре-

сурсов в машиностроительных 

производствах, выбирать ос-

новные и вспомогательные ма-

териалы для изготовления их 

изделий, способы реализации 

основных технологических 

процессов, аналитические и 

численные методы при разра-

ботке их математических мо-

делей, а также современные 

методы разработки малоотход-

ных, энергосберегающих и 

экологически чистых машино-

знать: основные виды сырьевых, энергетиче-

ских, трудовых, технико-технологических, ин-

формационно-справочных ресурсов 

уметь: обоснованно выбирать из множества 

сырьевых, энергетических, трудовых, технико-

технологических, информационно-справочных 

ресурсов наиболее оптимальные для конкретно-

го машиностроительного производства 

владеть: - навыками выбора рациональных сы-

рьевых, энергетических, трудовых, технико-

технологических, информационно-справочных 

ресурсов и методами разработки малоотходных, 

энергосберегающих и экологически чистых ма-

шиностроительных технологий 

- навыками эффективного использованию мате-

риалов, оборудования, инструментов, техноло-



 

  Коды 

компетенций 

 

Наименование компетенции 

Краткое содержание/ определение и струк-

тура компетенции. 

Характеристика (обязательного) порогового 

уровня сформированности компетенции у 

выпускника 
строительных технологий гической оснастки, средств автоматизации. 

ПК-2 

способностью использовать 

методы стандартных испыта-

ний по определению физико-

механических свойств и техно-

логических показателей мате-

риалов и готовых машиностро-

ительных изделий, стандарт-

ные методы их проектирова-

ния, прогрессивные методы 

эксплуатации изделий 

знать: основные свойства и характеристики по-

верхностного слоя 

уметь: определять твёрдость металла; опреде-

лять шероховатость поверхности; определять 

износостойкость материала; объективно оцени-

вать поведение материалов в различных усло-

виях эксплуатации 

владеть: навыками измерения износа, твердо-

сти и шероховатости поверхностей 

ПК-3 

способностью участвовать в 

постановке целей проекта 

(программы), его задач при 

заданных критериях, целевых 

функциях, ограничениях, раз-

работке структуры их взаимо-

связей, определении приорите-

тов решения задач с учетом 

правовых, нравственных ас-

пектов профессиональной дея-

тельности 

знать: 

- классификацию изделий машиностроения, их 

служебное назначение и показатели качества, 

жизненный цикл; материалы, применяемые в 

машиностроении, способы обработки, содержа-

ние технологических процессов сборки, техно-

логической подготовки производства, задачи 

проектирования технологических процессов, 

оборудования, инструментов и приспособлений, 

состав и содержание технологической докумен-

тации, методы обеспечения технологичности и 

конкурентоспособности изделий машинострое-

ния; 

- известные методы для решения технико-

экономических задач в области конструкторско-

технологического обеспечения машинострои-

тельных производств;  

- методы и средства моделирования техниче-

ских объектов; 

- методы проектно-конструкторской работы и 

подходы к формированию множества решений 

проектной задачи на структурном и конструк-

торском уровнях; 

- закономерности и связи создания процессов и 

проектирования и машин  

- правовые, нормативно- технические и нрав-

ственные основы профессиональной деятельно-

сти; 

уметь: 

- выявлять технические противоречия проект-

ных задач; 

- определять цели и задачи проекта при задан-

ных критериях, целевых функциях и ограниче-

ниях; 

- проводить инженерный анализ проекта; 

- строить структуры взаимосвязей реализации 

отдельных подзадач; 

-учитывать правовые и нравственные аспекты 

профессиональной деятельности; 

владеть:  



 

  Коды 

компетенций 

 

Наименование компетенции 

Краткое содержание/ определение и струк-

тура компетенции. 

Характеристика (обязательного) порогового 

уровня сформированности компетенции у 

выпускника 
- навыками поиска и анализа необходимой тех-

нической информации; 

- навыками выбора аналогов и прототипа объек-

та проектирования; 

- навыками проведения инженерного анализа и 

выявления технических противоречий; 

- навыками применения инженерных методик и 

прикладных программ для расчётов и анализа 

проектов; 

- навыками моделирования и математического 

описания объектов проектирования; 

- методами определения оптимальных решений 

при проектировании; 

- основами обеспечения правовых и нравствен-

ных норм при проектировании. 

ПК-4 

способностью участвовать в 

разработке проектов изделий 

машиностроения, средств тех-

нологического оснащения, ав-

томатизации и диагностики 

машиностроительных произ-

водств, технологических про-

цессов их изготовления и мо-

дернизации с учетом техноло-

гических, эксплуатационных, 

эстетических, экономических, 

управленческих параметров, и 

использованием современных 

информационных технологий и 

вычислительной техники, а 

также выбирать эти средства и 

проводить диагностику  объек-

тов машиностроительных про-

изводств с применением необ-

ходимых методов и средств 

анализа 

знать: методы проектирования и совершен-

ствования технологии механической обработки 

деталей и сборки машин, устройств обеспече-

ния технологии, инструмента и оборудования 

методы проектирования металлорежущих ин-

струментов, станочных, контрольных приспо-

соблений и вспомогательного инструмента, мо-

дернизации металлорежущего и другого обору-

дования машиностроительных производств 

способность и готовность разрабатывать и реа-

лизовывать на предприятиях машиностроитель-

ного производства современные конкурентно-

способные технологические процессы изготов-

ления машиностроительной продукции 

уметь: применять под руководством более ква-

лифицированного специалиста методы проек-

тирования и совершенствования технологии 

механической обработки деталей и сборки ма-

шин, устройств обеспечения технологии 

применять квалифицированно методы проекти-

рования металлорежущих инструментов, ста-

ночных, контрольных приспособлений и вспо-

могательного инструмента 

выбирать средства технологического оснащения 

и рациональные технологические процессы из-

готовления продукции машиностроения  

владеть: методами и средствами выполнения 

проектно-технологических и конструкторских 

работ 

методами и средствами выполнения проектно-

конструкторских работ 

навыками проектирования типовых технологи-

ческих процессов изготовления машинострои-

тельной продукции 

ПК-5 
способностью участвовать в 

проведении предварительного 

знать: проводить предварительное технико-

экономическое обоснование проектных расче-



 

  Коды 

компетенций 

 

Наименование компетенции 

Краткое содержание/ определение и струк-

тура компетенции. 

Характеристика (обязательного) порогового 

уровня сформированности компетенции у 

выпускника 
технико-экономического ана-

лиза проектных расчетов, раз-

работке (на основе действую-

щих нормативных документов) 

проектной и рабочей и эксплу-

атационной технической доку-

ментации (в том числе в элек-

тронном виде) машинострои-

тельных производств,  их си-

стем и средств, в мероприятиях 

по контролю соответствия раз-

рабатываемых проектов и тех-

нической документации дей-

ствующим нормативным доку-

ментам; оформлении закон-

ченных проектно-

конструкторских работ 

тов 

уметь: выбирать средства технологического 

оснащения, контрольно измерительную технику 

качества продукции и технологических процес-

сов ее изготовления  

владеть: навыками проектирования типовых 

технологических процессов изготовления про-

дукции 

научно-исследовательская 

деятельность: 

 

ПК-10 

способностью к пополнению 

знаний за счет научно-

технической информации оте-

чественного и зарубежного 

опыта по направлению иссле-

дования в области разработки, 

эксплуатации, автоматизации и 

реорганизации машинострои-

тельных производств 

знать: структуру представления научных отче-

тов и правила их оформления, виды и формы 

предоставления технологических рекомендаций 

уметь: выбирать средства и оснащение для 

проведения экспериментальных работ 

владеть: рациональными способами для обра-

ботки экспериментальных данных 

ПК-11 

способностью выполнять рабо-

ты по моделированию продук-

ции и объектов машинострои-

тельных производств с исполь-

зованием стандартных пакетов 

и средств автоматизированного 

проектирования, применять 

алгоритмическое и программ-

ное обеспечение средств и си-

стем машиностроительных 

производств 

знать: основные модели механики и границы 

их применения (модели материала, формы, сил, 

отказов) 

задачи и структуру ТПП; место САПР и САПР 

ТП в ТПП; классификацию САПР и САПР ТП 

уметь: проектировать и конструировать типо-

вые элементы машин, выполнять их оценку по 

прочности и жесткости и другим критериям ра-

ботоспособности 

проводить обоснованный выбор и комплексиро-

вание средств компьютерной графики 

владеть: навыками обработки эксперименталь-

ных данных и оценки точности  измерений, ис-

пытаний и достоверности контроля 

навыками работы на компьютерной технике с 

графическими пакетами для получения кон-

структорских, технологических и других доку-

ментов 

ПК-12 

способностью выполнять рабо-

ты по диагностике состояния 

динамики объектов машино-

строительных производств с 

использованием необходимых 

 знать: методики контроля и программы испы-

таний  диагностики динамического состояния 

объектов машиностроительных производств. 

средства технического оснащения для контроля, 

испытаний, диагностики состояния динамики 



 

  Коды 

компетенций 

 

Наименование компетенции 

Краткое содержание/ определение и струк-

тура компетенции. 

Характеристика (обязательного) порогового 

уровня сформированности компетенции у 

выпускника 
методов и средств анализа объектов. 

Основные параметры технологических процес-

сов 

Основные параметры технологических процес-

сов 

Правила эксплуатации технологического обо-

рудования 

Правила эксплуатации технологической оснаст-

ки 

Виды брака в изготовлении изделий 

Технологические факторы, вызывающие по-

грешности изготовления изделий 

Методы уменьшения влияния технологических 

факторов, вызывающих погрешности изготов-

ления изделий 

Процедура согласования предложений по изме-

нению технологических процессов 

Процедура согласования предложений по изме-

нению технологической документации 

уметь: разрабатывать методики испытаний диа-

гностики динамического состояния объектов 

машиностроительных производств. 

использовать средства технического оснащения 

для контроля, испытаний, диагностики состоя-

ния динамики объектов. 

Оперативно решать технологические проблемы 

в непосредственном производстве 

Анализировать основные параметры реализуе-

мых технологических процессов 

Анализировать режимы работы технологиче-

ского оборудования 

Анализировать режимы работы технологиче-

ской оснастки 

Анализировать производственную ситуацию и 

выявлять причины брака в изготовлении изде-

лий 

Согласовывать внесение изменений в техноло-

гические процессы 

Согласовывать внесение изменений в техноло-

гическую документацию 

владеть: навыками диагностике состояния ди-

намики объектов машиностроительных произ-

водствнавыками работ со средствами техниче-

ского оснащения для контроля, испытаний, диа-

гностики состояния динамики объектов. 

Внедрение технологических процессов в произ-

водство 

Контроль правильности эксплуатации техноло-

гического оборудования 

Контроль правильности эксплуатации техноло-

гической оснастки 

Выявление причин брака в изготовлении изде-



 

  Коды 

компетенций 

 

Наименование компетенции 

Краткое содержание/ определение и струк-

тура компетенции. 

Характеристика (обязательного) порогового 

уровня сформированности компетенции у 

выпускника 
лий 

Подготовка предложений по предупреждению и 

ликвидации брака в 

изготовлении изделий 

Внесение изменений в технологические процес-

сы 

Внесение изменений в технологическую доку-

ментацию 

ПК-13 

способностью проводить экс-

перименты по заданным мето-

дикам, обрабатывать и анали-

зировать результаты, описы-

вать выполнение научных ис-

следований, готовить данные 

для составления научных обзо-

ров и публикаций 

знать: современные подходы к организации и 

проведению экспериментальных исследований, 

способы и методы обработки и представления 

экспериментальных данных 

уметь: выбирать рациональные способы прове-

дения экспериментальных исследований 

владеть: навыками обработки эксперименталь-

ных  данных 

ПК-14 

способностью выполнять рабо-

ты по составлению научных 

отчетов, внедрению результа-

тов исследований и разработок 

в практику машиностроитель-

ных производств 

 знать: 

организацию проведения экспериментальных 

исследований; способы и методы обработки и 

представления экспериментальных данных; ви-

ды информационных ресурсов; 

структуру представления научных отчетов и 

правила их оформления; 

виды и формы представления технологических 

рекомендаций 

уметь: 

 проводить патентно-литературный анализ со-

стояния вопроса; 

формулировать выводы; 

работать с информационными изданиями; 

определять требования и подходы к проводи-

мым экспериментальным исследованиям; 

 выбирать средства технологического оснаще-

ния для выполнения экспериментальных работ; 

выбирать рациональные способы проведения 

экспериментальных исследований; 

выбирать рациональные способы проведения 

патентно-лицензионного и литературного ана-

лиза; 

владеть: навыками работы с научными издани-

ями различного характера; 

навыками обработки экспериментальных дан-

ных; 

навыками оформления проектной, конструктор-

ской и научной документации в соответствии с 

требованиями ЕСКД и др. нормативными доку-

ментами;  

навыками технико-экономической оценки ре-

комендуемых к внедрению технологических 

рекомендаций  

  



 

  Коды 

компетенций 

 

Наименование компетенции 

Краткое содержание/ определение и струк-

тура компетенции. 

Характеристика (обязательного) порогового 

уровня сформированности компетенции у 

выпускника 

производственно-технологическая 

деятельность: 

 

ПК-16 

способностью осваивать на 

практике и совершенствовать 

технологии, системы и сред-

ства машиностроительных 

производств, участвовать в 

разработке и внедрении опти-

мальных технологий изготов-

ления машиностроительных 

изделий, выполнять мероприя-

тия по выбору и эффективному 

использованию материалов, 

оборудования, инструментов, 

технологической оснастки, 

средств диагностики, автома-

тизации, алгоритмов и про-

грамм выбора и расчетов пара-

метров технологических про-

цессов для их реализации 

знать: навыки оформления проектной и кон-

структорской документации в соответствии с 

требованиями ЕСКД 

навыки проектирования типовых технологиче-

ских процессов изготовления машинострои-

тельной продукции 

область применения различных современных 

материалов для изготовления продукции, их 

состав, структуру, свойства, способы обработки 

области применения  различных современных  

материалов для изготовления  продукции, их 

состав, структуру, свойства 

уметь:  проектировать типовые технологиче-

ские процессы изготовления машиностроитель-

ной продукции 

выбирать оборудование, инструменты, средств 

технологического оснащения для реализации 

технологических процессов изготовления про-

дукции 

выбирать рациональные технологические про-

цессы  изготовления продукции машинострое-

ния, инструменты,  эффективное оборудование  

выбирать материалы, оценивать и прогнозиро-

вать поведение материала и причин отказа про-

дукции под воздействием на них различных 

эксплуатационных факторов 

 владеть: навыками выбора оборудования, ин-

струментов, средств технологического оснаще-

ния для реализации технологических процессов 

изготовления продукции 

навыками настройки, регулировки, обслужива-

ния технических средств 

навыками выбора оборудования, инструментов, 

средств технологического оснащения для реали-

зации технологических процессов изготовления 

продукции 

навыками выбора материала и назначения их 

обработки 

ПК-17 

способностью участвовать: в 

организации на машинострои-

тельных производствах рабо-

чих мест, их технического 

оснащения, размещения обо-

рудования, средств автомати-

зации управления, контроля и 

испытаний, эффективного кон-

троля качества материалов, 

технологических процессов, 

готовой машиностроительной 

знать: основные задачи по организации управ-

ления производством, основные методы реше-

ния организационно-управленческих задач 

уметь: выбирать оптимальные методы органи-

зации и управления и определять их параметры 

владеть: методами организации и управления 

машиностроительного производства 



 

  Коды 

компетенций 

 

Наименование компетенции 

Краткое содержание/ определение и струк-

тура компетенции. 

Характеристика (обязательного) порогового 

уровня сформированности компетенции у 

выпускника 
продукции 

ПК-18 

способностью участвовать в 

разработке программ и мето-

дик контроля и испытания ма-

шиностроительных изделий, 

средств технологического 

оснащения, диагностики, авто-

матизации и управления, осу-

ществлять метрологическую 

поверку средств измерения ос-

новных показателей качества 

выпускаемой продукции,  в 

оценке ее брака и анализе при-

чин его возникновения, разра-

ботке мероприятий по его пре-

дупреждению и устранению 

знать: параметры и показатели выпускаемой 

продукции: геометрические, качественные, тех-

нологические, эксплуатационные 

показатели качества выпускаемой продукции, 

причины появления погрешности обработки 

уметь: выделить основные требования доку-

ментации; провести оценку параметров продук-

ции; выбирать необходимые способы оценки 

параметров продукции и способы их реализации 

применять контрольно-измерительную технику 

для контроля качества продукции метрологиче-

ского обеспечения продукции и технологиче-

ских процессов её изготовления 

владеть: способами оценки, инструментом, 

оборудованием и методиками проведения оцен-

ки параметров продукции 

навыками оценки соответствия точности изде-

лия принятой системе критериев качества 

ПК-19 

способностью осваивать и 

применять современные мето-

ды организации и управления 

машиностроительными произ-

водствами, выполнять работы 

по доводке и освоению техно-

логических процессов, средств 

и систем технологического 

оснащения, автоматизации, 

управления, контроля, диагно-

стики в ходе подготовки про-

изводства новой продукции, 

оценке их инновационного по-

тенциала, по определению со-

ответствия выпускаемой про-

дукции требованиям регламен-

тирующей документации, по 

стандартизации, унификации 

технологических процессов, 

средств и систем технологиче-

ского оснащения, диагностики, 

автоматизации и управления 

выпускаемой продукцией 

 знать: основные задачи по организации управ-

ления производством, основные методы реше-

ния организационно-управленческих задач 

уметь: выбирать оптимальные методы органи-

зации и управления и определять их параметры 

владеть: методами организации и управления 

машиностроительного производства 

ПК-20 

способностью разрабатывать 

планы, программы и методики, 

другие тестовые документы, 

входящие в состав конструк-

торской, технологической и 

эксплуатационной документа-

ции, осуществлять контроль за 

соблюдением технологической 

дисциплины, экологической 

 знать: 

- организационную форму технологического 

процесса производства изделия; 

- методы формообразования поверхностей дета-

лей машин, область их применения; технико-

экономические показатели методов лезвийной, 

абразивной, электрофизической и электрохими-

ческой обработки, др. видов обработки;  

- физические и кинематические особенности 



 

  Коды 

компетенций 

 

Наименование компетенции 

Краткое содержание/ определение и струк-

тура компетенции. 

Характеристика (обязательного) порогового 

уровня сформированности компетенции у 

выпускника 
безопасности машинострои-

тельных производств 

процессов обработки материалов: 

  резание, пластическое деформирование, элек-

троэрозионная, электрохимическая ультразву-

ковая, другие методы обработки; 

- содержание технологических процессов сбор-

ки 

- материалы, применяемые в машиностроении, 

способы обработки,  

- оборудование, инструмент и приспособления; 

- состав и содержание конструкторской, техно-

логической и эксплуатационной документации;  

- методы и средства контроля качества продук-

ции, технологию стандартизации и сертифика-

ции продукции, правила проведения контроля, 

испытаний и приемки продукции;  

- правовые, нормативно- технические и органи-

зационные основы безопасности жизнедеятель-

ности;  

уметь: 

- использовать научно-техническую литературу 

и техническую документацию при выборе мате-

риалов, способов получения заготовок, средств 

технологического оснащения;  

- оформлять конструкторско-технологическую 

документацию (рабочие и сборочные чертежи 

деталей, узлов, изделий, расчетно-

технологические карты обработки при исполь-

зовании станков с программным управлением, 

схемы наладок, расчетно-технологические кар-

ты контроля параметров элементов поверхности 

детали и сборочной единицы, операционные 

карты, карты эскизов, карты технологического 

процесса сборки, комплектовочные карты сбор-

ки, ведомость оснастки и т. д.) 

владеть: 

- навыками использования научно-технической 

литературы и технической документации 

(ЕСКД, ГОСТы),  

- навыками проведения литературного и па-

тентного анализа технических объектов и тех-

нологических процессов; 

- навыками оформления проектной, норматив-

ной, конструкторско-технологической и эксплу-

атационной документации;  

- навыками использования научно-технической 

литературы при выборе материалов и назначе-

нии способа их обработки, при проектировании 

типовых технологических процессов изготовле-

ния машиностроительной продукции; выборе 

средств технологического оснащения для реали-

зации технологических процессов изготовления 

продукции 



 

  Коды 

компетенций 

 

Наименование компетенции 

Краткое содержание/ определение и струк-

тура компетенции. 

Характеристика (обязательного) порогового 

уровня сформированности компетенции у 

выпускника 

Трудовые функции ПС 40.031 «Специалист по технологиям механообрабатывающего 

производства в машиностроении» 

В/01.6 

Обеспечение технологично-

сти конструкции деталей 

машиностроения средней 

сложности 

Знать: Нормативно-технические и руково-

дящие документы в области технологично-

сти 

Последовательность действий при оценке 

технологичности конструкции деталей ма-

шиностроения средней сложности 

Критерии качественной оценки техноло-

гичности конструкции деталей машино-

строения средней сложности 

Критерии качественной оценки техноло-

гичности конструкции деталей машино-

строения средней сложности 

Вспомогательные показатели количествен-

ной оценки технологичности конструкции 

деталей машиностроения средней сложно-

сти 

Уметь: Выявлять нетехнологичные элемен-

ты конструкций деталей машиностроения 

средней сложности 

Разрабатывать предложения по повышению 

технологичности конструкций деталей ма-

шиностроения средней сложности 

Рассчитывать основные показатели количе-

ственной оценки технологичности кон-

струкции деталей машиностроения средней 

сложности 

Оценивать предложения по повышению 

технологичности конструкции деталей ма-

шиностроения, внесенные специалистами 

более низкой квалификации 

Владеть: Анализ технологичности кон-

струкции деталей машиностроения средней 

сложности 

Качественная оценка технологичности кон-

струкции деталей машиностроения средней 

сложности 

Разработка предложений по изменению 

конструкций деталей машиностроения 

средней сложности с целью повышения их 

технологичности 

Контроль предложений по повышению тех-

нологичности, внесенных специалистами 

более низкой квалификации 

В/02.6 
Выбор заготовок для произ-

водства деталей машино-

Знать: Последовательность и правила выбо-

ра заготовок деталей машиностроения сред-



 

  Коды 

компетенций 

 

Наименование компетенции 

Краткое содержание/ определение и струк-

тура компетенции. 

Характеристика (обязательного) порогового 

уровня сформированности компетенции у 

выпускника 

строения средней сложности ней сложности 

Технологические свойства конструкцион-

ных материалов деталей машиностроения 

средней сложности 

Технические требования, предъявляемые к 

сырью и материалам деталей машинострое-

ния средней сложности 

Характеристики видов заготовок деталей 

машиностроения средней сложности 

Характеристики методов получения загото-

вок деталей машиностроения средней 

сложности 

Уметь: Выявлять конструктивные особен-

ности деталей машиностроения средней 

сложности, влияющие на выбор способа по-

лучения заготовки 

Выбирать метод получения заготовок дета-

лей машиностроения средней сложности 

Устанавливать основные требования к про-

ектируемым заготовкам деталей машино-

строения средней сложности 

Оценивать технические задания на проек-

тирование заготовок, подготовленные спе-

циалистами более низкой квалификации 

Владеть: Определение технологических 

свойств материала деталей машиностроения 

средней сложности 

Определение конструктивных особенностей 

деталей машиностроения средней сложно-

сти 

Выбор технологических методов получения 

заготовок деталей машиностроения средней 

сложности 

Проектирование заготовок деталей маши-

ностроения средней сложности 

Контроль проектов заготовок и технических 

заданий на проектирование заготовок, под-

готовленных специалистами более низкой 

квалификации 

В/03.6 

Разработка технологических 

процессов изготовления де-

талей машиностроения 

средней сложности 

Знать: Технические требования, предъявля-

емые к деталям машиностроения средней 

сложности 

Методы и способы контроля технических 

требований, предъявляемых к деталям ма-

шиностроения средней сложности 

Средства контроля технических требований, 

предъявляемых к деталям машиностроения 



 

  Коды 

компетенций 

 

Наименование компетенции 

Краткое содержание/ определение и струк-

тура компетенции. 

Характеристика (обязательного) порогового 

уровня сформированности компетенции у 

выпускника 

средней сложности 

Принципы выбора технологических баз и 

схем базирования заготовок 

Методика проектирования технологических 

процессов 

Принципы выбора технологического обору-

дования 

Принципы выбора технологической оснаст-

ки 

Типовые технологические режимы техноло-

гических операций изготовления деталей 

машиностроения средней сложности 

Методика расчета норм времени 

Уметь: Выявлять основные технологиче-

ские задачи, решаемые при разработке тех-

нологических процессов изготовления дета-

лей машиностроения средней сложности 

Выбирать схемы базирования заготовок де-

талей машиностроения средней сложности 

Разрабатывать маршруты обработки от-

дельных поверхностей заготовок деталей 

машиностроения средней сложности 

Разрабатывать маршрутные технологиче-

ские процессы изготовления деталей маши-

ностроения средней сложности 

Рассчитывать припуски на обработку по-

верхностей деталей машиностроения сред-

ней сложности 

Рассчитывать технологические режимы 

технологических операций изготовления 

деталей машиностроения средней сложно-

сти 

Оформлять технологическую документа-

цию на разработанные технологические 

процессы изготовления деталей машино-

строения средней сложности 

Владеть: Анализ технических требований, 

предъявляемых к деталям машиностроения 

средней сложности 

Выбор схемы базирования и закрепления 

заготовок деталей машиностроения средней 

сложности 

Разработка технологических операций изго-

товления деталей машиностроения средней 

сложности 

Расчет точности обработки при проектиро-

вании операций изготовления деталей ма-



 

  Коды 

компетенций 

 

Наименование компетенции 

Краткое содержание/ определение и струк-

тура компетенции. 

Характеристика (обязательного) порогового 

уровня сформированности компетенции у 

выпускника 

шиностроения средней сложности 

Установление значений припусков на обра-

ботку поверхностей деталей машинострое-

ния средней сложности 

Установление технологических режимов 

технологических операций изготовления 

деталей машиностроения средней сложно-

сти 

Установление значений промежуточных 

размеров, обеспечиваемых при обработке 

поверхностей деталей машиностроения 

средней сложности 

В/04.6 

Контроль технологических 

процессов производства де-

талей машиностроения 

средней сложности и управ-

ление ими 

Знать: Параметры и режимы технологиче-

ских процессов изготовления деталей ма-

шиностроения средней сложности 

Правила эксплуатации технологической 

оснастки, используемой при реализации 

технологических процессов изготовления 

деталей машиностроения средней сложно-

сти 

Виды и причины брака в изготовлении де-

талей машиностроения средней сложности 

Технологические факторы, вызывающие 

погрешности изготовления деталей маши-

ностроения средней сложности 

Уметь: Анализировать производственную 

ситуацию и выявлять причины брака в изго-

товлении деталей машиностроения средней 

сложности 

Оценивать предложения по предупрежде-

нию и ликвидации брака и изменению в 

технологических процессах, разработанные 

специалистами более низкой квалификации 

Владеть: Контроль соблюдения технологи-

ческой дисциплины при реализации техно-

логических процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложности 

Контроль правильности эксплуатации тех-

нологической оснастки при реализации тех-

нологических процессов изготовления дета-

лей машиностроения средней сложности 

Выявление причин брака в изготовлении 

деталей машиностроения средней сложно-

сти 

Подготовка предложений по предупрежде-

нию и ликвидации брака в изготовлении де-

талей машиностроения средней сложности 



 

 

 



 

 

Таблица 3 - Сопоставление профессиональных компетенций ФГОС и  

трудовых функций ПС 

Требования ФГОС ВО 

(профессиональные  

компетенции 

 по каждому ВД) 

Требования ПС 

(трудовые функции по каждой ОТФ 

 и квалификационные требования к 

ним, сформулированные в ПС) 

Выводы 

Проектно – конструкторская деятельность 

ПК-1 - способностью применять 

способы рационального использо-

вания необходимых видов ресур-

сов в машиностроительных про-

изводствах, выбирать основные и 

вспомогательные материалы для 

изготовления их изделий, способы 

реализации основных технологи-

ческих процессов, аналитические 

и численные методы при разра-

ботке их математических моделей, 

а также современные методы раз-

работки малоотходных, энерго-

сберегающих и экологически чи-

стых машиностроительных техно-

логий 

В/01.6 Обеспечение технологично-

сти конструкции деталей машино-

строения средней сложности 

В/02.6 Выбор заготовок для произ-

водства деталей машиностроения 

средней сложности  

В/03.6 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложности  

требования 

ФГОС ВО со-

ответствуют 

требованиям 

ПС 

 

ПК-2 - способностью использо-

вать методы стандартных испыта-

ний по определению физико-

механических свойств и техноло-

гических показателей материалов 

и готовых машиностроительных 

изделий, стандартные методы их 

проектирования, прогрессивные 

методы эксплуатации изделий 

В/01.6 Обеспечение технологично-

сти конструкции деталей машино-

строения средней сложности 

В/03.6 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложности 

В/04.6 Контроль технологических 

процессов производства деталей 

машиностроения средней сложности 

и управление ими 

требования 

ФГОС ВО со-

ответствуют 

требованиям 

ПС 

 

ПК-3 - способностью участвовать В/03.6 Разработка технологических требования 



 

в постановке целей проекта (про-

граммы), его задач при заданных 

критериях, целевых функциях, 

ограничениях, разработке струк-

туры их взаимосвязей, определе-

нии приоритетов решения задач с 

учетом правовых, нравственных 

аспектов профессиональной дея-

тельности 

процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложности  

 

ФГОС ВО со-

ответствуют 

требованиям 

ПС 

 

ПК-4 - способностью участвовать 

в разработке проектов изделий 

машиностроения, средств техно-

логического оснащения, автома-

тизации и диагностики машино-

строительных производств, тех-

нологических процессов их изго-

товления и модернизации с уче-

том технологических, эксплуата-

ционных, эстетических, экономи-

ческих, управленческих парамет-

ров и использованием современ-

ных информационных технологий 

и вычислительной техники, а так-

же выбирать эти средства и про-

водить диагностику объектов ма-

шиностроительных производств с 

применением необходимых мето-

дов и средств анализа 

В/01.6 Обеспечение технологично-

сти конструкции деталей машино-

строения средней сложности 

В/03.6 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложности 

В/04.6 Контроль технологических 

процессов производства деталей 

машиностроения средней сложности 

и управление ими 

В/05.6 Проектирование технологи-

ческого оснащения рабочих мест ме-

ханообрабатывающего производства 

 

требования 

ФГОС ВО со-

ответствуют 

требованиям 

ПС 

 

ПК-5 - способностью участвовать 

в проведении предварительного 

технико-экономического анализа 

проектных расчетов, разработке 

(на основе действующих норма-

тивных документов) проектной и 

рабочей и эксплуатационной тех-

В/01.6 Обеспечение технологично-

сти конструкции деталей машино-

строения средней сложности 

В/03.6 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложности 

В/04.6 Контроль технологических 

требования 

ФГОС ВО со-

ответствуют 

требованиям 

ПС 

 



 

нической документации (в том 

числе в электронном виде) маши-

ностроительных производств, их 

систем и средств, в мероприятиях 

по контролю соответствия разра-

батываемых проектов и техниче-

ской документации действующим 

нормативным документам, 

оформлении законченных проект-

но-конструкторских работ 

процессов производства деталей 

машиностроения средней сложности 

и управление ими 

 

Научно – исследовательская деятельность 

ПК-10 - способностью к пополне-

нию знаний за счет научно-

технической информации отече-

ственного и зарубежного опыта по 

направлению исследования в об-

ласти разработки, эксплуатации, 

автоматизации и реорганизации 

машиностроительных произ-

водств 

В/02.6 Выбор заготовок для произ-

водства деталей машиностроения 

средней сложности  

В/03.6 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложности 

В/04.6 Контроль технологических 

процессов производства деталей 

машиностроения средней сложности 

и управление ими 

требования 

ФГОС ВО со-

ответствуют 

требованиям 

ПС 

 

ПК-11 - способностью выполнять 

работы по моделированию про-

дукции и объектов машинострои-

тельных производств с использо-

ванием стандартных пакетов и 

средств автоматизированного 

проектирования, применять алго-

ритмическое и программное обес-

печение средств и систем маши-

ностроительных производств 

В/01.6 Обеспечение технологично-

сти конструкции деталей машино-

строения средней сложности 

В/03.6 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложности 

 

требования 

ФГОС ВО со-

ответствуют 

требованиям 

ПС 

 

ПК-12 - способностью выполнять 

работы по диагностике состояния 

динамики объектов машинострои-

тельных производств с использо-

В/01.6 Обеспечение технологично-

сти конструкции деталей машино-

строения средней сложности 

В/03.6 Разработка технологических 

требования 

ФГОС ВО со-

ответствуют 

требованиям 



 

ванием необходимых методов и 

средств анализа 

процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложности 

ПС 

 

ПК-13 - способностью проводить 

эксперименты по заданным мето-

дикам, обрабатывать и анализиро-

вать результаты, описывать вы-

полнение научных исследований, 

готовить данные для составления 

научных обзоров и публикаций 

В/02.6 Выбор заготовок для произ-

водства деталей машиностроения 

средней сложности  

В/03.6 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложности 

В/04.6 Контроль технологических 

процессов производства деталей 

машиностроения средней сложности 

и управление ими 

требования 

ФГОС ВО со-

ответствуют 

требованиям 

ПС 

 

ПК-14 - способностью выполнять 

работы по составлению научных 

отчетов, внедрению результатов 

исследований и разработок в 

практику машиностроительных 

производств 

В/02.6 Выбор заготовок для произ-

водства деталей машиностроения 

средней сложности  

В/03.6 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложности 

В/04.6 Контроль технологических 

процессов производства деталей 

машиностроения средней сложности 

и управление ими 

требования 

ФГОС ВО со-

ответствуют 

требованиям 

ПС 

 

Производственно – технологическая деятельность 

ПК – 16 способность осваивать на 

практике и совершенствовать тех-

нологии, системы и средства ма-

шиностроительных производств, 

участвовать в разработке и внед-

рении оптимальных технологий 

изготовления машиностроитель-

ных изделий, выполнять меропри-

ятия по выбору и эффективному 

использованию материалов, обо-

рудования, инструментов, техно-

логической оснастки, средств диа-

В/02.6 Выбор заготовок для произ-

водства деталей машиностроения 

средней сложности  

В/03.6 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложности  

В/05.6 Проектирование технологи-

ческого оснащения рабочих мест ме-

ханообрабатывающего производства 

 

требования 

ФГОС ВО со-

ответствуют 

требованиям 

ПС 

 



 

гностики, автоматизации, алго-

ритмов и программ выбора и рас-

четов параметров технологиче-

ских процессов для их реализации 

ПК – 17 способность участвовать: 

в организации на машинострои-

тельных производствах рабочих 

мест, их технического оснащения, 

размещения оборудования, 

средств автоматизации управле-

ния, контроля и испытаний, эф-

фективного контроля качества ма-

териалов, технологических про-

цессов, готовой машинострои-

тельной продукции 

В/03.6 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложности  

В/05.6 Проектирование технологи-

ческого оснащения рабочих мест ме-

ханообрабатывающего производства 

В/04.6 Контроль технологических 

процессов производства деталей 

машиностроения средней сложности 

и управление ими 

требования 

ФГОС ВО со-

ответствуют 

требованиям 

ПС 

 

ПК – 18 способность участвовать 

в разработке программ и методик 

контроля и испытания машино-

строительных изделий, средств 

технологического оснащения, ди-

агностики, автоматизации и 

управления, осуществлять метро-

логическую поверку средств из-

мерения основных показателей 

качества выпускаемой продукции,  

в оценке ее брака и анализе при-

чин его возникновения, разработ-

ке мероприятий по его предупре-

ждению и устранению 

В/04.6 Контроль технологических 

процессов производства деталей 

машиностроения средней сложности 

и управление ими 

требования 

ФГОС ВО со-

ответствуют 

требованиям 

ПС 

 

ПК – 19 способность осваивать и 

применять современные методы 

организации и управления маши-

ностроительными производства-

ми, выполнять работы по доводке 

и освоению технологических про-

В/03.6 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложности  

В/05.6 Проектирование технологи-

ческого оснащения рабочих мест ме-

ханообрабатывающего производства 

требования 

ФГОС ВО со-

ответствуют 

требованиям 

ПС 

 



 

цессов, средств и систем техноло-

гического оснащения, автомати-

зации, управления, контроля, диа-

гностики в ходе подготовки про-

изводства новой продукции, оцен-

ке их инновационного потенциа-

ла, по определению соответствия 

выпускаемой продукции требова-

ниям регламентирующей доку-

ментации, по стандартизации, 

унификации технологических 

процессов, средств и систем тех-

нологического оснащения, диа-

гностики, автоматизации и управ-

ления выпускаемой продукцией 

В/04.6 Контроль технологических 

процессов производства деталей 

машиностроения средней сложности 

и управление ими 

ПК-20 - способностью разрабаты-

вать планы, программы и методи-

ки, другие тестовые документы, 

входящие в состав конструктор-

ской, технологической и эксплуа-

тационной документации, осу-

ществлять контроль за соблюде-

нием технологической дисципли-

ны, экологической безопасности 

машиностроительных произ-

водств 

В/03.6 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложности  

 

требования 

ФГОС ВО со-

ответствуют 

требованиям 

ПС 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

Таблица 4 - Результаты освоения основной профессиональной образователь-

ной программы высшего образования 

Виды 

профессиональной 

деятельности 

Профессиональные 

задачи 

Профессиональные компетенции и 

(или) профессионально-

специализированные компетенции 

Проектно-

конструкторская 

- сбор и анализ исходных 

информационных данных 

для проектирования техно-

логических процессов изго-

товления машиностроитель-

ной продукции, средств тех-

нологического оснащения, 

автоматизации и управле-

ния; 

ПК-1 - способностью применять спо-

собы рационального использования 

необходимых видов ресурсов в ма-

шиностроительных производствах, 

выбирать основные и вспомогатель-

ные материалы для изготовления их 

изделий, способы реализации основ-

ных технологических процессов, 

аналитические и численные методы 

при разработке их математических 

моделей, а также современные мето-

ды разработки малоотходных, энер-

госберегающих и экологически чи-

стых машиностроительных техноло-

гий 

- участие в формулировании 

целей проекта (программы), 

задач при заданных крите-

риях, целевых функциях, 

ограничениях, построение 

структуры их взаимосвязей, 

определение приоритетов 

решения задач с учетом 

нравственных аспектов дея-

тельности; 

- участие в разработке 

обобщенных вариантов ре-

шения проблем, связанных с 

машиностроительными про-

изводствами, выбор опти-

мальных вари-антов на ос-

нове их анализа, прогнози-

рование последствий реше-

ния; 

- участие в разработке про-



 

ектов изделий машиностро-

ения с учетом механических, 

технологических, конструк-

торских, эксплуатационных, 

эстетических, экономиче-

ских и управленческих па-

раметров; 

- участие в разработке 

средств технологического 

оснащения машинострои-

тельных производств; 

- участие в разработке про-

ектов модернизации дей-

ствующих машинострои-

тельных производств, созда-

нии новых; 

- использование современ-

ных информационных тех-

нологий при проектирова-

нии машиностроительных 

изделий, производств; 

ПК-2 способностью использовать 

методы стандартных испытаний по 

определению физико-механических 

свойств и технологических показате-

лей материалов и готовых машино-

строительных изделий, стандартные 

методы их проектирования, прогрес-

сивные методы эксплуатации изде-

лий 

- выбор средств автоматиза-

ции технологических про-

цессов и машиностроитель-

ных производств; 

- разработка (на основе дей-

ствующих стандартов) тех-

нической документации (в 

электронном виде) для ре-

гламентного эксплуатацион-

ного обслуживания средств 

и систем машиностроитель-

ных производств; 

ПК-3 способностью участвовать в 

постановке целей проекта (програм-

мы), его задач при заданных крите-

риях, целевых функциях, ограниче-

ниях, разработке структуры их взаи-

мосвязей, определении приоритетов 

решения задач с учетом правовых, 

нравственных аспектов профессио-

нальной деятельности 

- участие в разработке доку- ПК-4 способностью участвовать в 



 

ментации в области маши-

ностроительных произ-

водств, оформление закон-

ченных проектно-

конструкторских работ; 

разработке проектов изделий маши-

ностроения, средств технологическо-

го оснащения, автоматизации и диа-

гностики машиностроительных про-

изводств, технологических процес-

сов их изготовления и модернизации 

с учетом технологических, эксплуа-

тационных, эстетических, экономи-

ческих, управленческих параметров 

и использованием современных ин-

формационных технологий и вычис-

лительной техники, а также выби-

рать эти средства и проводить диа-

гностику объектов машинострои-

тельных производств с применением 

необходимых методов и средств ана-

лиза 

- участие в мероприятиях по 

контролю разрабатываемых 

проектов и технической до-

кументации, техническим 

условиям и другим норма-

тивным документам; 

- участие в проведении тех-

нико-экономического обос-

нования проектных расче-

тов; 

ПК-5 способностью участвовать в 

проведении предварительного тех-

нико-экономического анализа про-

ектных расчетов, разработке (на ос-

нове действующих нормативных до-

кументов) проектной и рабочей и 

эксплуатационной технической до-

кументации (в том числе в электрон-

ном виде) машиностроительных 

производств, их систем и средств, в 

мероприятиях по контролю соответ-

ствия разрабатываемых проектов и 

технической документации действу-

ющим нормативным документам, 

оформлении законченных проектно-

конструкторских работ 

Научно-

исследователь-

- изучение научно-

технической информации, 

ПК-10 способностью к пополнению 

знаний за счет научно-технической 



 

ская отечественного и зарубеж-

ного опыта в области разра-

ботки, эксплуатации, реор-

ганизации машинострои-

тельных производств; 

информации отечественного и зару-

бежного опыта по направлению ис-

следования в области разработки, 

эксплуатации, автоматизации и реор-

ганизации машиностроительных 

производств 

- участие в работах по моде-

лированию продукции и 

объектов машиностроитель-

ных производств с использо-

ванием стандартных пакетов 

и средств автоматизирован-

ного проектирования; 

ПК-11 способностью выполнять ра-

боты по моделированию продукции 

и объектов машиностроительных 

производств с использованием стан-

дартных пакетов и средств автомати-

зированного проектирования, при-

менять алгоритмическое и про-

граммное обеспечение средств и си-

стем машиностроительных произ-

водств 

- участие в работах по диа-

гностике состояния и дина-

мики объектов машиностро-

ительных производств с ис-

пользованием необходимых 

методов и средств анализа; 

ПК-12 способностью выполнять ра-

боты по диагностике состояния ди-

намики объектов машиностроитель-

ных производств с использованием 

необходимых методов и средств ана-

лиза 

- участие в разработке алго-

ритмического и программ-

ного обеспечения средств и 

систем машиностроитель-

ных производств; 

- участие в проведении экс-

периментов по заданным ме-

тодикам, обработке и анали-

зу результатов, описании 

выполняемых научных ис-

следований, подготовке дан-

ных для составления науч-

ных обзоров и публикаций; 

ПК-13 способностью проводить экс-

перименты по заданным методикам, 

обрабатывать и анализировать ре-

зультаты, описывать выполнение 

научных исследований, готовить 

данные для составления научных об-

зоров и публикаций 



 

- участие в работах по со-

ставлению научных отчетов, 

внедрении результатов ис-

следований и разработок в 

практику машиностроитель-

ных производств; 

ПК-14 способностью выполнять ра-

боты по составлению научных отче-

тов, внедрению результатов исследо-

ваний и разработок в практику ма-

шиностроительных производств 

Производственно - 

технологическая 

освоение на практике и со-

вершенствование техноло-

гий, систем и средств маши-

ностроительных произ-

водств 

ПК – 16 способность осваивать на 

практике и совершенствовать техно-

логии, системы и средства машино-

строительных производств, участво-

вать в разработке и внедрении опти-

мальных технологий изготовления 

машиностроительных изделий, вы-

полнять мероприятия по выбору и эф-

фективному использованию материа-

лов, оборудования, инструментов, 

технологической оснастки, средств 

диагностики, автоматизации, алгорит-

мов и программ выбора и расчетов па-

раметров технологических процессов 

для их реализации 

участие в разработке и внед-

рении оптимальных техно-

логий изготовления маши-

ностроительных изделий 

участие в мероприятиях по 

эффективному использова-

нию материалов, оборудова-

ния инструментов, техноло-

гической оснастки, средств 

автоматизации, алгоритмов 

и программ выбора и расче-

тов параметров технологи-

ческих процессов 

выбор материалов и обору-

дования и других средств 

технологического оснаще-

ния и автоматизации для ре-

ализации производственных 

и технологических процес-

сов 

ПК – 17 способность участвовать: в 

организации на машиностроитель-

ных производствах рабочих мест, их 

технического оснащения, размеще-

ния оборудования, средств автомати-

зации управления, контроля и испы-

таний, эффективного контроля каче-

ства материалов, технологических 

процессов, готовой машинострои-

тельной продукции 

участие в организации эф- ПК – 18 способность участвовать в 



 

фективного контроля каче-

ства материалов, технологи-

ческих процессов, готовой 

машиностроительной про-

дукции 

разработке программ и методик кон-

троля и испытания машинострои-

тельных изделий, средств техноло-

гического оснащения, диагностики, 

автоматизации и управления, осу-

ществлять метрологическую поверку 

средств измерения основных показа-

телей качества выпускаемой продук-

ции,  в оценке ее брака и анализе 

причин его возникновения, разра-

ботке мероприятий по его предупре-

ждению и устранению 

использование современных 

информационных техноло-

гий при изготовлении маши-

ностроительной продукции 

ПК – 16 способность осваивать на 

практике и совершенствовать техно-

логии, системы и средства машино-

строительных производств, участво-

вать в разработке и внедрении опти-

мальных технологий изготовления 

машиностроительных изделий, вы-

полнять мероприятия по выбору и эф-

фективному использованию материа-

лов, оборудования, инструментов, 

технологической оснастки, средств 

диагностики, автоматизации, алгорит-

мов и программ выбора и расчетов па-

раметров технологических процессов 

для их реализации 

участие в организации на 

машиностроительных про-

изводствах рабочих мест, их 

технического оснащения, 

размещения оборудования, 

средств автоматизации, 

управления, контроля, диа-

гностики и испытаний 

ПК – 17 способность участвовать: в 

организации на машиностроитель-

ных производствах рабочих мест, их 

технического оснащения, размеще-

ния оборудования, средств автомати-

зации управления, контроля и испы-

таний, эффективного контроля каче-

ства материалов, технологических 



 

практическое освоение со-

временных методов органи-

зации и управления машино-

строительными производ-

ствами 

процессов, готовой машинострои-

тельной продукции 

участие в разработке про-

грамм и методик испытаний 

машиностроительных изде-

лий, средств технологиче-

ского оснащения, автомати-

зации и управления 

 

ПК – 18 способность участвовать в 

разработке программ и методик кон-

троля и испытания машинострои-

тельных изделий, средств техноло-

гического оснащения, диагностики, 

автоматизации и управления, осу-

ществлять метрологическую поверку 

средств измерения основных показа-

телей качества выпускаемой продук-

ции,  в оценке ее брака и анализе 

причин его возникновения, разра-

ботке мероприятий по его предупре-

ждению и устранению 

контроль за соблюдением 

технологической дисципли-

ны 

участие в оценке уровня 

брака машиностроительной 

продукции и анализе причин 

его возникновения, разра-

ботке мероприятий по его 

предупреждению и устране-

нию 

метрологическая поверка 

средств измерения основных 

показателей качества выпус-

каемой продукции 

подтверждение соответствия 

выпускаемой продукции 

требованиям регламентиру-

ющей документации 

участие в работах по довод-

ке и освоению технологиче-

ских процессов, средств и 

систем технологического 

оснащения, автоматизации 

машиностроительных про-

ПК – 19 способность осваивать и 

применять современные методы ор-

ганизации и управления машино-

строительными производствами, вы-

полнять работы по доводке и освое-

нию технологических процессов, 



 

изводств, управления, кон-

троля, диагностики в ходе 

подготовки производства 

новой продукции, оценке 

инновационного потенциала 

проекта 

средств и систем технологического 

оснащения, автоматизации, управле-

ния, контроля, диагностики в ходе 

подготовки производства новой про-

дукции, оценке их инновационного 

потенциала, по определению соот-

ветствия выпускаемой продукции 

требованиям регламентирующей до-

кументации, по стандартизации, 

унификации технологических про-

цессов, средств и систем технологи-

ческого оснащения, диагностики, ав-

томатизации и управления выпуска-

емой продукцией 

участие в разработке планов, 

программ и методик и дру-

гих текстовых документов, 

входящих в состав конструк-

торской, технологической и 

эксплуатационной докумен-

тации 

участие в работах по стан-

дартизации и сертификации 

технологических процессов, 

средств технологического 

оснащения, автоматизации и 

управления, выпускаемой 

продукции машинострои-

тельных производств 

ПК-20 способностью разрабатывать 

планы, программы и методики, дру-

гие тестовые документы, входящие в 

состав конструкторской, технологи-

ческой и эксплуатационной доку-

ментации, осуществлять контроль за 

соблюдением технологической дис-

циплины, экологической безопасно-

сти машиностроительных произ-

водств 

контроль за соблюдением 

экологической безопасности 

машиностроительных про-

изводств 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

5.  ДОКУМЕНТЫ, РЕГЛАМЕНТИРУЮЩИЕ СОДЕРЖАНИЕ И 

ОРГАНИЗАЦИЮ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА ПРИ 

РЕАЛИЗАЦИИ ОПОП ВО ПО НАПРАВЛЕНИЮ ПОДГОТОВКИ 

5.1 Программные документы интегрирующего, междисциплинарного и 

сквозного характера, обеспечивающие целостность компетентностно-

ориентированной ОПОП ВО 

Программные документы интегрирующего, междисциплинарного и 

сквозного характера обеспечивают целостность компетентностно-

ориентированной образовательной программы. Документы регламентируют 

образовательный процесс по ОПОП всего нормативного срока ее освоения. 

В соответствии с ФГОС ВО бакалавриата по направлению подготовки  

15.03.05 «Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроитель-

ных производств» содержание и организация образовательного процесса при 

реализации данной ОПОП регламентируется графиком учебного процесса; 

учебным планом; рабочими программами учебных дисциплин; материалами, 

обеспечивающими качество подготовки и воспитания обучающихся; про-

граммами учебных и производственных практик, а также другими материа-

лами. 

5.1.1 Паспорта и программы формирования у студентов всех обязательных 

общекультурных, общепрофессиональных и профессиональных компетен-

ций при освоении ОПОП 

Паспорта и программы формирования у студентов всех обязательных об-

щекультурных, общепрофессиональных и профессиональных компетенций при 

освоении данной ОПОП представлены в Томе 1 из 5. 

 

 

 

 

 

 

http://горныйуниверситет.рф/system/files/lib/uch/oop/b100001.pdf


 

5.1.2 Состав, основное содержание и структурно-логические связи содержания 

учебных курсов, предметов, дисциплин, модулей, практик, НИР, входящих в 

ОПОП ВО 

Документ разрабатывается для составления учебного плана и установ-

ления обоснованной последовательности изучаемых учебных дисциплин 

(модулей). Состав, основное содержание и структурно-логические связи 

учебных курсов, предметов, дисциплин (модулей), практик, НИР, входящих в 

ОПОП ВО, представлены в Томе 1 из 5. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

5.1.3 Компетентностно - ориентированный учебный план 

 Учебный план ОПОП ВО по направлению составлен в соответствии с 

общими требованиями к структуре программы, сформированными в разделе 

VI ФГОС ВО, и общими требованиями к условиям реализации ОПОП, сфор-

мированными в разделе VII, п. 7.1 ФГОС ВО «Общесистемные требования к 

реализации программы бакалавриата». 

При обеспечении инклюзивного образования инвалидов и лиц с огра-

ниченными возможностями здоровья в образовательную программу включа-

ется, наряду с дисциплинами по выбору, специализированные адаптацион-

ные дисциплины в соответствии с потребностями обучающегося, в объеме не 

менее 30 процентов вариативной части Блока 1 «Дисциплины (модули)».  

Базовый учебный план для очной формы обучения представлен в 

ОПОП в Приложении Б. 

Базовый учебный план для очно - заочной формы обучения представ-

лен в ОПОП в Приложении В. 

Базовый учебный план для заочной формы обучения представлен в 

ОПОП в Приложении Г. 

Рабочие учебные планы на текущий учебный год по всем реализуемым 

формам обучения размещаются на сайте ФГБОУ ВО «ЛГТУ».  

 

 



 

Приложение Б

 



 

             Элемент ОПОП, 
     исциплины(модули) 

           учебного плана 

                ОПОП ВО 
 
Код компетенции 

Б.1 Дисциплины 

Б.1.Б Базовая часть 

Дисциплины (модули) 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 

          1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 

Общекультурные компетенции 
ОК-1                + +           
ОК-2  +             +         +    
ОК-3    +    +                    
ОК-4        + + +                +  
ОК-5                    +      +  
ОК-6                         +   
ОК-7 +                           
ОК-8                           + 

Общепрофессиональные компетенции 

ОПК-1                            
ОПК-2     +                       
ОПК-3     + +                      
ОПК-4                            
ОПК-5                            

Профессиональные компетенции 
ПК-1   +    +           +     +     
ПК-2   +        +        + + +       
ПК-3           +                 
ПК-4            +                
ПК-5                            
ПК-6                            
ПК-7                            
ПК-8                            
ПК-9                            
ПК-10                            
ПК-11                      +      
ПК-12              +              



 

          1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 

ПК-13                            
ПК-14                            
ПК-15                            
ПК-16            + +               
ПК-17                            
ПК-18                   +         
ПК-19                            
ПК-20                            
ПК-21                            
ПК-22                            
ПК-23                            
ПК-24                            

ПС №40.031 «Специалист по технологиям механообрабатывающего производства в машиностроении» 

В/01.6       +    + + + +    + + + + + +     
В/02.6                            
В/03.6   +   +                      
В/04.6                            
В/05.6                            

Р
ек

о
м

ен
д
у

ем
ы

е 
  
 о

ц
ен

о
ч

н
ы

е 
ср

ед
ст

в
а 

 

 

     

Виды 

аттес- 

тации 

Формы 

оце- 

ночных 

средств 

Тек. по 

дисц. 

Коллок-

виум 
                           

Про-

межу-

точ- 

ная 

по 

дисц. 

 

зачет +  + + + +  + + +   + + +  + + + + + + + + + +  
экзамен  +  + +  +    + +  +  +    +   +    + 
задание  + + + + + +    + + + +     + + + + +   +  
Кур.раб     +                       
Кур.пр                            
Практка                            

Рубеж 

ная по 

модулю 

                            
                            

ГИА 

 

Гос.экз                            
ВКР                            



 

         Элемент ОПОП, 
          исциплины(модули) 

                    учебного пла-

на                          ОПОП 
ВО 

Код компетенции 

Б.1 Дисциплины 

Б.1.В Вариативная часть, в т.ч. дисциплины по выбору 

Дисциплины (модули) 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 

          1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 
Общекультурные компетенции 

ОК-1              

ОК-2              

ОК-3              

ОК-4              

ОК-5       +       

ОК-6              

ОК-7              

ОК-8              

Общепрофессиональные компетенции 

ОПК-1    +       +   

ОПК-2       +       

ОПК-3  +     +       
ОПК-4              

ОПК-5      + +  +   +  

Профессиональные компетенции 

ПК-1    +       +   

ПК-2       +       

ПК-3              

ПК-4   +  +         

ПК-5       +       

ПК-6              

ПК-7              

ПК-8              

ПК-9              

ПК-10        +      

ПК-11              

ПК-12 +         +    

ПК-13  +            



 

          1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 

ПК-14     + +        

ПК-15              

ПК-16 +  + + + +  + + + + + + 

ПК-17             + 

ПК-18        +      

ПК-19 +         +    

ПК-20              

ПК-21              

ПК-22              

ПК-23              

ПК-24              

ПС №40.031 «Специалист по технологиям механообрабатывающего производства в машиностроении» 

В/01.6     +    +  +  + 

В/02.6              

В/03.6 +   +  +  +  + + +  

В/04.6  + +    +       

В/05.6   +           

Р
ек

о
м

ен
д
у

ем
ы

е 
о

ц
ен

о
ч

н
ы

е 
ср

ед
ст

в
а
 

 

 

     

Виды 

аттеста-
ции 

ФОС 

Текущая 

по дисц. 

Коллок-

виум 
             

Проме-

жуточ- 

ная 
по дисц. 

 

зачет  + +  + + + + + + + +  
экзамен +   +  + + + + + +  + 
задание + + + + + +  +     + 
Кур.раб       +  + +  +  
Кур.пр           +   
практика              

Рубеж- 
ная  по 

модулю 

              

              
ГИА 

 

 

Гос.экз              
ВКР 

 

 

             



 

   Элемент ОПОП, 
  дисциплины(модули) 

        учебного плана 

                       ОПОП ВО

  

 

 
Код компетенции 

Б.1 Дисциплины 

Э
л
ек

ти
в
н

ы
е 

д
и

сц
и

п
л
и

-

н
ы

 п
о

 ф
и

зи
ч

ес
к
о

й
 к

л
ь
-

ту
р
е 

и
 с

п
о
р

ту
 

    

Б.2 Практики Б.3 

ГИ

А 

Факультативы 

Б.2.В. ДВ Дисциплины по выбору, в т.ч. элективные дисциплины по физической куль-

туре и спорту 

Б
.2

.У
 У

ч
еб

н
ая

 

 
Б

.2
.П

1
 Т

ех
н

о
-

л
о

ги
ч

ес
к
ая

  
  

Б
.2

.П
2
 Т

ех
н

о
-

л
о

ги
ч

ес
к
ая

  
 

Б
.3

.1
 П

р
ед

д
и

-

п
л
о

м
н

ая
 

    

В
К

Р
 

  
В

К
Р

 

 

В
в
ед

ен
и

е 
в
 

сп
ец

и
ал

ь
н

о
ст

ь 

С
о
ц

и
ал

ь
н

ая
 

ад
ап

та
ц

и
я 

Э
л
ем

ен
та

р
н

ая
 

м
ат

ем
ат

и
к
а 

Э
л
ем

ен
та

р
н

ая
 

ф
и

зи
к
а 

Дисциплины (модули) 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11  12 13 14 15 16 17 18 

1 

 

2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 

Общекультурные компетенции 
ОК-1                     + + + + +     

ОК-2                     + + + + +     

ОК-3                        + +     

ОК-4                        + +     

ОК-5                     + + + + + + +   

ОК-6                        + +     

ОК-7                        + +     

ОК-8                   + +    + +     

Общепрофессиональные компетенции 

ОПК-1                  +      + + +   + 

ОПК-2                        + +     

ОПК-3     + +                  + +     

ОПК-4                        + +     

ОПК-5  +  +     +               + +     

Профессиональные компетенции 

ПК-1   +             +     + + + + +   +  

ПК-2                     + + + + +     

ПК-3             +           + +     

ПК-4       + +   +   + +         + +     

ПК-5             + +       + + + + +     

ПК-6                              

ПК-7                              

ПК-8                              

ПК-9                              
ПК-10     + +    +           + + + + +     
ПК-11 

 
      + +   +          + + + + +     



 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 

ПК-12            +            + +     
ПК-13     + +               + + + + +     
ПК-14                        + +     
ПК-15                              
ПК-16 + + + +   + + + + + +   + + + +   + + + + +     
ПК-17 +  +          +  + +        + +     
ПК-18          +     +      + + + + +     
ПК-19            +     + +   + + + + +     
ПК-20             +           + +     
ПК-21                              
ПК-22                              
ПК-23                              
ПК-24                              

ПС №40.031 «Специалист по технологиям механообрабатывающего производства в машиностроении» 
В/01.6  +       + +    +   +     + + + +   +  

В/02.6 +  +  + +                  + +     

В/03.6 +  + + + + + +   + + +    + +   + + + + + +    

В/04.6     + +         +         + +     

В/05.6                +        + +     

Р
ек

о
м

ен
д

у
ем

ы
е 

о
ц

ен
о
ч
н

ы
е 

ср
ед

ст
в
а
 

 

 

     

Виды 

аттес- 

тации 

Формы 

оценоч-ных 

средств 

 

Тек. по 

дисц. 

Коллок-

виум 
                             

Про- 

межу-

точ- 

ная 

по 

дисц. 

 

зачет     + + + + + + + + + + + +   + + + + + + +  + + + 
экзамен + + + +             + +            
задание + + + + + + + + + + + + + + + + + +            
Кур.раб                              
Кур.пр                              
Практика                     + + + + +     

Рубеж 

ная по 

модул 

                              
                              

ГИА 

 

Гос.экз                              
ВКР                              



 

 



 

 



 

 



 

 



 

Приложение В 

 



 

 

             Элемент ОПОП, 
     исциплины(модули) 

           учебного плана 

                ОПОП ВО 
 
Код компетенции 

Б.1 Дисциплины 

Б.1.Б Базовая часть 

Дисциплины (модули) 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 

          1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 

Общекультурные компетенции 
ОК-1                + +           
ОК-2  +             +         +    

ОК-3    +    +                    

ОК-4        + + +                +  

ОК-5                    +      +  

ОК-6                         +   
ОК-7 +                           

ОК-8                           + 

Общепрофессиональные компетенции 

ОПК-1                            
ОПК-2     +                       
ОПК-3     + +                      
ОПК-4                            
ОПК-5                            

Профессиональные компетенции 
ПК-1   +    +           +     +     
ПК-2   +        +        + + +       
ПК-3           +                 
ПК-4            +                
ПК-5                            
ПК-6                            
ПК-7                            
ПК-8                            
ПК-9                            
ПК-10                            
ПК-11                      +      
ПК-12              +              



 

          1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 

ПК-13                            
ПК-14                            
ПК-15                            
ПК-16            + +               
ПК-17                            
ПК-18                   +         
ПК-19                            
ПК-20                            
ПК-21                            
ПК-22                            
ПК-23                            
ПК-24                            

ПС №40.031 «Специалист по технологиям механообрабатывающего производства в машиностроении» 

В/01.6       +    + + + +    + + + + + +     
В/02.6                            
В/03.6   +   +                      
В/04.6                            
В/05.6                            

Р
ек

о
м

ен
д
у

ем
ы

е 
  
 о

ц
ен

о
ч

н
ы

е 
ср

ед
ст

в
а 

 

 

     

Виды 

аттес- 

тации 

Формы 

оце- 

ночных 

средств 

Тек. по 

дисц. 

Коллок-

виум 
                           

Про-

межу-

точ- 

ная 

по 

дисц. 

 

зачет +  + + + +  + + +   + + +  + + + + + + + + + +  
экзамен  +  + +  +    + +  +  +    +   +    + 
задание  + + + + + +    + + + +     + + + + +   +  
Кур.раб     +                       
Кур.пр                            
Практка                            

Рубеж 

ная по 

модулю 

                            
                            

ГИА 

 

Гос.экз                            
ВКР                            



 

         Элемент ОПОП, 
          исциплины(модули) 

                    учебного пла-

на                          ОПОП 
ВО 

Код компетенции 

Б.1 Дисциплины 

Б.1.В Вариативная часть, в т.ч. дисциплины по выбору 

Дисциплины (модули) 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 

          1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 
Общекультурные компетенции 

ОК-1              

ОК-2              

ОК-3              

ОК-4              

ОК-5       +       

ОК-6              

ОК-7              

ОК-8              

Общепрофессиональные компетенции 

ОПК-1    +       +   

ОПК-2       +       

ОПК-3  +     +       
ОПК-4              

ОПК-5      + +  +   +  

Профессиональные компетенции 

ПК-1    +       +   

ПК-2       +       

ПК-3              

ПК-4   +  +         

ПК-5       +       

ПК-6              

ПК-7              

ПК-8              

ПК-9              

ПК-10        +      

ПК-11              

ПК-12 +         +    

ПК-13  +            



 

          1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 

ПК-14     + +        

ПК-15              

ПК-16 +  + + + +  + + + + + + 

ПК-17             + 

ПК-18        +      

ПК-19 +         +    

ПК-20              

ПК-21              

ПК-22              

ПК-23              

ПК-24              

ПС №40.031 «Специалист по технологиям механообрабатывающего производства в машиностроении» 

В/01.6     +    +  +  + 

В/02.6              

В/03.6 +   +  +  +  + + +  

В/04.6  + +    +       

В/05.6   +           

Р
ек

о
м

ен
д
у

ем
ы

е 
о

ц
ен

о
ч

н
ы

е 
ср

ед
ст

в
а
 

 

 

     

Виды 

аттеста-
ции 

ФОС 

Текущая 

по дисц. 

Коллок-

виум 
             

Проме-

жуточ- 

ная 
по дисц. 

 

зачет  + +  + + + + + + + +  
экзамен +   +  + + + + + +  + 
задание + + + + + +  +     + 
Кур.раб       +  + +  +  
Кур.пр           +   
практика              

Рубеж- 
ная  по 

модулю 

              

              
ГИА 

 

 

Гос.экз              
ВКР 

 

 

             



 

   Элемент ОПОП, 
  дисциплины(модули) 

        учебного плана 

                       ОПОП ВО

  

 

 
Код компетенции 

Б.1 Дисциплины 

Э
л
ек

ти
в
н

ы
е 

д
и

сц
и

п
л
и

-

н
ы

 п
о

 ф
и

зи
ч

ес
к
о

й
 к

л
ь
-

ту
р
е 

и
 с

п
о
р

ту
 

    

Б.2 Практики Б.3 

ГИ

А 

Факультативы 

Б.2.В. ДВ Дисциплины по выбору, в т.ч. элективные дисциплины по физической куль-

туре и спорту 

Б
.2

.У
 У

ч
еб

н
ая

 

 
Б

.2
.П

1
 Т

ех
н

о
-

л
о

ги
ч

ес
к
ая

  
  

Б
.2

.П
2
 Т

ех
н

о
-

л
о

ги
ч

ес
к
ая

  
 

Б
.3

.1
 П

р
ед

д
и

-

п
л
о

м
н

ая
 

    

В
К

Р
 

  
В

К
Р

 

 

В
в
ед

ен
и

е 
в
 

сп
ец

и
ал

ь
н

о
ст

ь 

С
о
ц

и
ал

ь
н

ая
 

ад
ап

та
ц

и
я 

Э
л
ем

ен
та

р
н

ая
 

м
ат

ем
ат

и
к
а 

Э
л
ем

ен
та

р
н

ая
 

ф
и

зи
к
а 

Дисциплины (модули) 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11  12 13 14 15 16 17 18 

1 

 

2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 

Общекультурные компетенции 
ОК-1                     + + + + +     

ОК-2                     + + + + +     

ОК-3                        + +     

ОК-4                        + +     

ОК-5                     + + + + + + +   

ОК-6                        + +     

ОК-7                        + +     

ОК-8                   + +    + +     

Общепрофессиональные компетенции 

ОПК-1                  +      + + +   + 

ОПК-2                        + +     

ОПК-3     + +                  + +     

ОПК-4                        + +     

ОПК-5  +  +     +               + +     

Профессиональные компетенции 

ПК-1   +             +     + + + + +   +  

ПК-2                     + + + + +     

ПК-3             +           + +     

ПК-4       + +   +   + +         + +     

ПК-5             + +       + + + + +     

ПК-6                              

ПК-7                              

ПК-8                              

ПК-9                              
ПК-10     + +    +           + + + + +     
ПК-11 

 
      + +   +          + + + + +     



 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 

ПК-12            +            + +     
ПК-13     + +               + + + + +     
ПК-14                        + +     
ПК-15                              
ПК-16 + + + +   + + + + + +   + + + +   + + + + +     
ПК-17 +  +          +  + +        + +     
ПК-18          +     +      + + + + +     
ПК-19            +     + +   + + + + +     
ПК-20             +           + +     
ПК-21                              
ПК-22                              
ПК-23                              
ПК-24                              

ПС №40.031 «Специалист по технологиям механообрабатывающего производства в машиностроении» 
В/01.6  +       + +    +   +     + + + +   +  

В/02.6 +  +  + +                  + +     

В/03.6 +  + + + + + +   + + +    + +   + + + + + +    

В/04.6     + +         +         + +     

В/05.6                +        + +     

Р
ек

о
м

ен
д

у
ем

ы
е 

о
ц

ен
о
ч
н

ы
е 

ср
ед

ст
в
а
 

 

 

     

Виды 

аттес- 

тации 

Формы 

оценоч-ных 

средств 

 

Тек. по 

дисц. 

Коллок-

виум 
                             

Про- 

межу-

точ- 

ная 

по 

дисц. 

 

зачет     + + + + + + + + + + + +   + + + + + + +  + + + 
экзамен + + + +             + +            
задание + + + + + + + + + + + + + + + + + +            
Кур.раб                              
Кур.пр                              
Практика                     + + + + +     

Рубеж 

ная по 

модул 

                              
                              

ГИА 

 

Гос.экз                              
ВКР                              

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

Приложение Г 

 



 

             Элемент ОПОП, 
     исциплины(модули) 

           учебного плана 

                ОПОП ВО 
 
Код компетенции 

Б.1 Дисциплины 

Б.1.Б Базовая часть 

Дисциплины (модули) 

 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 

          1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 

Общекультурные компетенции 
ОК-1                + +           

ОК-2  +             +         +    

ОК-3    +    +                    

ОК-4        + + +                +  

ОК-5                    +      +  

ОК-6                         +   

ОК-7 +                           

ОК-8                           + 
Общепрофессиональные компетенции 

ОПК-1                            

ОПК-2     +                       

ОПК-3     + +                      

ОПК-4                            

ОПК-5                            
Профессиональные компетенции 

ПК-1   +    +           +     +     

ПК-2   +        +        + + +       

ПК-3           +                 

ПК-4            +                

ПК-5                            

ПК-6                            

ПК-7                            

ПК-8                            

ПК-9                            

ПК-10                            

ПК-11                      +      

ПК-12 

 

             +              



 

          1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 

ПК-13                            
ПК-14                            
ПК-15                            
ПК-16            + +               
ПК-17                            
ПК-18                   +         
ПК-19                            
ПК-20                            
ПК-21                            
ПК-22                            
ПК-23                            
ПК-24                            

ПС №40.031 «Специалист по технологиям механообрабатывающего производства в машиностроении» 

В/01.6       +    + + + +    + + + + + +     
В/02.6                            
В/03.6   +   +                      
В/04.6                            
В/05.6                            

Р
ек

о
м

ен
д
у

ем
ы

е 
  
 о

ц
ен

о
ч

н
ы

е 
ср

ед
ст

в
а 

 

 

     

Виды 

аттес- 

тации 

Формы 

оце- 

ночных 

средств 

Тек. по 

дисц. 

Коллок-

виум 
                           

Про-

межу-

точ- 

ная 

по 

дисц. 

 

зачет +  + + + +  + + +   + + +  + + + + + + + + + +  
экзамен  +  + +  +    + +  +  +    +   +    + 
задание  + + + + + +    + + + +     + + + + +   +  
Кур.раб     +                       
Кур.пр                            
Практка                            

Рубеж 

ная по 

модулю 

                            
                            

ГИА 

 

Гос.экз                            
ВКР                            



 

         Элемент ОПОП, 
          исциплины(модули) 

                    учебного пла-

на                          ОПОП 
ВО 

Код компетенции 

Б.1 Дисциплины 

Б.1.В Вариативная часть, в т.ч. дисциплины по выбору 

Дисциплины (модули) 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 

          1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 
Общекультурные компетенции 

ОК-1              

ОК-2              

ОК-3              

ОК-4              

ОК-5       +       

ОК-6              

ОК-7              

ОК-8              

Общепрофессиональные компетенции 

ОПК-1    +       +   

ОПК-2       +       

ОПК-3  +     +       
ОПК-4              

ОПК-5      + +  +   +  

Профессиональные компетенции 

ПК-1    +       +   

ПК-2       +       

ПК-3              

ПК-4   +  +         

ПК-5       +       

ПК-6              

ПК-7              

ПК-8              

ПК-9              

ПК-10        +      

ПК-11              

ПК-12 +         +    

ПК-13  +            



 

          1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 

ПК-14     + +        

ПК-15              

ПК-16 +  + + + +  + + + + + + 

ПК-17             + 

ПК-18        +      

ПК-19 +         +    

ПК-20              

ПК-21              

ПК-22              

ПК-23              

ПК-24              

ПС №40.031 «Специалист по технологиям механообрабатывающего производства в машиностроении» 

В/01.6     +    +  +  + 

В/02.6              

В/03.6 +   +  +  +  + + +  

В/04.6  + +    +       

В/05.6   +           

Р
ек

о
м

ен
д
у

ем
ы

е 
о

ц
ен

о
ч

н
ы

е 
ср

ед
ст

в
а
 

 

 

     

Виды 

аттеста-
ции 

ФОС 

Текущая 

по дисц. 

Коллок-

виум 
             

Проме-

жуточ- 

ная 
по дисц. 

 

зачет  + +  + + + + + + + +  
экзамен +   +  + + + + + +  + 
задание + + + + + +  +     + 
Кур.раб       +  + +  +  
Кур.пр           +   
практика              

Рубеж- 
ная  по 

модулю 

              

              
ГИА 

 

 

Гос.экз              
ВКР 

 

 

             



 

   Элемент ОПОП, 
  дисциплины(модули) 

        учебного плана 

                       ОПОП ВО

  

 

 
Код компетенции 

Б.1 Дисциплины 

Э
л
ек

ти
в
н

ы
е 

д
и

сц
и

п
л
и

-

н
ы

 п
о

 ф
и

зи
ч

ес
к
о

й
 к

л
ь
-

ту
р
е 

и
 с

п
о
р

ту
 

    

Б.2 Практики Б.3 

ГИ

А 

Факультативы 

Б.2.В. ДВ Дисциплины по выбору, в т.ч. элективные дисциплины по физической куль-

туре и спорту 

Б
.2

.У
 У

ч
еб

н
ая

 

 
Б

.2
.П

1
 Т

ех
н

о
-

л
о

ги
ч

ес
к
ая

  
  

Б
.2

.П
2
 Т

ех
н

о
-

л
о

ги
ч

ес
к
ая

  
 

Б
.3

.1
 П

р
ед

д
и

-

п
л
о

м
н

ая
 

    

В
К

Р
 

  
В

К
Р

 

 

В
в
ед

ен
и

е 
в
 

сп
ец

и
ал

ь
н

о
ст

ь 

С
о
ц

и
ал

ь
н

ая
 

ад
ап

та
ц

и
я 

Э
л
ем

ен
та

р
н

ая
 

м
ат

ем
ат

и
к
а 

Э
л
ем

ен
та

р
н

ая
 

ф
и

зи
к
а 

Дисциплины (модули) 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11  12 13 14 15 16 17 18 

1 

 

2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 

Общекультурные компетенции 
ОК-1                     + + + + +     

ОК-2                     + + + + +     

ОК-3                        + +     

ОК-4                        + +     

ОК-5                     + + + + + + +   

ОК-6                        + +     

ОК-7                        + +     

ОК-8                   + +    + +     

Общепрофессиональные компетенции 

ОПК-1                  +      + + +   + 

ОПК-2                        + +     

ОПК-3     + +                  + +     

ОПК-4                        + +     

ОПК-5  +  +     +               + +     

Профессиональные компетенции 

ПК-1   +             +     + + + + +   +  

ПК-2                     + + + + +     

ПК-3             +           + +     

ПК-4       + +   +   + +         + +     

ПК-5             + +       + + + + +     

ПК-6                              

ПК-7                              

ПК-8                              

ПК-9                              
ПК-10     + +    +           + + + + +     
ПК-11 

 
      + +   +          + + + + +     



 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 

ПК-12            +            + +     
ПК-13     + +               + + + + +     
ПК-14                        + +     
ПК-15                              
ПК-16 + + + +   + + + + + +   + + + +   + + + + +     
ПК-17 +  +          +  + +        + +     
ПК-18          +     +      + + + + +     
ПК-19            +     + +   + + + + +     
ПК-20             +           + +     
ПК-21                              
ПК-22                              
ПК-23                              
ПК-24                              

ПС №40.031 «Специалист по технологиям механообрабатывающего производства в машиностроении» 
В/01.6  +       + +    +   +     + + + +   +  

В/02.6 +  +  + +                  + +     

В/03.6 +  + + + + + +   + + +    + +   + + + + + +    

В/04.6     + +         +         + +     

В/05.6                +        + +     

Р
ек

о
м

ен
д

у
ем

ы
е 

о
ц

ен
о
ч
н

ы
е 

ср
ед

ст
в
а
 

 

 

     

Виды 

аттес- 

тации 

Формы 

оценоч-ных 

средств 

 

Тек. по 

дисц. 

Коллок-

виум 
                             

Про- 

межу-

точ- 

ная 

по 

дисц. 

 

зачет     + + + + + + + + + + + +   + + + + + + +  + + + 
экзамен + + + +             + +            
задание + + + + + + + + + + + + + + + + + +            
Кур.раб                              
Кур.пр                              
Практика                     + + + + +     

Рубеж 

ная по 

модул 

                              
                              

ГИА 

 

Гос.экз                              
ВКР                              

 



 

 



 

 



 

 



 

 



 

 

 



 

 

5.1.4. Календарный учебный график. 

Календарный учебный график является составной частью учебного 

плана. В календарном учебном графике указываются периоды осуществле-

ния видов учебной деятельности и периоды каникул. 

Календарный учебный график для очной формы обучения представлен 

в Приложении Г. 

Календарный учебный график для очно - заочной формы обуче-

ния представлен в Приложении Д. 

Календарный учебный график для заочной формы обучения представлен 

в Приложении Е. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

Приложение Д 

 



 

 



 

 



 

Приложение Е 

 



 



 

 



 

Приложение Ж

 



 

 



 

 



 

 

 



 

 

5.1.5 Сквозная программа промежуточных (поэтапных / по курсам обуче-

ния) комплексных испытаний (аттестаций) обучающихся на соответствие 

их подготовки поэтапным ожидаемым результатам образования компе-

тентностно-ориентированной ОПОП ВО 

Структура данного документа приведена в Томе 1 из 5.  

Данная сквозная программа отражает содержание и организацию про-

межуточных комплексных испытаний по завершении каждого курса обуче-

ния при освоении компетентно - ориентированной ОПОП ВО. 

Эта программа является важным механизмом в обеспечении качества 

компетентно-ориентированного обучения и гарантии качественной подго-

товки студентов к итоговой государственной аттестации.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

5.1.6 Программа итоговых комплексных испытаний (итоговой государ-

ственной аттестации) студентов-выпускников 

Программа итоговых комплексных испытаний (Приложение З) раскры-

вает содержание и формы организации всех итоговых комплексных испыта-

ний (в рамках государственной итоговой аттестации) студентов-выпускников 

вуза, позволяющие продемонстрировать достаточный уровень сформирован-

ности у них всей совокупности обязательных компетенций. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

Приложение З 

 



 

1. ЦЕЛЬ И ЗАДАЧИ ИТОГОВЫХ КОМПЛЕКСНЫХ ИСПЫТАНИЙ (ГОСУДАРСТВЕННОЙ ИТОГОВОЙ АТТЕСТАЦИИ) 

ВЫПУСКНИКОВ ВУЗА  

Целью итоговой государственной аттестации является установление уровня подготовки выпускника университета к выполнению про-

фессиональных задач и соответствия его подготовки требованиям государственного образовательного стандарта высшего профессионально-

го образования (включая федеральный, национально-региональный и компонент образовательного учреждения). 

Выполнение выпускной квалификационной работы (проекта) имеет своей целью: 

–   систематизацию, закрепление и расширение теоретических и практических знаний по направлению (специальности), применение этих 

знаний при решении конкретных научных, технических, экономических и производственных задач, а также задач по повышению качества 

продукции, экономии сырьевых и энергетических ресурсов, охране окружающей среды, повышению производительности труда; 

–    развитие навыков ведения самостоятельной работы и овладение методами исследований, экспериментирования и проектирования при 

решении разрабатываемых в дипломном проекте (работе) проблем и вопросов; 

–   выяснение степени подготовленности обучающихся к самостоятельной работе в условиях современного производства. 

2. ОСНОВНОЕ СОДЕРЖАНИЕ ИТОГОВЫХ КОМПЛЕКСНЫХ ИСПЫТАНИЙ (ГОСУДАРСТВЕННОЙ ИТОГОВОЙ 

АТТЕСТАЦИИ) ВЫПУСКНИКОВ ВУЗА 
Содержание итоговых комплексных испытаний базируется на компетенциях выпускника вуза как совокупного ожидаемого результата 

образования по ОПОП ВО.  

Включает в себя государственный защиту выпускной квалификационной работы бакалавра.  

В ходе выполнения квалификационной работы бакалавра обучающийся должен показать умение: 

- проводить предварительные расчеты и осуществлять обоснованный выбор заготовки детали; 

- разрабатывать технологический процесс изготовления детали в условиях машиностроительного производства; 

- выполнять расчет приспособления для закрепления заготовки при механической обработке; 

- проводить расчетные и экспериментальные исследовательские работы в области технологии машиностроения. 

Установленная совокупность итоговых комплексных испытаний должна позволять оценить соответствие подготовки выпуск- ников 

вуза совокупному ожидаемому результату образования по ОПОП ВО. 

 

 

 

 

 



 

2.1. Содержание выпускной квалификационной работы (ВКР) выпускника вуза и его соотнесение с совокупным ожидае-

мым результатом образования по ОПОП ВО в целом 

Коды 
Компетенции выпускника вуза как сово-

купный ожидаемый результат по заверше-

нии обучения по ОПОП ВО  

Совокупность заданий, составляющих содержание выпускной квалификационной работы выпускника вуза по 

ОПОП ВО 

Задание 1 Задание 2 Задание 3 Задание 4 

1 2 3 

ОК 
ОБЩЕКУЛЬТУРНЫЕ 

КОМПЕТЕНЦИИ 

 

ОК–1. способность использовать основы 

философских знаний, анализиро-

вать главные  этапы и закономерно-

сти исторического развития для 

осознания социальной значимости 

своей деятельности 

Анализ исходных дан-

ных для проектирова-

ния 

Формулирование цели 

ВКР, путей её дости-

жения 

  

ОК-2 способность использовать основы 

экономических знаний при оценке 

эффективности результатов дея-

тельности в различных сферах 

    

ОК-3 способность к коммуникации в уст-

ной и письменной формах на рус-

ском и иностранном языках для ре-

шения задач межличностного и 

межкультурного взаимодействия 

Написание пояснитель-

ной записки 

 Подготовка текста 

доклада при защите 

  

ОК-5 способность к самоорганизации и 

самообразованию 
Принятие самостоя-

тельных решений при 

проектировании 

Самостоятельное  

изучения технической 

литературы 

  

ОК-6 способность использовать обще-

правовые знания в различных сфе-

рах деятельности 

Указать правовые ос-

новы сертификации, 

схему сертификации 

   

 ОБЩЕПРОФЕССИОНАЛЬНЫЕ 

КОМПЕТЕНЦИИ 

    



 

ОПК-1 способность использовать основные 

закономерности, действующие в 

процессе изготовления машино-

строительных изделий требуемого 

качества, заданного количества при 

наименьших затратах общественно-

го труда 

Выбор материала дета-

ли и назначение метода 

ее обработки с учетом 

твердости и шерохова-

тости поверхностей 

 

 

Проектирование ти-

повых технологиче-

ских процессов изго-

товления машино-

строительной продук-

ции; 

 

Оформление про-

ектной и конструк-

торской документа-

ции в соответствии с 

требованиями ЕСКД 

Владение навыками 

анализа технологи-

ческих процессов 

как объекта управ-

ления и выбора 

функциональных 

схем их автомати-

зации 

ОПК-2 способность решать стандартные 

задачи профессиональной деятель-

ности на основе информационной и 

библиографической культуры с 

применением информационно-

коммуникационных технологий и  с 

учетом основных требований ин-

формационной безопасности 

Использовать сеть Ин-

тернет для получения 

информации 

   

ОПК-3 способность использовать совре-

менные информационные техноло-

гии, прикладные программные 

средства при решении задач про-

фессиональной деятельности 

Применить стандарт-

ные программные про-

дукты при проектиро-

вании машинострои-

тельных изделий, про-

изводств 

   

ОПК-4 способность участвовать в разра-

ботке обобщенных вариантов реше-

ния проблем, связанных с машино-

строительными производствами, 

выборе оптимальных  вариантов 

оптимального прогнозируемых по-

следствий решения на основе их 

анализа 

Определить цель про-

ектирования, задачи и 

пути их решения при 

заданных критериях, 

оптимизации целевых 

функциях, ограничени-

ях 

   



 

ОПК-5 способность участвовать в разра-

ботке технической документации, 

связанной с профессиональной дея-

тельностью 

Оформить проектную, 

конструкторскую и 

технологическую до-

кументацию в соответ-

ствии с  требованиями 

ЕСКД и ЕСТД.    

Оформить на компью-

терной технике с гра-

фическими пакетами 

конструкторские, тех-

нологические и дру-

гие документы 

Разработка техноло-

гических карт обра-

ботки детали или 

сборки изделия 

Оформление техноло-

гических карт 

ПК 
ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЕ 

КОМПЕТЕНЦИИ 

    

ПК - 1 способность применять способы 

рационального использования не-

обходимых видов ресурсов в маши-

ностроительных производствах, 

выбирать основные и вспомога-

тельные материалы для изготовле-

ния их изделий, способы реализа-

ции основных технологических 

процессов, аналитические и чис-

ленные методы при разработке их 

математических моделей, а также 

современные методы разработки 

малоотходных, энергосберегающих 

и экологически чистых машино-

строительных технологий 

Определить основные 

виды сырьевых, энерге-

тических, трудовых, 

технико-

технологических, ин-

формационно-

справочных ресурсов 

для проектирования 

Разработать малоот-

ходную, энергосбере-

гающую и экологиче-

ски чистую машино-

строительную техно-

логию 

 

  Выбрать из множе-

ства ресурсов наибо-

лее оптимальные для 

проектируемого ма-

шиностроительного 

производства 

  

ПК-2 способностью использовать методы 

стандартных испытаний по опреде-

лению физико-механических 

свойств и технологических показа-

телей материалов и готовых маши-

ностроительных изделий, стандарт-

ные методы их проектирования, 

прогрессивные методы эксплуата-

ции изделий 

Выбрать из множества 

ресурсов наиболее оп-

тимальные для проек-

тируемого машино-

строительного произ-

водства 

   



 

ПК-3 способность участвовать в поста-

новке целей проекта (программы), 

его задач при заданных критериях, 

целевых функциях, ограничениях, 

разработке структуры их взаимо-

связей, определении приоритетов 

решения задач с учетом правовых, 

нравственных аспектов профессио-

нальной деятельности 

Определить цель про-

ектирования, задачи и 

пути их решения при  

заданных критериях, 

целевых функциях, 

ограничениях 

   

ПК - 4 способность участвовать в разра-

ботке проектов изделий машино-

строения, средств технологического 

оснащения, автоматизации и диа-

гностики машиностроительных 

производств, технологических про-

цессов их изготовления и модерни-

зации с учетом технологических, 

эксплуатационных, эстетических, 

экономических, управленческих па-

раметров, и использованием совре-

менных информационных техноло-

гий и вычислительной техники, а 

также выбирать эти средства и про-

водить диагностику  объектов ма-

шиностроительных производств с 

применением необходимых методов 

и средств анализа 

Разработка проекта из-

делия машиностроения 

с учетом технологиче-

ских, конструкторских, 

эксплуатационных, эс-

тетических, экономиче-

ских и управленческих 

параметров 

Выполнить расчёты 

инструмента (станоч-

ных, контрольных 

приспособлений и 

вспомогательного ин-

струмента), 

Провести техноло-

гическую проработ-

ку при проектирова-

нии технологическо-

го оснащения 

Исследовать режущие 

свойства (стойкость, 

точность, жесткость, 

эксплуатационные ха-

рактеристики) техноло-

гического оснащения 



 

ПК - 5 способность участвовать в проведе-

нии предварительного технико-

экономического анализа проектных 

расчетов, разработке (на основе 

действующих нормативных доку-

ментов) проектной и рабочей и экс-

плуатационной технической доку-

ментации (в том числе в электрон-

ном виде) машиностроительных 

производств,  их систем и средств, в 

мероприятиях по контролю соот-

ветствия разрабатываемых проектов 

и технической документации дей-

ствующим нормативным докумен-

там; оформлении законченных про-

ектно-конструкторских работ 

Оформить проектную, 

конструкторскую и 

технологическую до-

кументацию в соответ-

ствии с  требованиями 

ЕСКД и ЕСТД.    

 

Оформить на компью-

терной технике с гра-

фическими пакетами 

конструкторские, тех-

нологические и дру-

гие документы 

  

научно - исследовательская деятельность: 

ПК-10 способностью к пополнению знаний 

за счет научно-технической инфор-

мации отечественного и зарубежно-

го опыта по направлению исследо-

вания в области разработки, эксплу-

атации, автоматизации и реоргани-

зации машиностроительных произ-

водств 

Проведение литератур-

ного и патентного ана-

лиза технических объ-

ектов и технологиче-

ских процессов 

   



 

ПК-11 способностью выполнять работы по 

моделированию продукции и объ-

ектов машиностроительных произ-

водств с использованием стандарт-

ных пакетов и средств автоматизи-

рованного проектирования, приме-

нять алгоритмическое и программ-

ное обеспечение средств и систем 

машиностроительных производств 

   Анализ полученных 

результатов и фор-

мирование научных 

и практических вы-

водов. 

 

ПК-12 способностью выполнять работы по 

диагностике состояния динамики 

объектов машиностроительных 

производств с использованием не-

обходимых методов и средств ана-

лиза 

 Обоснование выбора 

средств производства 

и систем исследова-

ния элементов маши-

ностроительных про-

изводств 

  

ПК-13 способностью проводить экспери-

менты по заданным методикам, об-

рабатывать и анализировать резуль-

таты, описывать выполнение науч-

ных исследований, готовить данные 

для составления научных обзоров и 

публикаций 

 Планирование экспери-

мента и обоснование 

методики проведения 

исследований 

Проведение экспери-

ментальных работ. 

Обработка экспери-

ментальных данных и 

представление полу-

ченных результатов в 

форме таблиц, графи-

ков, рисунков 

 

ПК-14 способностью выполнять работы по 

составлению научных отчетов, 

внедрению результатов исследова-

ний и разработок в практику маши-

ностроительных производств 

 Планирование экспери-

мента и обоснование 

методики проведения 

исследований 

 Осуществление 

фиксации и защиты 

интеллектуальной 

собственности 

производственно-технологическая деятельность: 



 

ПК-16 способность осваивать на практике 

и совершенствовать технологии, 

системы и средства машинострои-

тельных производств, участвовать в 

разработке и внедрении оптималь-

ных технологий изготовления ма-

шиностроительных изделий, вы-

полнять мероприятия по выбору и 

эффективному использованию ма-

териалов, оборудования, инстру-

ментов, технологической оснастки, 

средств диагностики, автоматиза-

ции, алгоритмов и программ выбора 

и расчетов параметров технологи-

ческих процессов для их реализа-

ции. 

Провести техноло-

гическую проработ-

ку совершенствова-

ния систем и средств 

при проектировании  

оптимальных техно-

логий 

   

ПК-17 способностью участвовать в орга-

низации на машиностроительных 

производствах рабочих мест, их 

технического оснащения, размеще-

ния оборудования, средств автома-

тизации, управления, контроля и 

испытаний, эффективного контроля 

качества материалов, технологиче-

ских процессов, готовой продукции 

 Организация кон-

троля элементов ма-

шиностроительных 

производств, органи-

зация средств техни-

ческого оснащения, 

автоматизации и 

проектирования 

  



 

ПК-18 способность участвовать в разра-

ботке программ и методик контроля 

и испытания машиностроительных 

изделий, средств технологического 

оснащения, диагностики, автомати-

зации и управления, осуществлять 

метрологическую поверку средств 

измерения основных показателей 

качества выпускаемой продукции, в 

оценке ее брака и анализе причин 

его возникновения, разработке ме-

роприятий по его предупреждению 

и устранению 

 

Владение навыками 

установления и 

оценки причин брака 

выпускаемой про-

дукции. 

Владение навыками 

технического осна-

щения технологиче-

ских процессов  ма-

шиностроительных 

изделий 

 . 



 

ПК-19 способность осваивать и применять 

современные методы организации и 

управления машиностроительными 

производствами, выполнять работы 

по доводке и освоению технологи-

ческих процессов, средств и систем 

технологического оснащения, авто-

матизации, управления, контроля, 

диагностики в ходе подготовки 

производства новой продукции, 

оценке их инновационного потен-

циала, по определению соответ-

ствия выпускаемой продукции тре-

бованиям регламентирующей доку-

ментации, по стандартизации, уни-

фикации технологических процес-

сов, средств и систем технологиче-

ского оснащения, диагностики, ав-

томатизации и управления выпуска-

емой продукцией 

Владение навыками 

анализа технологи-

ческих процессов 

как объекта управ-

ления и выбора 

функциональных 

схем их автоматиза-

ции 

   

ПК-20 способностью разрабатывать пла-

ны, программы и методики, другие 

тестовые документы, входящие в 

состав конструкторской, техноло-

гической и эксплуатационной до-

кументации, осуществлять контроль 

за соблюдением технологической 

дисциплины, экологической без-

опасности машиностроительных 

производств 

   Внедрение выпол-

ненного  проекта 

или элементов про-

екта в действующее 

производство, или 

учебный процесс. 

Трудовые функции ПС 40.031 «Специалист по технологиям механообрабатывающего производства в машиностроении» 



 

В/01.6 Обеспечение технологичности кон-

струкции деталей машиностроения 

средней сложности 

Разработка проекта 

изделия машино-

строения с учетом 

технологических, 

конструкторских, 

эксплуатационных, 

эстетических, эко-

номических и управ-

ленческих парамет-

ров 

Выполнить расчёты 

инструмента (ста-

ночных, контроль-

ных приспособлений 

и вспомогательного 

инструмента), 

Провести технологиче-

скую проработку при 

проектировании техно-

логического оснащения 

Исследовать режущие 

свойства (стойкость, 

точность, жесткость, 

эксплуатационные ха-

рактеристики) техноло-

гического оснащения 

В02.6 Выбор заготовок для производства 

деталей машиностроения средней 

сложности 

Определить основ-

ные виды сырьевых, 

энергетических, тру-

довых, технико-

технологических, 

информационно-

справочных ресурсов 

для проектирования 

Разработать малоот-

ходную, энергосбе-

регающую и эколо-

гически чистую ма-

шиностроительную 

технологию 

 

  Выбрать из множества 

ресурсов наиболее оп-

тимальные для проекти-

руемого машинострои-

тельного производства 

 

В03.6 Разработка технологических про-

цессов изготовления деталей маши-

ностроения средней сложности 

Владение навыками 

установления и 

оценки причин брака 

выпускаемой про-

дукции. 

Владение навыками 

технического осна-

щения технологиче-

ских процессов  ма-

шиностроительных 

изделий 

  



 

В/04.6 Контроль технологических процес-

сов производства деталей машино-

строения средней сложности и 

управление ими 

Разработка проекта 

изделия машино-

строения с учетом 

технологических, 

конструкторских, 

эксплуатационных, 

эстетических, эко-

номических и управ-

ленческих парамет-

ров 

Выполнить расчёты 

инструмента (ста-

ночных, контроль-

ных приспособлений 

и вспомогательного 

инструмента), 

Провести технологиче-

скую проработку при 

проектировании техно-

логического оснащения 

Исследовать режу-

щие свойства 

(стойкость, точ-

ность, жесткость, 

эксплуатационные 

характеристики) 

технологического 

оснащения 

В/05.6 Проектирование технологического 

оснащения рабочих мест механооб-

рабатывающего производства 

Владение навыками 

анализа технологи-

ческих процессов 

как объекта управ-

ления и выбора 

функциональных 

схем их автоматиза-

ции 

   

 

3. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ИТОГОВЫХ КОМПЛЕКСНЫХ ИСПЫТАНИЙ 

(ИТОГОВОЙ ГОСУДАРСТВЕННОЙ АТТЕСТАЦИИ) ОБУЧАЮЩИХСЯ ВЫПУСКНИКОВ ВУЗА 
а) основная литература. 

1. В.А. Тимирязев, В.П. Вороненко, А.Г. Схиртладзе Основы технологии машиностроительного производства СПб. Из-во Лань 2012.-

448 с. 

2. Технология изготовления деталей. Курсовое проектирование по технологии машиностроения: учебное пособие / В.П. Меринов, А.М. 

Козлов, А.Г. Схиртладзе. – Старый Оскол: ТНТ, 2009. – 264 с. 

3. Кириллов Е.С. Проектирование и производство заготовок в машиностроении. Лабораторный практикум по дисциплине «Проектиро-

вание и производство заготовок»: учеб. пособие / Е.С. Кириллов, В.П. Меринов, А.Г. Схиртладзе. – Липецк: ЛГТУ, 2007-167с. 

4. Технология машиностроения: учебник для студ. высш. учеб. заведений / Л.В. Лебедев, В.У. Мнацаканян, А.А. Погонин и др. – 2-е 

изд., стер. – М.: Издательский центр  «Академия», 2008. – 528 с. 

5. Станочное оборудование машиностроительных производств: учебник для вузов : в 2 ч. / А. М. Гаврилин, В.И. Сотников, А.Г. Схирт-

ладзе, Г.А. Харламов. – Старый Оскол: ТНТ, 2012 

б) дополнительная 



 

1. Технологическая оснастка: учеб. пособие для вузов / А. Г. Схиртладзе, В. А. Скрябин, Н. А. Симанин [и др.]. — Старый Оскол: 

ТНТ, 2011. — 288 с. 

2. Вороненко В.П. Проектирование производственных систем в машиностроении. - Старый Оскол: ТНТ, 2011.  

3. Схиртладзе А.Г. Метрология, стандартизация и технические измерения. - Старый Оскол: ТНТ. 2012  

4. Трембач и др. Резание материалов / Е. Н. Трембач, Г. А. Мелетьев, А. Г. Схиртладзе, В. П. Борискин, А. И. Пулбере –Старый 

Оскол, ООО «ТНТ», 2012. -. 512 с.; ил. 

5. Кондаков А.И. САПР технологических процессов: Учебник/ Изд-во АКАДЕМИЯ, 2007.-272с.   

6. Бржозовский, Б. М. Управление системами и процессами [Текст] : учебник / Б. М. Бржозовский, В. В. Мартынов, 

А. Г. Схиртладзе. — Старый Оскол : ТНТ, 2010. — 295 с. 

в) программное обеспечение и Интернет-ресурсы 

В компьютерном классе Института имеется лицензионное программное обеспечение 

Для обучающихся имеется доступ в следующие электронные библиотеки 

www.e.lanbook.com  – Электронная библиотечная система (ЭБС) издательства «Лань» 

1.Маталин А.А. Технология машиностроения: Учебник. – 4-е изд., 

 стер. – СПб.: Издательство «Лань», 2016. – 512 с.  https://e.lanbook.com/books/931 (дата обращения: 24.08.2020). 

2. Зубарев Ю.М. Основы резания материалов и режущий инструмент: учебник /  

Ю.М. Зубарев, Р.Н. Битюков. – Санкт-Петербург: Лань, 2020. – 228 с. https://e.lanbook.com/books/931 (дата обращения: 24.08.2020). 

3. Звонцов И. Ф., Иванов К. М., Серебреницкий П. П. Разработка управляющих программ для оборудования с ЧПУ:: 

Учебное пособие.  – 2-е изд., стер. – СПб.: Издательство «Лань», 2018. – 588 с.  https://e.lanbook.com/books/931  (дата обращения: 

24.08.2020). 

4.Назначение рациональных режимов резания при механической обработке: учебное пособие /  

В.М. Кишуров, М.В. Кишуров, П. П. Черников, Н.В. Юрасова. – Санкт-Петербург: Лань, 2019. – 216 с.  

https://e.lanbook.com/books/931 (дата обращения: 24.08.2020). 

5. Звонцов И. Ф. Разработка технологических процессов изготовления деталей общего и специального машиностроения: 

учебное пособие / И. Ф. Звонцов, К. М. Иванов, П. П. Серебреницкий. – 2-е изд., стер – Санкт-Петербург: Лань, 2019 

.– 696 с. https://e.lanbook.com/books/931 (дата обращения: 24.08.2020). 

6. Зубарев Ю.М. Современные инструментальные материалы: Учебник.– 2-е изд., испр. и доп. – СПб.:  

Издательство «Лань», 2014. – 304 с. https://e.lanbook.com/books/931 (дата обращения: 24.08.2020). 

7. Зубарев Ю.М., Приемышев А.В. Теория и практика повышения эффективности шлифования материалов: 

 

 

 

http://www.e.lanbook.com/
https://e.lanbook.com/books/931
https://e.lanbook.com/books/931
https://e.lanbook.com/books/931
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5.2.  Программные документы второй группы 

Во вторую группу относятся дисциплинарно-модульные программные 

документы: рабочие учебные программы дисциплин (модулей), программы 

всех видов практик с целью приобретения всеми учебными дисциплинами (мо-

дулями), практиками компетентностной ориентации. 

5.2.1. Рабочие программы учебных курсов, предметов, дисциплин (модулей). 

В ОПОП приведены рабочие программы всех учебных курсов, предметов, 

дисциплин (модулей) как базовой (см. Том 2 из 5), так и вариативной частей 

рабочего учебного плана по профилю подготовки «Технологии машинострое-

ния», включая дисциплины по выбору студента (см. Том 3 из 5). 

5.2.2 Программы учебной и производственной практик. 

В соответствии с ФГОС ВО по направлению подготовки 15.03.05 «Кон-

структорско-технологическое обеспечение машиностроительных производств» 

программа бакалавриата включает Блок 2 «Практики». В Блок 2 «Практики» 

входят учебная и производственная, в том числе преддипломная практики.  

Практики представляют собой вид учебной работы, направленной на за-

крепление теоретических и практических знаний, полученных обучающимися в 

процессе обучения, а также формирование компетенций обучающихся в про-

цессе выполнения определенных видов работ, связанных с будущей професси-

ональной деятельностью.  

 Для лиц с ограниченными возможностями здоровья выбор мест прохож-

дения практик должен учитывать состояние здоровья и требования по доступ-

ности. Практика студентов является важной составляющей частью подготовки 

бакалавров. Практика закрепляет знания и умения, приобретаемые обучающи-

мися в результате освоения теоретических курсов, вырабатывает практические 

навыки и способствует комплексному формированию профессиональных ком-

петенций студентов, ориентирует учебно-научный процесс обучения на после-

дующую профессионально-практическую деятельность выпускников.  

При реализации ОПОП ВО по направлению подготовки предусматрива-

ются следующие виды практик:  



 

– учебная практика. Цель практики - получение первичных профессиональных 

умений и навыков, направлена на ознакомление обучающихся со спецификой 

деятельности по направлению подготовки, формирование практических про-

фессиональных умений, приобретение первоначального практического опыта в 

избранной сфере профессиональной деятельности.  

Производственная практика производится, согласно заключенным догово-

рам, на следующих предприятиях: ОАО НЛМК; ОАО ЛОЭЗ «Гидромаш» г. 

Липецк; ООО «Лемаз» г. Лебедянь; ОАО «Гидроагрегат» г. Елец; ОАО «Гид-

ропривод» г. Елец; ЗАО «Индезит Интернэшнл» г Липецк. ООО «Электроаппа-

рат», г. Липецк. 

Учебно-методическое руководство практикой осуществляется преподава-

телями кафедры «Технологии машиностроения».  

В ОПОП ВО по направлению подготовки представлены рабочие программы 

всех практик: 

Порядок организации и проведения практики устанавливается ПО-08-2017 г. 

«Положение общеуниверситетское по организации практики студентов». 

В ОПОП ВО по направлению подготовки представлены рабочие программы 

всех практик (Приложение И).  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

Приложение И 

 

 

 



 

 

1.  Цели практики 

Учебная практика проводится в целях получения обучающимися  

- первичных профессиональных навыков и компетенций в сфере будущей профессио-

нальной деятельности, закрепление и углубление их теоретической подготовки, 

- изучение конструкции и принципа действия основных узлов и механизмов техноло-

гического оборудования,  

- освоение основ пользования инструментом, шаблонами, приборами для настройки и 

регулировки узлов оборудования и контроля технологических процессов,  

- определение и устранение причин возникающих неполадок оборудования, получение 

первичных навыков работы на оборудовании,  

- Формирование трудовых функций (ТФ):  

1. В/03.6 «Разработка технологических процессов изготовления деталей машиностро-

ения средней сложности»  в соответствии с профессиональным стандартом (ПС) 40.031 

«Специалист по технологиям механообрабатывающего производства в машиностроении».    

 
 

2. Задачи учебной практики 

Задачами учебной практики являются освоение и накопление необходимого практи-

ческого материала для более глубокого изучения дисциплин по профилю подготовки обу-

чающегося, а также: 

 - приобретение знаний и практических навыков, способствующих подготовке обу-

чающихся к дальнейшему изучению дисциплин; 

 - получение практических навыков работы на металлорежущих станках; 

 -изучение работы технологического оборудования, металлорежущего и мери-

тельного инструмента; 

 -изучение технологических процессов изготовления конкретных деталей с за-

полнением технологических карт механической обработки; 

 -составлением отчета по практике и сдача зачета. 

 

3. Место учебной практики в структуре ОПОП ВО 

Учебная практика является обязательной и представляет собой вид учебных занятий, 

непосредственно ориентированных на профессионально-практическую подготовку обуча-

ющихся. Учебная практика закрепляет полученные знания по естественнонаучным и обще-

профессиональным дисциплинам: математики, химии, физики, инженерной графики. 

Учебная практика необходима обучающимся для успешного освоения последующих 

теоретических дисциплин ОПОП, а также для прохождения производственной практики. 

По требованиям ФГОС ВО 15.03.05 «Конструкторско – технологическое обеспечение 

машиностроительных производств» в результате прохождения учебной практики обучаю-

щийся должен: 

знать: 

- классификацию изделий машиностроения, материалы, применяемые в машино-

строении, способы обработки, используемое оборудование, приспособления и инструмент, 

структуру машиностроительного производства; 

- механические и физико-химические свойства инструментальных материалов, гео-

метрические параметры рабочей части типовых инструментов; 

- основные способы получения заготовок; 
 

- методы настройки оборудования, контроля качества обработки, применяемые 

инструменты и оснастку; 

- основы организации рабочих мест на производстве и их технического оснащения. 

уметь: 



 

- выбирать рациональные методы и способы получения заготовок деталей машин; 

- выбирать рациональные методы механической обработки поверхностей деталей ма-

шин исходя из конфигурации и требований к качеству деталей; 

- выбирать необходимые инструменты для выполнения операций механообработки на 

рабочем месте; 

- выбирать методы контроля качества машиностроительной продукции. 

владеть: 

- первичными навыками работы на оборудовании; 

- культурой мышления к восприятию информации; 

4. Формы проведения учебной практики 

Форма проведения учебной практики – стационарна, выездная. 

5. Место и время проведения учебной практики 

Учебная практика студентов указанного направления проводится на промышленных 

предприятиях, учебных лабораториях ЛГТУ и других образовательных учреждений средне-

го профессионального образования (лицее). 

Практика проводится по полному циклу машиностроительного производства и знако-

мит студентов с особенностями будущего профиля работы. 

Время проведения практики – после первого курса обучения.  

Практика проводится во втором семестре обучения (Б2.У1). Общая трудоемкость 

практики составляет 3 зачетные единицы (108 час.). 

 

6. Компетенции обучающегося, формируемые в результате прохождения учебной 

практики 

В результате прохождения учебной практики студент должен приобрести: 

 1) практические навыки и умения в будущей профессиональной деятельности: 

- пользоваться справочной литературой; 

- выбирать технологические операции и инструмент; 

- выбирать технологическое оборудование; 

2) компетенции из государственного образовательного стандарта:  

общекультурные компетенции: 

- способностью использовать основы философских знаний, анализировать главные 

этапы и закономерности исторического развития для осознания социальной значимости сво-

ей деятельности (ОК-1); 

- способностью использовать основы экономических знаний при оценке эффективно-

сти результатов деятельности в различных сферах (ОК-2); 

- способностью к самоорганизации и самообразованию (ОК-5);  

профессиональные компетенции: 

- способностью применять способы рационального использования необходимых ви-

дов ресурсов в машиностроительных производствах, выбирать основные и вспомогательные 

материалы для изготовления их изделий, способы реализации основных технологических 

процессов, аналитические и численные методы при разработке их математических моделей, 

а также современные методы разработки малоотходных, энергосберегающих и экологически 

чистых машиностроительных технологий (ПК-1); 

- способностью использовать методы стандартных испытаний по определению физи-

ко-механических свойств и технологических показателей материалов и готовых машино-

строительных изделий, стандартные методы их проектирования, прогрессивные методы экс-

плуатации изделий (ПК-2); 



 

- способностью участвовать в организации процессов разработки и изготовления из-

делий машиностроительных производств, средств их технологического оснащения и автома-

тизации, выборе технологий, и указанных средств вычислительной техники для реализации 

процессов проектирования, изготовления, диагностирования и программных испытаний из-

делий (ПК-6); 

- способностью к пополнению знаний за счет научно-технической информации отече-

ственного и зарубежного опыта по направлению исследования в области разработки, эксплу-

атации, автоматизации и реорганизации машиностроительных производств (ПК-10); 

- способностью выполнять работы по моделированию продукции и объектов машино-

строительных производств с использованием стандартных пакетов и средств автоматизиро-

ванного проектирования, применять алгоритмическое и программное обеспечение средств и 

систем машиностроительных производств (ПК-11); 

- способностью проводить эксперименты по заданным методикам, обрабатывать и 

анализировать результаты, описывать выполнение научных исследований, готовить данные 

для составления научных обзоров и публикаций (ПК-13); 

- способностью осваивать на практике и совершенствовать технологии, системы и 

средства машиностроительных производств, участвовать в разработке и внедрении опти-

мальных технологий изготовления машиностроительных изделий, выполнять мероприятия 

по выбору и эффективному использованию материалов, оборудования, инструментов, техно-

логической оснастки, средств диагностики, автоматизации, алгоритмов и программ выбора и 

расчетов параметров технологических процессов для их реализации (ПК-16); 

- способностью участвовать в разработке программ и методик контроля и испытания 

машиностроительных изделий, средств технологического оснащения, диагностики, автома-

тизации и управления, осуществлять метрологическую поверку средств измерения основных 

показателей качества выпускаемой продукции, в оценке ее брака и анализе причин его воз-

никновения, разработке мероприятий по его предупреждению и устранению (ПК-18); 

- способностью осваивать и применять современные методы организации и управле-

ния машиностроительными производствами, выполнять работы по доводке и освоению тех-

нологических процессов, средств и систем технологического оснащения, автоматизации, 

управления, контроля, диагностики в ходе подготовки производства новой продукции, оцен-

ке их инновационного потенциала, по определению соответствия выпускаемой продукции 

требованиям регламентирующей документации, по стандартизации, унификации технологи-

ческих процессов, средств и систем технологического оснащения, диагностики, автоматиза-

ции и управления выпускаемой продукцией (ПК-19); 

3) В/03.6 «Разработка технологических процессов изготовления деталей машиностро-

ения средней сложности»  в соответствии с профессиональным стандартом (ПС) 40.031 

«Специалист по технологиям механообрабатывающего производства в машиностроении».    
Професси-

ональная 

компетен-

ция 

Вид дея-

тельности 

Профессиональные за-

дачи 

Профессиональный стандарт/ Обобщенная 

трудовая функция / трудовая функция 

ПК - 1 

 

Проектно - 

конструктор-

ская 

характеристика основ-

ных видов заготовок де-

талей машиностроения 

средней сложности 

ПС 40.031 «Специалист по технологиям меха-

нообрабатывающего производства в машино-

строении» 

ОТФ В «Технологическая подготовка и обеспе-

чение производства деталей машиностроения 

средней сложности» 

ТФ В/03.6 «Разработка технологических про-

цессов изготовления деталей машиностроения 

средней сложности» 

ПК - 2 

объективно оценивать 

поведение материалов в 

различных условиях 

эксплуатации 



 

ПК - 6 

Организацион-

но - управлен-

ческая 

материалы, применяемые 

в машиностроении, спо-

собы обработки 

ПС 40.031 «Специалист по технологиям меха-

нообрабатывающего производства в машино-

строении» 

ОТФ В «Технологическая подготовка и обеспе-

чение производства деталей машиностроения 

средней сложности» 

ТФ В/03.6 «Разработка технологических про-

цессов изготовления деталей машиностроения 

средней сложности» 

ПК - 10 

Научно - ис-

следователь-

ская 

конструкции изделий, на 

которые проектируется 

технологический процесс 
ПС 40.031 «Специалист по технологиям меха-

нообрабатывающего производства в машино-

строении» 

ОТФ В «Технологическая подготовка и обеспе-

чение производства деталей машиностроения 

средней сложности» 

ТФ В/03.6 «Разработка технологических про-

цессов изготовления деталей машиностроения 

средней сложности» 

ПК - 11 

методы и средства гео-

метрического моделиро-

вания технических объ-

ектов 

ПК - 13 

современные подходы к 

организации и проведе-

нию экспериментальных   

исследований 

ПК - 16 

Производ-

ственно - тех-

нологическая 

характеристики материа-

лов оборудования, ин-

струментов 

ПС 40.031 «Специалист по технологиям меха-

нообрабатывающего производства в машино-

строении» 

ОТФ В «Технологическая подготовка и обеспе-

чение производства деталей машиностроения 

средней сложности» 

ТФ В/03.6 «Разработка технологических про-

цессов изготовления деталей машиностроения 

средней сложности» 

ПК - 18 

основные параметры 

качества продукции и 

способы их анализа 

ПК - 19 

современные методы 

организации и управле-

ния машиностроитель-

ными производствами 

 

Соответствовать квалификационным требованиям профессионального стандарта ПС 40.031 

«Специалист по технологиям механообрабатывающего производства в машиностроении» ТФ 

В/03.6 «Разработка технологических процессов изготовления деталей машиностроения сред-

ней сложности». 

Трудовые дей-

ствия 

Определение типа производства деталей машиностроения средней слож-

ности 

Необходимые 

умения 

Выявлять основные технологические задачи, решаемые при разработке 

технологических процессов изготовления деталей машиностроения сред-

ней сложности 

Необходимые 

знания 

Методика расчета норм времени 

Нормативно – технические и руководящие документы по оформлению 

технологической документации 
 

7.  Структура и содержание учебной практики 

Общая трудоемкость учебной практики составляет 3 зачетные единиц (108 часов.) 

Очная форма обучения 

Распределение 108 часов - 60 ч. консультации, 42 ч. СРС, 6 ч. промежу-

точный контроль). 

 

№/

№ 

п/п 

Разделы (этапы) практики 

Ознако- 

митель-

ные 

лекции 

Инструктаж по    

 технике без-

опасности 

Производ 

ственные 

работы 

Самос тоя- 

тельные 

работы 

Формы 

текущего 

контроля 



 

1 Подготовительный этап. 

1.1 Вводный инструктаж по технике без-

опасности. 

1.2 Ознакомление студентов с подразде-

лениями мест 

практики 

1.3 Распределение студентов по рабочим 

местам. 

1.4 Экскурсии по цехам предприятия 

1 час. 1 час. 

2 час. 

10 час. 

  

2 Производственная работа 

2.1 Инструктаж по технике безопасности 

на рабочих местах. 

2.2 Ознакомительные лекции по видам 

технологических операций. 

2.3 Производственная работа на рабочих 

местах, выполнение конкретных 

операций. 

Токарная обработка: 

Устройство токарно – винторезного станка. 

Органы управления. Приемы работы. 

Получение навыков работы на оборудова-

нии. Токарные резцы, конструкция, назна-

чение. Крепление заготовок и инструмен-

тов на токарно – винторезных станках. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6 час 1 час.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

75 час. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

Очно – заочная форма обучения 

Распределение 108 часов - 60 ч. консультации, 42 ч. СРС, 6 ч. промежу-

точный контроль). 

№/

№ 

п/п 

Разделы (этапы) практики 

Ознако- 

мительные 

лекции 

Инструктаж 

по    

 технике без-

опасности 

Производ 

ственные 

работы 

Самос тоя- 

тельные 

работы 

Формы 

текущего 

контроля 

1 Подготовительный этап. 

1.1 Вводный инструктаж по технике без-

опасности. 

1.2 Ознакомление студентов с подразде-

лениями мест 

практики 

1.3 Распределение студентов по рабочим 

местам. 

1.4 Экскурсии по цехам предприятия 

1 час. 1 час. 

2 час. 

10 час. 

  

2 Производственная работа 

2.1 Инструктаж по технике безопасности 

на рабочих местах. 

2.2 Ознакомительные лекции по видам 

технологических операций. 

2.3 Производственная работа на рабочих 

местах, выполнение конкретных 

операций. 

Токарная обработка: 

Устройство токарно – винторезного станка. 

Органы управления. Приемы работы. 

Получение навыков работы на оборудова-

нии. Токарные резцы, конструкция, назна-

чение. Крепление заготовок и инструмен-

тов на токарно – винторезных станках. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6 час 1 час.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

75 час. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

  Обработка наружных цилиндрических, 

конических и торцевых поверхностей 

Обработка внутренних цилиндрических 

поверхностей. Сверление отверстий. Раста-

чивание. Зенкерование. Развертывание. 

Виды применяемых инструментов, крепле-

ние. Вспомогательный инструмент 

Обработка резьбовых поверхностей и от-

верстий. Виды метчиков и плашек. 

Подготовка отверстий и наружных поверх-

ностей под резьбу 

2.4.Участие в научно- исследовательских и 

научно- производственных 

технологиях. 

2.5 Обработка и анализ полученной инфор-

мации. 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8 час. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2час. 

 

Подготовка     отчета по практике.    2час. зачет 



 

  Обработка наружных цилиндрических, 

конических и торцевых поверхностей 

Обработка внутренних цилиндрических 

поверхностей. Сверление отверстий. Раста-

чивание. Зенкерование. Развертывание. 

Виды применяемых инструментов, крепле-

ние. Вспомогательный инструмент 

Обработка резьбовых поверхностей и от-

верстий. Виды метчиков и плашек. 

Подготовка отверстий и наружных поверх-

ностей под резьбу 

2.4.Участие в научно- исследовательских и 

научно- производственных 

технологиях. 

2.5 Обработка и анализ полученной инфор-

мации. 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8 час. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2час. 

 

 Подготовка     отчета  по практике.    2час. зачет 

Заочная форма обучения 

Распределение 108 часов - 90 ч. консультации, 12 ч. СРС, 6 ч. промежуточный кон-

троль). 

№/

№ 

п/п 

Разделы (этапы) практики 

Ознако- 

митель-

ные 

лекции 

Инструктаж по    

 технике без-

опасности 

Производ 

ственные 

работы 

Самос тоя- 

тельные 

работы 

Формы 

текущего 

контроля 

1 Подготовительный этап. 

1.1 Вводный инструктаж по технике без-

опасности. 

1.2 Ознакомление студентов с подразде-

лениями мест 

практики 

1.3 Распределение студентов по рабочим 

местам. 

1.4 Экскурсии по цехам предприятия 

1 час. 1 час. 

2 час. 

10 час. 

  

2 Производственная работа 

2.1 Инструктаж по технике безопасности 

на рабочих местах. 

2.2 Ознакомительные лекции по видам 

технологических операций. 

2.3 Производственная работа на рабочих 

местах, выполнение конкретных 

операций. 

Токарная обработка: 

Устройство токарно – винторезного станка. 

Органы управления. Приемы работы. 

Получение навыков работы на оборудова-

нии. Токарные резцы, конструкция, назна-

чение. Крепление заготовок и инструмен-

тов на токарно – винторезных станках. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6 час 1 час.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

75 час. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

  Обработка наружных цилиндрических, 

конических и торцевых поверхностей 

Обработка внутренних цилиндрических 

поверхностей. Сверление отверстий. Раста-

чивание. Зенкерование. Развертывание. 

Виды применяемых инструментов, крепле-

ние. Вспомогательный инструмент 

Обработка резьбовых поверхностей и от-

верстий. Виды метчиков и плашек. 

Подготовка отверстий и наружных поверх-

ностей под резьбу 

2.4.Участие в научно- исследовательских и 

научно- производственных 

технологиях. 

2.5 Обработка и анализ полученной инфор-

мации. 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8 час. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2час. 

 

Подготовка     отчета     о     по практике.    

2час. 

 

зачет 

Подготовка     

отчета     о     

по практи-

ке. 

Специалистами предприятия производится общий инструктаж по технике безопас-

ности, а также непосредственно в подразделениях, куда направляется студент. 

Проводится общий обзор и изучения металлообрабатывающего, измерительного 

оборудования подразделения с целью изучения основных характеристик и технологиче-

ских особенностей. 

Руководитель практики от предприятия выдает задания по обработке деталей на 

станках с последующей проверкой выполнения работы. 

Руководитель практики от учебного заведения выдает обучающемуся индивиду-

альное задание, целью которого является более детальное изучение конструкции детали, 

технологии ее изготовления, оборудования и т.д. 

Обучающийся должен овладеть навыками работы на оборудовании, освоить рабо-

чую профессию, изучить порядок хранения информации на предприятии, уметь получить 

и применить полученную информацию при дальнейшем изучении дисциплин ОПОП по 

направлению 15.03.05 «Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных 

производств» и профилю подготовки «Технология машиностроения». 

 

8. Образовательные, научно-исследовательские и научно-производственные тех-

нологии, используемые на учебной практике 

Во время прохождения учебной практики проводятся образовательные лекции, 

экскурсии по структурным подразделениям, консультации по инструментальному, тех-

нологическому и программному обеспечению станков. 

Во время прохождения практики обучающийся должен: 

• изучать специальную литературу и другую научно-техническую информацию, до-

стижения отечественной и зарубежной науки и техники в области машиностроения; 

• участвовать в проведении научных исследований или выполнении технических 

разработок; 

• осуществлять сбор, обработку, анализ и систематизацию научно-технической 

информации по теме задания; 

• принимать участие в стендовых и промышленных испытаниях опытных образ-

цов (партий) проектируемых изделий; 

• составлять отчеты (разделы отчета) по теме задания или ее разделу. 

9.  Учебно-методическое обеспечение самостоятельной работы студентов на 



 

учебной практике 

Учебно-методическое обеспечение самостоятельной работы обучающихся на 

учебной практике заключается в изучении разделов литературных источников, касаю-

щихся предмета прохождения практики, а также интернет - ресурсов по данному направ-

лению. 

10.  Формы промежуточной аттестации (по итогам практики) 

По итогам учебной практики обучающийся сдает отчет и получает зачет с сум-

марной оценкой, выставляемой руководителями практики от предприятия и ЛГТУ.  

В отчете обучающиеся должны привести:  

- краткое описание формы управления и структуры управления предприятием;  

- описание организации и управления деятельностью структурного подразделения 

(цеха, отдела, лаборатории, научной группы и т.п.);  

- основной перечень продукции, выпускаемой предприятием или структурным 

подразделением, ее целевое назначение и соответствие современным требованиям;  

- перечень и описание методов обработки деталей на предприятии или в структур-

ном подразделении;  

- краткий перечень и описание оборудования, оснастки и инструментов, применяе-

мых на предприятии или в структурном подразделении;  

- описание подходов к организации контроля качества продукции на предприятии 

или в структурном подразделении.  

При оформлении отчета необходимо использовать информацию и полученные зна-

ния в результате экскурсий по различным цехам. Кроме этого необходимо использовать 

сведения и информацию из научно-технической, справочной и учебной литературы, а 

также из нормативно-технической производственной документации (технологические 

карты, инструкции и т.п.).  

Отчет по практике является основным документом, характеризующим работу сту-

дента во время практики. Отчет составляется в соответствии с реально выполненной про-

граммой практики и согласно индивидуальному заданию. 

 Предоставление отчета по практике - в течение первой недели после окончания 

практики. 

Для проведения текущей аттестации по разделам (этапам) практики, освоенным 

обучающимся самостоятельно, используются контрольные вопросы: 

1. Объясните физическую сущность различных видов обработки. 

2. Назовите основные узлы токарно-винторезного станка. 

3. Назовите режимы резания обработки на токарно-винторезном станке. 

4.  Сформулируйте  состав   инструментов  для  обработки  детали  типа  втулка  на токарном 

станке 

5. Подберите комплект инструментов для обработки отверстия в детали типа втулка на 

токарном станке. 

6. Определите последовательность переходов при обработке отверстий в деталях типа втулка 

на токарном станке 

7. Как закрепить деталь при обработке отверстий токарном станке. 

8. Как закрепить режущий инструмент при обработке отверстий на токарном станке. 

9. Назовите виды и конструкцию резцов. 

10. Выберите средство контроля линейного размера детали типа валик. 

11. Перечислите основные требования техники безопасности при работе на токарном станке. 

12. Какие измерительные инструменты используются при контроле размеров детали. 

 

11.  Учебно-методическое и информационное обеспечение учебной практики 

Литература: 

а)  основная: 



 

1. Технология машиностроения: учеб. / Л.В. Лебедев, И.В. Шрубченко и др. Старый Оскол, 

ТНТ, 2013. - 528 с. 

   2. Ефремов В.Д. и др. Металлорежущие станки: Учебник / под ред. П.И. Ящерицина – 

Старый   

      Оскол: ТНТ, 2009, - 696 с. 

3.  Бушуев Станочное оборудование автоматизированного производства. В 2 – х томах 

–  

    М.: Станкин. 1994 

   4.  Технология машиностроения: в 2-х т. Т.2. Производство машин. Учеб. / В.М.Бурцев,  

       А.С. Васильев и др. Под ред. Мельникова Г.Н. - М.: МГТУ им. Н.Э. Баумана, 1998  

   5. Схиртладзе А.Г. Автоматизация производственных процессов в машиностроении:  

      учебное пособие В 2-х т. [текст] / А.Г. Схиртладзе, В.Н. Воронов, В.П. Борискин –   

      Старый Оскол: ООО «ТНТ», 2006. – Т1. –500 с. 

   6. Схиртладзе А.Г. Автоматизация производственных процессов в машиностроении:  

      учебное пособие В 2-х т. [текст] / А.Г. Схиртладзе, В.Н. Воронов, В.П. Борискин –  

      Старый Оскол: ООО «ТНТ», 2006. – Т2. –540 с. 

б)  дополнительная: 

1.  Справочник технолога-машиностроителя. В 2-х т. Т1. Под ред. A.M. Дальского,    А.Г. 

Косиловой, Р.К. Мещерякова, А.Г. Суслова. М. Машиностроение-1. 2003 - 912 с. 

2. Справочник технолога-машиностроителя. В 2-х т. Т2. Под ред. A.M. Дальского,     А.Г. 

Суслова, А.Г. Косиловой, Р.К. Мещерякова. М. Машиностроение-1. 2003 - 944 с. 

в)  программное обеспечение и Интернет-ресурсы: 

elibrary.ru/defaultx.asp, 

http://iprbookshop.ru – Электронная библиотечная система IPRbooks.  

www.biblio-online.ru – Электронная библиотечная система «ЮРАЙТ». 

 www.e.lanbook.com  – Электронная библиотечная система (ЭБС) издательства «Лань». 

1.  Электронные издания учебников и учебных пособий, а также учебно-методических указаний в 

сети Интернет.  

 

12.  Материально-техническое обеспечение учебной практики 

Материально-техническим обеспечением учебной практики является производствен-

ная база машиностроительных предприятий города Липецка и Липецкой области (ПАО 

НЛМК, ОАО ЛОЭЗ Гидромаш, ООО ЛеМаЗ, ЛСП, ЛССП, Елецгидроагрегат, Елецгидро-

привод), учебно-производственная база лицея или учебной лаборатории выпускающей ка-

федры «Технология машиностроения» ЛГТУ.  

Кафедра имеет: 

1. Станочная лаборатория и препараторская 

2. Лаборатория ремонтного производства 

3. Лаборатория станков с ЧПУ 

4. Лаборатория физико – химических методов обработки 

5. Измерительная лаборатория. 

Лаборатории оснащены необходимым оборудованием. Учебные лаборатории распо-

лагают мощной материальной базой, ориентированной на широкое использование в учеб-

ном процессе при организации и прохождении учебных и производственных практик обу-

чающихся. 
 

 

 

 

 

http://iprbookshop.ru/
http://www.biblio-online.ru/
http://www.e.lanbook.com/


 

 

 



 

 

 

 

 

 



 

1. Цель первой производственной практики 

Целью первой производственной практики является: 

- закрепление знаний, полученных обучающимися в процессе изучения общепрофессио-

нальных и специальных дисциплин; 

- приобретение практических навыков и компетенций соотнесенных с общими целями 

ОПОП ВО; 

- изучение технологических процессов механической обработки материалов в основном и 

вспомогательном производстве; 

- подготовка к изучению дисциплин специальности в следующих семестрах; 

- подготовка к самостоятельной практической работе в области проектирования техноло-

гических процессов, технологической оснастки и инструмента; 

- формирование трудовых функций (ТФ):  

1. В/01.6 «Обеспечение технологичности конструкции деталей машиностроения средней 

сложности» 

2. В/03.6 «Разработка технологических процессов изготовления деталей машиностроения 

средней сложности»  в соответствии с профессиональным стандартом (ПС) 40.031 «Спе-

циалист по технологиям механообрабатывающего производства в машиностроении».    

- сбор материала для курсовой работы. 

 

2. Задачи первой производственной практики 

Задачами первой производственной практики являются: 

- знакомство с технологическими процессами механической обработки, станками, ин-

струментами и оснасткой;  

- знакомство с различными видами вспомогательных материалов, применяемых в произ-

водстве: смазочно-охлаждающими средствами, маслами, смазками, эксплуатационными 

жидкостями;  

- знакомство с основными закономерностями связи параметров проведения технологиче-

ских процессов с качеством выпускаемой продукции;  

- знакомство с режимами управления технологическими процессами;  

- знакомство с методами и средствами контроля качества изделий машиностроения;  

- знакомство с системой автоматического контроля технологических процессов. 

В результате прохождения данной производственной практики обучающийся дол-

жен: 

 знать: 

- основные технологии и оборудование, применяемые для механической обра-

ботки заготовок из черных и цветных металлов и сплавов; 

- методы настройки оборудования, контроля качества обработки, 

применяемые инструменты и оснастку. 

уметь: 

- выбирать оборудование для механической обработки поверхностей деталей 

машин исходя из конфигурации и требований к качеству деталей; 

- выбирать методы и оборудование для контроля качества машиностроительной 

продукции; 

- разрабатывать конструкцию отдельных узлов металлорежущего станка (узел 

шпинделя, механизм продольной подача, коробку скоростей и т.п.);влияния  

владеть: 

- методами анализа технических характеристик металлорежущего оборудования и их 

влияния на качество получаемых изделий. 

 

3. Место первой производственной практики в структуре ОПОП ВО 

Раздел основной образовательной программы бакалавриата "Технологическая прак-

тика" является обязательной и представляет собой вид учебных занятий, непосредственно 



 

ориентированных на профессионально-практическую подготовку обучающихся. Техноло-

гическая практика проводится после второго курса и закрепляет знания, полученные при 

изучении профессиональных дисциплин базовой части учебного плана: основы техноло-

гии машиностроения, компьютерное моделирование объектов машиностроения. 

 

4. Формы проведения первой производственной практики 

Формы проведения первой производственной практики  - стационарная, выездная. 

 

5. Место и время проведения первой производственной практики 

Место проведения практики - промышленные предприятия г. Липецка и Липецкой 

области, лаборатории кафедры. 

Практика проводится во втором семестре обучения (Б2.П1) для всех форм обучения. 

Практика проводится в шестом семестре обучения (Б2.П2) для всех форм обучения. 

 Общая трудоемкость практики составляет 6 зачетные единицы (216 час.). 

 

6. Компетенции     обучающегося,     формируемые     в    результате 

прохождения первой производственной практики 

В результате прохождения учебной практики студент должен приобрести: 

 1) практические навыки и умения в будущей профессиональной деятельности: 

- пользоваться справочной литературой; 

- выбирать технологические операции и инструмент; 

- выбирать технологическое оборудование; 

2) компетенции из государственного образовательного стандарта:  

общекультурные компетенции: 

- способностью использовать основы философских знаний, анализировать главные 

этапы и закономерности исторического развития для осознания социальной значимости 

своей деятельности (ОК-1); 

- способностью использовать основы экономических знаний при оценке эффектив-

ности результатов деятельности в различных сферах (ОК-2); 

- способностью к самоорганизации и самообразованию (ОК-5);  

профессиональные компетенции: 

- способностью применять способы рационального использования необходимых 

видов ресурсов в машиностроительных производствах, выбирать основные и вспомога-

тельные материалы для изготовления их изделий, способы реализации основных техноло-

гических процессов, аналитические и численные методы при разработке их математиче-

ских моделей, а также современные методы разработки малоотходных, энергосберегаю-

щих и экологически чистых машиностроительных технологий (ПК-1); 

- способностью использовать методы стандартных испытаний по определению фи-

зико-механических свойств и технологических показателей материалов и готовых маши-

ностроительных изделий, стандартные методы их проектирования, прогрессивные методы 

эксплуатации изделий (ПК-2); 

- способностью участвовать в организации процессов разработки и изготовления 

изделий машиностроительных производств, средств их технологического оснащения и 

автоматизации, выборе технологий, и указанных средств вычислительной техники для ре-

ализации процессов проектирования, изготовления, диагностирования и программных ис-

пытаний изделий (ПК-6); 

- способностью к пополнению знаний за счет научно-технической информации 

отечественного и зарубежного опыта по направлению исследования в области разработки, 

эксплуатации, автоматизации и реорганизации машиностроительных производств (ПК-

10); 



 

- способностью выполнять работы по моделированию продукции и объектов ма-

шиностроительных производств с использованием стандартных пакетов и средств автома-

тизированного проектирования, применять алгоритмическое и программное обеспечение 

средств и систем машиностроительных производств (ПК-11); 

- способностью проводить эксперименты по заданным методикам, обрабатывать и 

анализировать результаты, описывать выполнение научных исследований, готовить дан-

ные для составления научных обзоров и публикаций (ПК-13); 

- способностью осваивать на практике и совершенствовать технологии, системы и 

средства машиностроительных производств, участвовать в разработке и внедрении опти-

мальных технологий изготовления машиностроительных изделий, выполнять мероприя-

тия по выбору и эффективному использованию материалов, оборудования, инструментов, 

технологической оснастки, средств диагностики, автоматизации, алгоритмов и программ 

выбора и расчетов параметров технологических процессов для их реализации (ПК-16); 

- способностью участвовать в разработке программ и методик контроля и испыта-

ния машиностроительных изделий, средств технологического оснащения, диагностики, 

автоматизации и управления, осуществлять метрологическую поверку средств измерения 

основных показателей качества выпускаемой продукции, в оценке ее брака и анализе при-

чин его возникновения, разработке мероприятий по его предупреждению и устранению 

(ПК-18); 

- способностью осваивать и применять современные методы организации и управ-

ления машиностроительными производствами, выполнять работы по доводке и освоению 

технологических процессов, средств и систем технологического оснащения, автоматиза-

ции, управления, контроля, диагностики в ходе подготовки производства новой продук-

ции, оценке их инновационного потенциала, по определению соответствия выпускаемой 

продукции требованиям регламентирующей документации, по стандартизации, унифика-

ции технологических процессов, средств и систем технологического оснащения, диагно-

стики, автоматизации и управления выпускаемой продукцией (ПК-19); 

3) В/01.6 «Обеспечение технологичности конструкции деталей машиностроения средней 

сложности» 

   В/03.6 «Разработка технологических процессов изготовления деталей машиностроения 

средней сложности»  в соответствии с профессиональным стандартом (ПС) 40.031 «Спе-

циалист по технологиям механообрабатывающего производства в машиностроении».    
Професси-

ональная 

компетен-

ция 

Вид дея-

тельности 

Профессиональные за-

дачи 

Профессиональный стандарт/ Обобщенная 

трудовая функция / трудовая функция 

ПК - 1 

 

Проектно - 

конструктор-

ская 

характеристика основ-

ных видов заготовок де-

талей машиностроения 

средней сложности 

ПС 40.031 «Специалист по технологиям меха-

нообрабатывающего производства в машино-

строении» 

ОТФ В «Технологическая подготовка и обеспе-

чение производства деталей машиностроения 

средней сложности» 

В/01.6 «Обеспечение технологичности кон-

струкции деталей машиностроения средней 

сложности» 

ТФ В/03.6 «Разработка технологических про-

цессов изготовления деталей машиностроения 

средней сложности» 

ПК - 2 

объективно оценивать 

поведение материалов в 

различных условиях 

эксплуатации 

ПК - 6 

Организацион-

но - управлен-

ческая 

материалы, применяемые 

в машиностроении, спо-

собы обработки 

ПС 40.031 «Специалист по технологиям меха-

нообрабатывающего производства в машино-

строении» 

ОТФ В «Технологическая подготовка и обеспе-

чение производства деталей машиностроения 

средней сложности» 

В/01.6 «Обеспечение технологичности кон-

струкции деталей машиностроения средней 



 

сложности» 

ТФ В/03.6 «Разработка технологических про-

цессов изготовления деталей машиностроения 

средней сложности» 

ПК - 10 

Научно - ис-

следователь-

ская 

конструкции изделий, на 

которые проектируется 

технологический процесс 

ПС 40.031 «Специалист по технологиям меха-

нообрабатывающего производства в машино-

строении» 

ОТФ В «Технологическая подготовка и обеспе-

чение производства деталей машиностроения 

средней сложности» 

В/01.6 «Обеспечение технологичности кон-

струкции деталей машиностроения средней 

сложности» 

ТФ В/03.6 «Разработка технологических про-

цессов изготовления деталей машиностроения 

средней сложности» 

ПК - 11 

методы и средства гео-

метрического моделиро-

вания технических объ-

ектов 

ПК - 13 

современные подходы к 

организации и проведе-

нию экспериментальных   

исследований 

ПК - 16 

Производ-

ственно - тех-

нологическая 

характеристики материа-

лов оборудования, ин-

струментов 

ПС 40.031 «Специалист по технологиям меха-

нообрабатывающего производства в машино-

строении» 

ОТФ В «Технологическая подготовка и обеспе-

чение производства деталей машиностроения 

средней сложности» 

В/01.6 «Обеспечение технологичности кон-

струкции деталей машиностроения средней 

сложности» 

ТФ В/03.6 «Разработка технологических про-

цессов изготовления деталей машиностроения 

средней сложности» 

ПК - 18 

основные параметры 

качества продукции и 

способы их анализа 

ПК - 19 

современные методы 

организации и управле-

ния машиностроитель-

ными производствами 

 

Соответствовать квалификационным требованиям профессионального стандарта ПС 

40.031 «Специалист по технологиям механообрабатывающего производства в машино-

строении» ТФ 

В/01.6 «Обеспечение технологичности конструкции деталей машиностроения средней 

сложности» 

В/03.6 «Разработка технологических процессов изготовления деталей машиностроения 

средней сложности». 

Трудовые дей-

ствия 

В/01.6 Анализ технологичности конструкции деталей машино-

строения средней сложности 

Разработка предложений по изменению конструкций дета-

лей машиностроения средней сложности с целью повыше-

ния их технологичности 

В/03.6 Определение типа производства деталей машиностроения 

средней сложности 

Выбор схем контроля технических требований, предъявля-

емых к деталям машиностроения средней сложности 

Выбор схемы базирования и закрепления заготовок дета-

лей машиностроения средней сложности 

Необходимые 

умения 

В/01.6 Рассчитывать основные показатели количественной оцен-

ки технологичности конструкции деталей машиностроения 

средней сложности 

Оценивать предложения по повышению технологичности 

конструкции деталей машиностроения, внесенные специа-

листами более низкой квалификации 

В/03.6 Выявлять основные технологические задачи, решаемые 

при разработке технологических процессов изготовления 



 

деталей машиностроения средней сложности 

Выбирать схемы базирования заготовок деталей машино-

строения средней сложности 

Разрабатывать маршруты обработки отдельных поверхно-

стей заготовок деталей машиностроения средней сложно-

сти 

Необходимые 

знания 

В/01.6 Последовательность действий при оценке технологичности 

конструкции деталей машиностроения средней сложности 

Критерии качественной оценки технологичности кон-

струкции деталей машиностроения средней сложности 

В/03.6 Методика расчета норм времени 

Нормативно – технические и руководящие документы по 

оформлению технологической документации 

Методика проектирования технологических процессов 

 

7. Структура и содержание первой производственной практики 

Общая трудоемкость первой производственной практики составляет 6 за-

четных единиц (216 часов). 

Очная форма обучения 

№

№№

п/п 

Разделы (этапы) 

практики 

Виды работ на практике, включая 

самостоятельную работу студентов и 

трудоемкость  (в часах) 

Формы 

текущего 

контроля 

1 
Организация  

практики 

Знакомство с предприятием, его струк-

турой, правилами внутреннего распоряд-

ка предприятия.                (2 ч.) 

Экскурсии 

и лекции, 

проводимые 

рук. практ. от 

предприятия 

2 

Инструктаж  

по технике 

безопасности 

Производственный инструктаж, в т.ч. 

инструктаж по технике безопасности. (2 

ч) 

Удостоверяю-

щий документ, 

либо соответ-

ствующая запись 

в журнале по ТБ. 

3 
Производственный 

этап 

Изучение технологического процесса 

(ТП) изготовления простых деталей типа 

«тело вращения» (вал, фланец, втулка и 

т.п. и детали типа «не тело вращения» 

(корпус, рычаг, кронштейн и т.п.), а также  

применяемых средств технологического 

оснащения. Выполнение индивидуального 

задания.   

                                  (200 ч) 

Табельный учет 

производимый на 

предприятии, те-

кущий контроль 

со стороны руко-

водителя практи-

ки от предприя-

тия 

4 

Обработка и анализ 

полученной 

 информации,  

подготовка отчета 

по практике 

Сбор, обработка и систематизация фак-

тического и литературного материала 

наблюдения, измерения и другие виды ра-

бот выполняемые обучающимся самостоя-

тельно.                              (12 ч) 

 Отчет по 

практике. 

Зачет. 

  

 

 



 

Очно – заочная форма обучения 

№

№№

п/п 

Разделы (этапы) 

практики 

Виды работ на практике, включая 

самостоятельную работу студентов и 

трудоемкость  (в часах) 

Формы 

текущего 

контроля 

1 
Организация  

практики 

Знакомство с предприятием, его струк-

турой, правилами внутреннего распоряд-

ка предприятия.                (2 ч.) 

Экскурсии 

и лекции, 

проводимые 

рук. практ. от 

предприятия 

2 

Инструктаж  

по технике 

безопасности 

Производственный инструктаж, в т.ч. 

инструктаж по технике безопасности. (2 

ч) 

Удостоверяю-

щий документ, 

либо соответ-

ствующая запись 

в журнале по ТБ. 

3 
Производственный 

этап 

Изучение технологического процесса 

(ТП) изготовления простых деталей типа 

«тело вращения» (вал, фланец, втулка и 

т.п. и детали типа «не тело вращения» 

(корпус, рычаг, кронштейн и т.п.), а также  

применяемых средств технологического 

оснащения. Выполнение индивидуального 

задания.   

                                  (200 ч) 

Табельный учет 

производимый на 

предприятии, те-

кущий контроль 

со стороны руко-

водителя практи-

ки от предприя-

тия 

4 

Обработка и анализ 

полученной 

 информации,  

подготовка отчета 

по практике 

Сбор, обработка и систематизация фак-

тического и литературного материала 

наблюдения, измерения и другие виды ра-

бот выполняемые обучающимся самостоя-

тельно.                              (12 ч) 

 Отчет по 

практике. 

Зачет. 

 

Заочная форма обучения 

№

№№

п/п 

Разделы (этапы) 

практики 

Виды работ на практике, включая 

самостоятельную работу студентов и 

трудоемкость  (в часах) 

Формы 

текущего 

контроля 

1 
Организация  

практики 

Знакомство с предприятием, его струк-

турой, правилами внутреннего распоряд-

ка предприятия.                (2 ч.) 

Экскурсии 

и лекции, 

проводимые 

рук. практ. от 

предприятия 

2 

Инструктаж  

по технике 

безопасности 

Производственный инструктаж, в т.ч. 

инструктаж по технике безопасности. (2 

ч) 

Удостоверяю-

щий документ, 

либо соответ-

ствующая запись 

в журнале по ТБ. 



 

3 
Производственный 

этап 

Изучение технологического процесса 

(ТП) изготовления простых деталей типа 

«тело вращения» (вал, фланец, втулка и 

т.п. и детали типа «не тело вращения» 

(корпус, рычаг, кронштейн и т.п.), а также  

применяемых средств технологического 

оснащения. Выполнение индивидуального 

задания.   

                                  (200 ч) 

Табельный учет 

производимый на 

предприятии, те-

кущий контроль 

со стороны руко-

водителя практи-

ки от предприя-

тия 

4 

Обработка и анализ 

полученной 

 информации,  

подготовка отчета 

по практике 

Сбор, обработка и систематизация фак-

тического и литературного материала 

наблюдения, измерения и другие виды ра-

бот выполняемые обучающимся самостоя-

тельно.                              (12 ч) 

 Отчет по 

практике. 

Зачет. 

 

 8. Научно-исследовательские и научно-производственные техно-

логии, используемые на первой производственной практике 

Сбор и обработка статистических данных. 

 

9. Учебно-методическое обеспечение самостоятельной работы обучающихся 

   на первой производственной практике 

Обучающийся должен ознакомиться с учебно-методическими рекомендациями по 

прохождению практики, где представлены рекомендациями по сбору материалов, их об-

работке и анализу, форме представления результатов по итогам практики. 

Для изучения технологии изготовления детали и выполнения индивидуального зада-

ния обучающемуся необходимо: 

- ознакомиться с исходной конструкторско-технологической документацией (чертеж 

детали, чертеж сборочной единицы, куда входит деталь, ТП изготовления детали); 

- изучить технологический маршрут обработки детали; 

- составить технологическую характеристику станков, применяемых в ТП; 

- ознакомиться с конструкцией режущих инструментов; 

- ознакомиться со средствами измерения и контроля. 

Во время первой производственной практики обучающийся, в соответствии с инди-

видуальным заданием, в зависимости от специфики производственной базы практики 

должен самостоятельно ознакомиться: 

- с методами обработки деталей на предприятии или в структурном подразделении; 

- с видами технологических процессов механообработки на предприятии или в 

структурном подразделении; 

- с оборудованием, оснасткой и инструментом, применяемым на предприятии или в 

структурном подразделении; 

- с подходами к организации контроля качества продукции на предприятии или в 

структурном подразделении. 

- с методикой назначения режимов резания и нормирования механообрабатываю-

щих операций, принятой на заводе. 

В соответствии с индивидуальным заданием: 

- представить кинематическую схему станка и чертеж узла главного, либо вспомога-

тельного движения. 

 

10. Формы промежуточной аттестации (по итогам производственной практи-

ки) 

Защита отчета проводится в виде собеседования с выставлением оценки. Предостав-



 

ление отчета по практике - в течение первой недели после окончания практики. 

Для проведения текущей аттестации по разделам (этапам) практики, освоенным 

обучающимся самостоятельно, используются контрольные вопросы: 

13. Приведите технические характеристики оборудования для различных видов обра-

ботки. 

14. Назовите способы базирования корпусной детали на станке. 

15. Назовите порядок назначения режимов резания. 

16. Перечислите основные узлы токарно-винторезного станка.   

17. Перечислите основные операции при обработке детали типа корпус.   

18. Определите последовательность переходов при обработке отверстий в деталях ти-

па втулка на токарном станке. 

19. Перечислите основные операции при обработке детали типа рычаг.  

20. На каком металлорежущем оборудовании может быть получено отверстие 7-го   

    квалитета. 

21. Выберите средство контроля диаметра детали типа вал на станке. 

22. Какие измерительные инструменты используются при контроле размеров детали 

непосредственно на станке. 

11. Учебно-методическое и информационное обеспечение первой производствен-

ной практики 

Литература: 

а)  основная: 

1. Технология машиностроения: учеб. / Л.В. Лебедев, И.В. Шрубченко и др. Старый 

Оскол, ТНТ, 2013. - 528 с. 

   2. Ефремов В.Д. и др. Металлорежущие станки: Учебник / под ред. Ящерицина – Старый   

      Оскол: ТНТ, 2009, - 696 с. 

б) дополнительная: 

1. Багров, Б.М., Меринов В.П. Методические указания по производственной практике / 

Б.М. Багров, В.П. Меринов. - Липецк: Изд-во ЛГТУ, 2013. 

2.  Справочник технолога-машиностроителя. В 2-х т. Т1. Под ред. A.M. Дальского,    

А.Г. Косиловой, Р.К. Мещерякова, А.Г. Суслова. М. Машиностроение-1. 2003 - 912 

с. 

3. Справочник технолога-машиностроителя. В 2-х т. Т2. Под ред. A.M. Дальского,     

А.Г. Суслова, А.Г. Косиловой, Р.К. Мещерякова. М. Машиностроение-1. 2003 - 944 

с. 

в) программное обеспечение и Интернет-ресурсы: 

elibrary.ru/defaultx.asp, 

http://iprbookshop.ru – Электронная библиотечная система IPRbooks.  

www.biblio-online.ru – Электронная библиотечная система «ЮРАЙТ». 

 www.e.lanbook.com  – Электронная библиотечная система (ЭБС) издательства «Лань». 

1.  Электронные издания учебников и учебных пособий, а также учебно-методических указаний 

в сети Интернет.  

г) периодические издания 

1. Технология машиностроения. Реферативный журнал 

2. Известия ВУЗов. Машиностроение. 

3. Вестник машиностроения. 

4. Автоматизация и управление в машиностроении 

 

http://iprbookshop.ru/
http://www.biblio-online.ru/
http://www.e.lanbook.com/


 

12. Материально-техническое обеспечение первой производственной практики 

Материально-техническим обеспечением технологической практики является произ-

водственная база машиностроительных предприятий города Липецка и Липецкой области 

(ПАО НЛМК, ОАО ЛОЭЗ Гидромаш, ООО ЛеМаЗ, ЛСП, ЛССП, Елецгидроагрегат, 

Елецгидропривод), учебно-производственная база лицея или учебной лаборатории выпус-

кающей кафедры «Технология машиностроения» ЛГТУ.  

Кафедра имеет: 

1. Станочная лаборатория и препараторская 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 



 

1. Цель преддипломной практики 

Целью преддипломной практики является: 

     - закрепление и углубление теоретической подготовки обучающегося;  

     - дополнение и разработка разделов выпускной квалификационной работы (ВКР);  

   - приобретение практических навыков, компетенций и опыта самостоятельной профессио-

нальной производственной деятельности в соответствии с трудовой функцией (ПС) 40.031 

«Специалист по технологиям механообрабатывающего производства в машиностроении»:  

1. В/01.6 «Обеспечение технологичности конструкции деталей машиностроения средней 

сложности» 

2. В/02.6 «Выбор заготовок для производства деталей машиностроения средней сложно-

сти» 

3. В/03.6 «Разработка технологических процессов изготовления деталей машиностроения 

средней сложности»  в соответствии с профессиональным стандартом  

4. В/04.6 «Контроль технических процессов производства деталей машиностроения сред-

ней сложности и управление ими» 

5. В/05.6 «Проектирование технологического оснащения рабочих мест механообрабаты-

вающего производства» 

- сбор материала для ВКР. 

 

2. Задачи преддипломной практики 

Задачами преддипломной практики являются: 

- составление описаний принципов действия проектируемых процессов, устройств, средств и 

систем конструкторско-технологического обеспечения машиностроительных производств; 

- разработка на основе действующих стандартов, регламентов методических и нормативных 

документов, технической документации, а также предложений и мероприятий по реализа-

ции выполненных проектов; 

- поиск оптимальных решений при создании изделий, разработке технологий и машинострои-

тельных производств, их элементов, средств и систем технического и аппаратно-

программного обеспечения с учетом требований качества, надежности и стоимости, а также 

сроков исполнения, безопасности жизнедеятельности и требований экологии; 

- построение структуры и взаимосвязей разделов ВКР, определение приоритетов решения 

задач; 

- корректировка целей и задач, научной новизны и практической ценности, выводов по 

разделам и общих выводов ВКР; 

- систематизация, закрепление и расширение теоретических и практических знаний по 

направлению подготовки 15.03.05 «Конструкторско-технологическое обеспечение машино-

строительных производств» и их применение при решении технических и производствен-

ных задач; 

- подготовка обучающихся к выполнению ВКР (как общая задача преддипломной практики) 

 

3. Место преддипломной практики в структуре ОПОП ВО 

Раздел основной образовательной программы бакалавриата "Преддипломная практи-

ка" является обязательной и представляет собой вид учебных занятий, непосредственно 

ориентированных на профессионально-практическую подготовку обучающихся. Предди-

пломная практика проводится на четвертом курсе и закрепляет знания, полученные при 

изучении общепрофессиональных и специальных дисциплин, представленных в вариатив-

ной части учебного плана и в разделе дисциплин по выбору. 

4. Формы проведения преддипломной практики 

Формы проведения преддипломной практики - стационарная, выездная. 

5. Место и время проведения преддипломной практики 

Место проведения практики - промышленные предприятия г. Липецка и Липецкой 

области, лаборатории кафедры. 



 

Время проведения практики – четвертый курс обучения, восьмой семестр для очной 

формы обучения. 5 курс 10 семестр для очно – заочной и заочной форм обучения.  

 

6. Компетенции обучающегося, формируемые в результате прохождения пред-

дипломной практики 

В результате прохождения преддипломной практики обучающийся должен: 

 знать: 

- основные технологии и оборудование, применяемые для механической обработ-

ки заготовок из черных и цветных металлов и сплавов; 

- методы настройки оборудования, контроля качества обработки, при-

меняемые инструменты и оснастку. 

уметь: 

- выбирать рациональные методы и способы получения заготовок деталей машин; 

- выбирать рациональные методы механической обработки поверхностей деталей 

машин исходя из конфигурации и требований к качеству деталей; 

- выбирать методы контроля качества машиностроительной продукции; 

- разрабатывать технологические процессы обработки деталей типа «тело враще-

ния» (вал, фланец, втулка и т.п.); 

- разрабатывать технологические процессы обработки деталей типа «не тело враще-

ния» (корпус, рычаг, кронштейн и т.п.); 

владеть: 

- методами анализа технологических процессов изготовления машиностроительной 

продукции и их влияния на качество получаемых изделий. 

В результате прохождения учебной практики студент должен приобрести: 

 1) практические навыки и умения в будущей профессиональной деятельности: 

- пользоваться справочной литературой; 

- выбирать технологические операции и инструмент; 

- выбирать технологическое оборудование; 

2) компетенции из государственного образовательного стандарта:  

общекультурные компетенции: 

- способностью использовать основы философских знаний, анализировать главные 

этапы и закономерности исторического развития для осознания социальной значимости 

своей деятельности (ОК-1); 

- способностью использовать основы экономических знаний при оценке эффектив-

ности результатов деятельности в различных сферах (ОК-2); 

- способностью к самоорганизации и самообразованию (ОК-5);  

профессиональные компетенции: 

- способностью применять способы рационального использования необходимых 

видов ресурсов в машиностроительных производствах, выбирать основные и вспомога-

тельные материалы для изготовления их изделий, способы реализации основных техноло-

гических процессов, аналитические и численные методы при разработке их математиче-

ских моделей, а также современные методы разработки малоотходных, энергосберегаю-

щих и экологически чистых машиностроительных технологий (ПК-1); 

- способностью использовать методы стандартных испытаний по определению фи-

зико-механических свойств и технологических показателей материалов и готовых маши-

ностроительных изделий, стандартные методы их проектирования, прогрессивные методы 

эксплуатации изделий (ПК-2); 

- способностью участвовать в организации процессов разработки и изготовления 

изделий машиностроительных производств, средств их технологического оснащения и 

автоматизации, выборе технологий, и указанных средств вычислительной техники для ре-



 

ализации процессов проектирования, изготовления, диагностирования и программных ис-

пытаний изделий (ПК-6); 

- способностью к пополнению знаний за счет научно-технической информации 

отечественного и зарубежного опыта по направлению исследования в области разработки, 

эксплуатации, автоматизации и реорганизации машиностроительных производств (ПК-

10); 

- способностью выполнять работы по моделированию продукции и объектов ма-

шиностроительных производств с использованием стандартных пакетов и средств автома-

тизированного проектирования, применять алгоритмическое и программное обеспечение 

средств и систем машиностроительных производств (ПК-11); 

- способностью проводить эксперименты по заданным методикам, обрабатывать и 

анализировать результаты, описывать выполнение научных исследований, готовить дан-

ные для составления научных обзоров и публикаций (ПК-13); 

- способностью осваивать на практике и совершенствовать технологии, системы и 

средства машиностроительных производств, участвовать в разработке и внедрении опти-

мальных технологий изготовления машиностроительных изделий, выполнять мероприя-

тия по выбору и эффективному использованию материалов, оборудования, инструментов, 

технологической оснастки, средств диагностики, автоматизации, алгоритмов и программ 

выбора и расчетов параметров технологических процессов для их реализации (ПК-16); 

- способностью участвовать в разработке программ и методик контроля и испыта-

ния машиностроительных изделий, средств технологического оснащения, диагностики, 

автоматизации и управления, осуществлять метрологическую поверку средств измерения 

основных показателей качества выпускаемой продукции, в оценке ее брака и анализе при-

чин его возникновения, разработке мероприятий по его предупреждению и устранению 

(ПК-18); 

- способностью осваивать и применять современные методы организации и управ-

ления машиностроительными производствами, выполнять работы по доводке и освоению 

технологических процессов, средств и систем технологического оснащения, автоматиза-

ции, управления, контроля, диагностики в ходе подготовки производства новой продук-

ции, оценке их инновационного потенциала, по определению соответствия выпускаемой 

продукции требованиям регламентирующей документации, по стандартизации, унифика-

ции технологических процессов, средств и систем технологического оснащения, диагно-

стики, автоматизации и управления выпускаемой продукцией (ПК-19); 

3) В/01.6 «Обеспечение технологичности конструкции деталей машиностроения средней 

сложности» 

В/02.6 «Выбор заготовок для производства деталей машиностроения средней сложности» 

В/03.6 «Разработка технологических процессов изготовления деталей машиностроения 

средней сложности»  в соответствии с профессиональным стандартом  

В/04.6 «Контроль технических процессов производства деталей машиностроения средней 

сложности и управление ими» 

В/05.6 «Проектирование технологического оснащения рабочих мест механообрабатыва-

ющего производства» 

  в соответствии с профессиональным стандартом (ПС) 40.031 «Специалист по технологи-

ям механообрабатывающего производства в машиностроении».    
Професси-

ональная 

компетен-

ция 

Вид дея-

тельности 

Профессиональные за-

дачи 

Профессиональный стандарт/ Обобщенная 

трудовая функция / трудовая функция 

ПК - 1 

 

Проектно - 

конструктор-

ская 

характеристика основ-

ных видов заготовок де-

талей машиностроения 

средней сложности 

ПС 40.031 «Специалист по технологиям меха-

нообрабатывающего производства в машино-

строении» 

ОТФ В «Технологическая подготовка и обеспе-



 

ПК - 2 

объективно оценивать 

поведение материалов в 

различных условиях 

эксплуатации 

чение производства деталей машиностроения 

средней сложности» 

В/01.6 «Обеспечение технологичности кон-

струкции деталей машиностроения средней 

сложности» 

В/02.6 «Выбор заготовок для производства де-

талей машиностроения средней сложности» 

В/03.6 «Разработка технологических процессов 

изготовления деталей машиностроения средней 

сложности»  в соответствии с профессиональ-

ным стандартом  

В/04.6 «Контроль технических процессов про-

изводства деталей машиностроения средней 

сложности и управление ими» 

В/05.6 «Проектирование технологического 

оснащения рабочих мест механообрабатываю-

щего производства» 

ТФ В/03.6 «Разработка технологических про-

цессов изготовления деталей машиностроения 

средней сложности» 

ПК - 6 

Организацион-

но - управлен-

ческая 

материалы, применяемые 

в машиностроении, спо-

собы обработки 

ПС 40.031 «Специалист по технологиям меха-

нообрабатывающего производства в машино-

строении» 

ОТФ В «Технологическая подготовка и обеспе-

чение производства деталей машиностроения 

средней сложности» 

В/01.6 «Обеспечение технологичности кон-

струкции деталей машиностроения средней 

сложности» 

В/02.6 «Выбор заготовок для производства де-

талей машиностроения средней сложности» 

В/03.6 «Разработка технологических процессов 

изготовления деталей машиностроения средней 

сложности»  в соответствии с профессиональ-

ным стандартом  

В/04.6 «Контроль технических процессов про-

изводства деталей машиностроения средней 

сложности и управление ими» 

В/05.6 «Проектирование технологического 

оснащения рабочих мест механообрабатываю-

щего производства» 

ПК - 10 

Научно - ис-

следователь-

ская 

конструкции изделий, на 

которые проектируется 

технологический процесс 

ПС 40.031 «Специалист по технологиям меха-

нообрабатывающего производства в машино-

строении» 

ОТФ В «Технологическая подготовка и обеспе-

чение производства деталей машиностроения 

средней сложности» 

В/01.6 «Обеспечение технологичности кон-

струкции деталей машиностроения средней 

сложности» 

В/02.6 «Выбор заготовок для производства де-

талей машиностроения средней сложности» 

В/03.6 «Разработка технологических процессов 

изготовления деталей машиностроения средней 

сложности»  в соответствии с профессиональ-

ным стандартом  

В/04.6 «Контроль технических процессов про-

изводства деталей машиностроения средней 

сложности и управление ими» 

В/05.6 «Проектирование технологического 

оснащения рабочих мест механообрабатываю-

щего производства» 

ПК - 11 

методы и средства гео-

метрического моделиро-

вания технических объ-

ектов 

ПК - 13 

современные подходы к 

организации и проведе-

нию экспериментальных   

исследований 



 

ПК - 16 

Производ-

ственно - тех-

нологическая 

характеристики материа-

лов оборудования, ин-

струментов 

ПС 40.031 «Специалист по технологиям меха-

нообрабатывающего производства в машино-

строении» 

ОТФ В «Технологическая подготовка и обеспе-

чение производства деталей машиностроения 

средней сложности» 

В/01.6 «Обеспечение технологичности кон-

струкции деталей машиностроения средней 

сложности» 

В/02.6 «Выбор заготовок для производства де-

талей машиностроения средней сложности» 

В/03.6 «Разработка технологических процессов 

изготовления деталей машиностроения средней 

сложности»  в соответствии с профессиональ-

ным стандартом  

В/04.6 «Контроль технических процессов про-

изводства деталей машиностроения средней 

сложности и управление ими» 

В/05.6 «Проектирование технологического 

оснащения рабочих мест механообрабатываю-

щего производства» 

ПК - 18 

основные параметры 

качества продукции и 

способы их анализа 

ПК - 19 

современные методы 

организации и управле-

ния машиностроитель-

ными производствами 

 

Соответствовать квалификационным требованиям профессионального стандарта ПС 

40.031 «Специалист по технологиям механообрабатывающего производства в машино-

строении» ТФ 

В/01.6 «Обеспечение технологичности конструкции деталей машиностроения средней 

сложности» 

В/02.6 «Выбор заготовок для производства деталей машиностроения средней сложности» 

В/03.6 «Разработка технологических процессов изготовления деталей машиностроения 

средней сложности»  в соответствии с профессиональным стандартом  

В/04.6 «Контроль технических процессов производства деталей машиностроения средней 

сложности и управление ими» 

В/05.6 «Проектирование технологического оснащения рабочих мест механообрабатыва-

ющего производства» 

Трудовые дей-

ствия 

В/01.6 Анализ технологичности конструкции деталей машино-

строения средней сложности 

Разработка предложений по изменению конструкций дета-

лей машиностроения средней сложности с целью повыше-

ния их технологичности 

В/02.6 Определение технологических свойств материала деталей 

машиностроения средней сложности 

Выбор технологических методов получения заготовок де-

талей машиностроения средней сложности 

В/03.6 Определение типа производства деталей машиностроения 

средней сложности 

Выбор схем контроля технических требований, предъявля-

емых к деталям машиностроения средней сложности 

Выбор схемы базирования и закрепления заготовок дета-

лей машиностроения средней сложности 

В/04.6 Контроль правильности эксплуатации технологической 

оснастки при реализации технологических процессов изго-

товления деталей машиностроения средней сложности 

Внесение изменений в технологические процессы изготов-



 

ления деталей машиностроения средней сложности 

Контроль предложений по предупреждению и ликвидации 

брака и изменению в технологических процессах, разрабо-

танных специалистами более низкой квалификации 

В/05.6 Разработка планировок рабочих мест механообрабатыва-

ющего производства 

Разработка технических заданий на проектирование орга-

низационной оснастки и нестандартного оборудования ра-

бочих мест механообрабатывающего производства 

Разработка технических заданий на проектирование 

средств автоматизации и механизации рабочих мест меха-

нообрабатывающего производства 

Необходимые 

умения 

В/01.6 Рассчитывать основные показатели количественной оцен-

ки технологичности конструкции деталей машиностроения 

средней сложности 

Оценивать предложения по повышению технологичности 

конструкции деталей машиностроения, внесенные специа-

листами более низкой квалификации 

В/02.6 Выбирать метод получения заготовок деталей машино-

строения средней сложности 

Устанавливать основные требования к проектируемым за-

готовкам деталей машиностроения средней сложности 

В/03.6 Выявлять основные технологические задачи, решаемые 

при разработке технологических процессов изготовления 

деталей машиностроения средней сложности 

Выбирать схемы базирования заготовок деталей машино-

строения средней сложности 

Разрабатывать маршруты обработки отдельных поверхно-

стей заготовок деталей машиностроения средней сложно-

сти 

В/04.6 Анализировать производственную ситуацию и выявлять 

причины брака в изготовлении деталей машиностроения 

средней сложности 

Проводить технологические эксперименты по заданным 

методикам с обработкой и анализом результатов 

В/05.6 Разрабатывать планировки рабочих мест механообрабаты-

вающего производства 

Устанавливать особенности эксплуатации технологическо-

го оборудования и технологической оснастки механообра-

батывающего производства 

Необходимые 

знания 

В/01.6 Последовательность действий при оценке технологичности 

конструкции деталей машиностроения средней сложности 

Критерии качественной оценки технологичности кон-

струкции деталей машиностроения средней сложности 

В/02.6 Технологические свойства конструкционных материалов 

деталей машиностроения средней сложности 

Характеристики методов получения заготовок деталей ма-

шиностроения средней сложности 



 

В/03.6 Методика расчета норм времени 

Нормативно – технические и руководящие документы по 

оформлению технологической документации 

Методика проектирования технологических процессов 

В/04.6 Параметры и режимы технологических процессов изготов-

ления деталей машиностроения средней сложности 

Технологические факторы, вызывающие погрешности из-

готовления деталей машиностроения средней сложности 

В/05.6 Методика обследования технического и технологического 

уровня оснащения рабочих мест механообрабатывающего 

производства 

Основное технологическое оборудование рабочих мест 

механообрабатывающего производства и принципы его 

работы 

 

7. Структура и содержание преддипломной практики 

Общая трудоемкость преддипломной практики составляет 9 зачетных еди-

ниц (324 часа). 

Очная форма обучения 

№

№№п

/п 

Разделы (этапы) 

практики 

Виды работ на практике, включая 

самостоятельную работу студентов и 

трудоемкость  (в часах) 

Формы 

текущего 

контроля 

1 
Организация  

практики 

Знакомство с предприятием, его струк-

турой, правилами внутреннего распорядка 

предприятия.                (2 ч.) 

Экскурсии 

и лекции, 

проводимые 

рук. практ. от 

предприятия 

2 

Инструктаж  

по технике 

безопасности 

Производственный инструктаж, в т.ч. 

инструктаж по технике безопасности. (2 ч) 

Удостоверяю-

щий документ, 

либо соответству-

ющая запись в 

журнале по ТБ. 

3 
Производственный 

этап 

Изучение технологического процесса 

(ТП) изготовления детали средней сложно-

сти типа «тело вращения» (вал, фланец, 

втулка и т.п. и детали типа «не тело враще-

ния» (корпус, рычаг, кронштейн и т.п.), а 

также  применяемых средств технологиче-

ского оснащения. Выполнение индивиду-

ального задания.   

                                  (302 ч) 

Табельный учет 

производимый на 

предприятии, те-

кущий контроль со 

стороны руководи-

теля практики от 

предприятия 

4 

Обработка и анализ 

полученной 

 информации,  

подготовка отчета по 

практике 

Сбор, обработка и систематизация фак-

тического и литературного материала 

наблюдения, измерения и другие виды ра-

бот выполняемые обучающимся самостоя-

тельно.                              (18 ч) 

 Отчет по 

практике. 

Зачет. 

  

 

 

 

 



 

Очно – заочная форма обучения 

№

№№п

/п 

Разделы (этапы) 

практики 

Виды работ на практике, включая 

самостоятельную работу студентов и 

трудоемкость  (в часах) 

Формы 

текущего 

контроля 

1 
Организация  

практики 

Знакомство с предприятием, его струк-

турой, правилами внутреннего распорядка 

предприятия.                (2 ч.) 

Экскурсии 

и лекции, 

проводимые 

рук. практ. от 

предприятия 

2 

Инструктаж  

по технике 

безопасности 

Производственный инструктаж, в т.ч. 

инструктаж по технике безопасности. (2 ч) 

Удостоверяю-

щий документ, 

либо соответству-

ющая запись в 

журнале по ТБ. 

3 
Производственный 

этап 

Изучение технологического процесса 

(ТП) изготовления детали средней сложно-

сти типа «тело вращения» (вал, фланец, 

втулка и т.п. и детали типа «не тело враще-

ния» (корпус, рычаг, кронштейн и т.п.), а 

также  применяемых средств технологиче-

ского оснащения. Выполнение индивиду-

ального задания.   

                                  (302 ч) 

Табельный учет 

производимый на 

предприятии, те-

кущий контроль со 

стороны руководи-

теля практики от 

предприятия 

4 

Обработка и анализ 

полученной 

 информации,  

подготовка отчета по 

практике 

Сбор, обработка и систематизация фак-

тического и литературного материала 

наблюдения, измерения и другие виды ра-

бот выполняемые обучающимся самостоя-

тельно.                              (18 ч) 

 Отчет по 

практике. 

Зачет. 

 

Зачоная форма обучения 

№

№№п

/п 

Разделы (этапы) 

практики 

Виды работ на практике, включая 

самостоятельную работу студентов и 

трудоемкость  (в часах) 

Формы 

текущего 

контроля 

1 
Организация  

практики 

Знакомство с предприятием, его струк-

турой, правилами внутреннего распорядка 

предприятия.                (2 ч.) 

Экскурсии 

и лекции, 

проводимые 

рук. практ. от 

предприятия 

2 

Инструктаж  

по технике 

безопасности 

Производственный инструктаж, в т.ч. 

инструктаж по технике безопасности. (2 ч) 

Удостоверяю-

щий документ, 

либо соответству-

ющая запись в 

журнале по ТБ. 



 

3 
Производственный 

этап 

Изучение технологического процесса 

(ТП) изготовления детали средней сложно-

сти типа «тело вращения» (вал, фланец, 

втулка и т.п. и детали типа «не тело враще-

ния» (корпус, рычаг, кронштейн и т.п.), а 

также  применяемых средств технологиче-

ского оснащения. Выполнение индивиду-

ального задания.   

                                  (302 ч) 

Табельный учет 

производимый на 

предприятии, те-

кущий контроль со 

стороны руководи-

теля практики от 

предприятия 

4 

Обработка и анализ 

полученной 

 информации,  

подготовка отчета по 

практике 

Сбор, обработка и систематизация фак-

тического и литературного материала 

наблюдения, измерения и другие виды ра-

бот выполняемые обучающимся самостоя-

тельно.                              (18 ч) 

 Отчет по 

практике. 

Зачет. 

 

8. Научно-исследовательские и научно-производственные     техноло-

гии, используемые на преддипломной практике 

Сбор и обработка статистических данных. 

 

9. Учебно-методическое обеспечение самостоятельной работы обучающихся 

   на преддипломной практике 

Обучающийся должен ознакомиться с учебно-методическими рекомендациями по 

прохождению практики, где представлены рекомендациями по сбору материалов, их обра-

ботке и анализу, форме представления результатов по итогам практики. 

Для изучения технологии изготовления детали и выполнения индивидуального зада-

ния обучающемуся необходимо: 

- ознакомиться с исходной конструкторско-технологической документацией (чертеж 

детали, чертеж сборочной единицы, куда входит деталь, ТП изготовления детали); 

- изучить конструкцию, функциональное назначение и работу сборочной единицы 

(узла), в которую входит деталь и предъявляемые к детали требования; 

- ознакомиться с технологией получения заготовки; 

- изучить технологический маршрут обработки детали; 

- изучить технические характеристики применяемого металлорежущего оборудова-

ния; 

- изучить конструкцию применяемых в ТП приспособлений; 

- ознакомиться с конструкцией режущих инструментов; 

- ознакомиться со средствами измерения и контроля. 

Во время преддипломной практики обучающийся, в соответствии с индивидуальным 

заданием, в зависимости от специфики производственной базы практики должен самостоя-

тельно ознакомиться: 

- с методами обработки деталей на предприятии или в структурном подразделении; 

- с технологией получения заготовок; 

- с видами технологических процессов механообработки на предприятии или в струк-

турном подразделении; 

- с оборудованием, оснасткой и инструментом, применяемым на предприятии или в 

структурном подразделении; 

- с подходами к организации контроля качества продукции на предприятии или в 

структурном подразделении. 

- с методикой назначения режимов резания и нормирования механообрабатывающих 

операций, принятой на заводе. 

В соответствии с индивидуальным заданием: 

- представить необходимую технологическую документацию. 



 

 

10. Формы промежуточной аттестации (по итогам преддипломной практики) 

Защита отчета проводится в виде собеседования с выставлением оценки. Предостав-

ление отчета по практике - в течение первой недели после окончания практики. 

Для проведения текущей аттестации по разделам (этапам) практики, освоенным обу-

чающимся самостоятельно, используются контрольные вопросы (для детали, выбранной в 

качестве объекта проектирования технологического процесса механической обработки): 

23. Какими параметрами характеризуется шероховатость поверхности. 

24. Что такое допуск. 

25. Что такое посадка и какие их виды бывают. 

26. Какие поверхности называются исполнительными, а какие свободными. 

27. Какие виды резьб применяются в машиностроении. 

28. Какими инструментами обрабатывают отверстия и с какой точностью. 

29. Какие особенности проектирования технологического процесса механической обработ-

ки для станков с ЧПУ. 

30. Как определить тип производства для конкретной детали. 

31. Представьте различные технологические виды обработки детали. 

32. Обоснуйте способ базирования детали. 

33. Назовите порядок назначения режимов резания. 

34. Перечислите основные операции при обработке детали.   

35. Как определить количество переходов при обработке наиболее точной поверхности   

    детали. 

36. Предложите средство контроля наиболее точной поверхности детали. 

37. Какие измерительные инструменты используются при контроле размеров детали. 

38. По каким критериям сравнивается эффективность технологических процессов. 

 11. Учебно-методическое и информационное обеспечение преддипломной 

практики 

Литература: 

а)  основная: 

1. Технология машиностроения: учеб. / Л.В. Лебедев, И.В. Шрубченко и др. Старый Оскол, 

ТНТ, 2013. - 528 с. 

   2. Ефремов В.Д. и др. Металлорежущие станки: Учебник / под ред. Ящерицина – Старый   

      Оскол: ТНТ, 2009, - 696 с. 

б) дополнительная: 

1. Багров, Б.М., Меринов В.П. Методические указания по производственной практике / Б.М. 

Багров, В.П. Меринов. - Липецк: Изд-во ЛГТУ, 2013. 

2.  Справочник технолога-машиностроителя. В 2-х т. Т1. Под ред. A.M. Дальского,    А.Г. 

Косиловой, Р.К. Мещерякова, А.Г. Суслова. М. Машиностроение-1. 2003 - 912 с. 

3. Справочник технолога-машиностроителя. В 2-х т. Т2. Под ред. A.M. Дальского,     А.Г. 

Суслова, А.Г. Косиловой, Р.К. Мещерякова. М. Машиностроение-1. 2003 - 944 с. 

в) программное обеспечение и Интернет-ресурсы: 

elibrary.ru/defaultx.asp, 

http://iprbookshop.ru – Электронная библиотечная система IPRbooks.  

www.biblio-online.ru – Электронная библиотечная система «ЮРАЙТ». 

 www.e.lanbook.com  – Электронная библиотечная система (ЭБС) издательства «Лань». 

1.  Электронные издания учебников и учебных пособий, а также учебно-методических указаний в 

сети Интернет.  

г) периодические издания 

5. Технология машиностроения. Реферативный журнал 

6. Известия ВУЗов. Машиностроение. 

7. Вестник машиностроения. 

8. Автоматизация и управление в машиностроении 

http://iprbookshop.ru/
http://www.biblio-online.ru/
http://www.e.lanbook.com/


 

 

 

 



 

6.  РЕСУРСНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ОПОП ВО ПО НАПРАВЛЕНИЮ 

Основная профессиональная образовательная программа обеспечена 

учебно-методической документацией и материалами по всем учебным дис-

циплинам, входящим в неё. Содержание каждой из таких учебных дисциплин 

представлено в сети Интернет и локальной сети ФГБОУ ВО «ЛГТУ». 

Обеспечен доступ каждого студента к современным информационным 

базам и поисковым системам. 

Каждый обучающийся обеспечен основной учебной и учебно-

методической литературой, методическими пособиями, необходимыми для 

организации образовательного процесса по всем дисциплинам (модулям) 

ОПОП ВО в соответствии с нормативами, установленными ФГОС ВО.  

Объем фонда основной и дополнительной учебной литературы, имею-

щей грифы различного уровня, соответствует минимальным нормативам 

обеспеченности вузов учебной базой в части, касающейся библиотечно-

информационных ресурсов, утвержденным приказом Министерства образо-

вания и науки Российской Федерации от 11.04.2004 № 1623. 

Фонд дополнительной литературы, помимо учебной, включает офици-

альные справочно - библиографические и специализированные периодиче-

ские издания. Фонд периодики представлен отраслевыми изданиями, соот-

ветствующими профилю подготовки, и в обязательном порядке комплектует-

ся массовыми центральными и местными общественно-политическими изда-

ниями. 

Фонд научной литературы представлен монографиями и периодиче-

скими научными изданиями по профилю образовательной программы в соот-

ветствии с требованиями, определенными приказом Министерства образова-

ния и науки  Российской Федерации от 11.04.2004 № 1623. 

Библиотечный фонд содержит число наименований отечественных и 

зарубежных журналов не ниже предусмотренного ФГОС ВО по данному 

направлению подготовки. В библиотеке ЛГТУ имеется периодическая лите-

ратура по специальности: «Вестник машиностроения». Для обучающихся 



 

обеспечен доступ к современным профессиональным базам данных, инфор-

мационным справочным и поисковым системам. 

Учебно – методическое и информационное обеспечение образователь-

ного процесса при реализации ОПОП представлено в Томе 1 из 5. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

7.  КАДРОВОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ РЕАЛИЗАЦИИ ОПОП 

Реализация основной образовательной программы бакалавриата обес-

печивается научно-педагогическими кадрами, имеющими базовое образова-

ние, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины, и систематиче-

ски занимающимися научной и (или) научно-методической деятельностью.  

Доля преподавателей, имеющих ученую степень и/или ученое звание, в 

общем числе преподавателей, обеспечивающих образовательный процесс по 

данной основной образовательной программе, составляет 80 %, ученую сте-

пень доктора наук и/или ученое звание профессора имеют 10%. 

Преподаватели кафедры «Технологии машиностроения» имеют базовое 

образование и/или ученую степень, соответствующие профилю преподавае-

мой дисциплины.  

Доля научно-педагогических работников (в приведенных к целочис-

ленным значениям ставок), имеющих образование, соответствующее профи-

лю преподаваемой дисциплины (модуля), в общем числе научно-

педагогических работников, реализующих программу магистратуры, должна 

составлять не менее 70 процентов. Кадровый состав кафедры по данной спе-

циальности отвечает требованиям стандарта. 

Профессорско - преподавательский состав кафедр ОПОП регулярно, 

согласно графикам, утвержденным на кафедрах, проходит повышение ква-

лификации. 

Сведения о кадровом обеспечении образовательного процесса по 

направлению подготовки «Конструкторско-технологическое обеспечение 

машиностроительных производств» представлены в Томе 1 из 5. 

 

 

 

 

 

 



 

8. ОСНОВНЫЕ МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ ДЛЯ 

РЕАЛИЗАЦИИ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА В ВУЗЕ В 

СООТВЕТСТВИИ С ОПОП 

При разработке ОПОП ВО определена материально-техническая база, 

обеспечивающая проведение всех видов лабораторной, практической, дисци-

плинарной и междисциплинарной подготовки и НИР студентов, предусмот-

ренных учебным планом, и соответствующая действующим санитарным и 

противопожарным правилам и нормам. 

Лаборатории ЛГТУ оснащены современными стендами, оборудовани-

ем и оснасткой, обеспечивающими практическое освоение изучаемых дисци-

плин. В составе вуза имеются центры, классы и лаборатории, оснащенные 

современной компьютерной техникой. Лаборатории кафедры оснащены обо-

рудованием и оснасткой, обеспечивающими практическое освоение студен-

тами дисциплин, закрепленных за кафедрой. На кафедре имеется компью-

терный класс на 12 рабочих мест, оснащенный современными персональны-

ми компьютерами и необходимой оргтехникой. 

Дисциплины, имеющие по учебному плану лекционные и практические 

занятия, проводятся в аудиторных помещениях, оснащенных мебелью. Лабо-

раторные занятия проводятся в лабораториях, оснащенных специализиро-

ванным и лабораторным оборудованием, средствами компьютерной техники 

и ТСО. Лабораторные занятия дисциплин, связанных с изучением современ-

ных информационных технологий и применением вычислительной техники 

для проектирования, отладки средств автоматизации, проводятся в компью-

терных классах. 

Подготовка специалистов осуществляется в помещениях ФГБОУ ВО 

«ЛГТУ».  

Планы переоснащения лабораторий составляются ежегодно и утвер-

ждаются. В 2014 году в рамках реализации программы «Кадры для промыш-

ленных предприятий Липецкой области» приобретен и введен в эксплуата-

цию многоцелевой вертикально-фрезерный станок с ЧПУ модели MiniMill 



 

фирмы Haas (США). 

В зданиях и на территории, предназначенных для реализации программ 

подготовки инвалидов, имеется: 

1. Кнопка на входе в корпус для вызова сопровождающего (корпус №9) 

2. Пандус на входе в корпус (корпус №9) 

3. Подъемник в корпусе (корпус №9) 

4. Широкие лифты для маломобильных студентов в корпусе (корпус 

№9) 

5. Туалет (корпус №9) 

6. Пандус: вход в учебно-спортивный комплекс 

7. Разметки для ориентации в пространстве 

Полное описание материально-технического обеспечения приведено в 

Справке о материально-техническом обеспечении основной профессиональ-

ной образовательной программы высшего образования ФГБОУ ВО Липец-

кий государственный технический университет, представленной, располо-

женной в томе 1 из 5. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

9.  ХАРАКТЕРИСТИКИ СОЦИАЛЬНО-КУЛЬТУРНОЙ СРЕДЫ ВУЗА, 

ОБЕСПЕЧИВАЮЩИЕ РАЗВИТИЕ ОБЩЕКУЛЬТУРНЫХ 

(УНИВЕРСАЛЬНЫХ) КОМПЕТЕНЦИЙ СТУДЕНТОВ 

  Социально-культурная среда университета представляет собой кон-

кретное, непосредственно данное каждому обучающемуся социальное про-

странство, посредством которого он активно включается в культурные связи, 

совокупность условий, влияющих на формирование и функционирование че-

ловека в обществе, предметной и человеческой обстановки развития лично-

сти, ее способностей, инстинктов, сознания. Функционирование социально-

культурной среды университета обеспечивает развитие универсальных ком-

петенций обучающихся, нацеленных на обогащение социума современно об-

разованными, нравственно-ориентированными, предприимчивыми людьми, 

обладающими способностью к самостоятельному принятию ответственных 

решений в ситуациях выбора и прогнозированию их возможных послед-

ствий, способных к сотрудничеству, отличающихся мобильностью, динамиз-

мом, конструктивностью. Универсальные компетенции определяют актив-

ную жизнедеятельность человека, его способность ориентироваться в раз-

личных сферах социальной и профессиональной жизни, гармонизируют 

внутренний мир и отношения с обществом. 

  В ЛГТУ обеспечиваются соответствующие условия для функциониро-

вания основных элементов социально-культурной среды - образовательного, 

научного, коммуникативного, досугового, информационного, предметно-

пространственного, социально-бытового, управленческого. 

Образовательная среда. Университет осуществляет образовательную дея-

тельность в рамках уровневой системы образования и готовит бакалавров по 

различным направлениям. Обучающиеся и выпускники университета имеют 

возможность для получения различных дополнительных к высшему образо-

ванию квалификаций в соответствии с установленными требованиями.  

Воспитательная среда ЛГТУ формируется с помощью комплекса мероприя-

тий, предполагающих:  



 

- создание оптимальных социокультурных и образовательных условий для 

социального и профессионального становления личности социально активно-

го, жизнеспособного, гуманистически ориентированного, высококвалифици-

рованного специалиста;  

- формирование гражданской позиции, патриотических чувств, ответствен-

ности, приумножение нравственных, культурных и научных ценностей в 

условиях современной жизни, правил хорошего тона, сохранение и возрож-

дение традиций ЛГТУ;  

- создание условий для удовлетворения потребностей личности в интеллек-

туальном, культурном, нравственном и физическом развитии; 

- привитие умений и навыков управления коллективом в различных формах 

студенческого самоуправления.  

  Досуговая среда. В университете обеспечивается здоровый досуг и 

возможности для полноценной внеучебной деятельности. ЛГТУ располагает 

спортивно – оздоровительным лагерем «Политехник». Работу по физическо-

му воспитанию ведет спортивный клуб «Политехник», обеспечивающий 

функционирование 25 секций по 17 видам спорта (футбол, баскетбол, волей-

бол, легкая атлетика, лыжи, атлетическая гимнастика и др.). Культурно-

массовое направление представлено работой 12 творческих коллективов фа-

культетов (институтов), команды КВН, танцевальных коллективов, универ-

ситетского театра-студии. Регулярно обеспечивается участие бакалавров в 

творческих конкурсах, спортивных соревнованиях различного уровня.  

  Коммуникативная среда. Обеспечивается движение информационных 

потоков, налажена обратная связь с бакалаврами. Активно используются Ин-

тернет-ресурсы и иные средства коммуникации для своевременного инфор-

мирования преподавателей, сотрудников и студентов университета о теку-

щих событиях, новостях и нововведениях в жизни университета. Взаимоот-

ношения бакалавров и преподавателей основаны на взаимном сотрудниче-

стве, диалоге и взаимопонимании.  

  Социально-бытовая среда. В университете созданы социально-бытовые 



 

условия для жизни и быта студентов, преподавателей и сотрудников. Меди-

цинский пункт, осуществляет лечебно-профилактическую и оздоровитель-

ную работу. Пункты общественного питания рассчитаны на 684 посадочных 

мест. Объекты физической культуры и спорта: крытые спортивные сооруже-

ния, в том числе 2 игровых зала, 6 тренажерных залов, 2 плавательных бас-

сейна, открытые спортивные сооружения, в том числе стадион открытого ти-

па с элементами полосы препятствий, гимнастическая площадка, теннисные 

площадки, комплексная спортивная площадка, футбольное поле. В универси-

тете имеется общежитие для проживания иногородних студентов на 915 кой-

ко-мест; киноконцертный зал на 1096 посадочных мест, репетиционные по-

мещения, костюмерные гримерные. Хозяйственно-бытовое и санитарно-

гигиеническое обслуживание соответствует санитарным гигиеническим нор-

мам.  

  Управленческо-координационная сфера. Организационная структура 

университета, обеспечивает эффективное функционирование учебно-

воспитательного процесса. Службы и подразделения университета функцио-

нируют в соответствии с требованиями внутренней нормативной документа-

ции. Воспитательную и внеучебную работу координирует проректор по 

учебно-воспитательной работе, в подчинении которого находятся управление 

по воспитательной и социальной работе, центр содействия занятости вы-

пускников, отдел по международным связям, музей истории университета. 

Первичная профсоюзная организация обучающихся ЛГТУ осуществляет ко-

ординацию и взаимодействие между молодёжными студенческими объеди-

нениями. На уровне факультетов (институтов) организацией и координацией 

воспитательной работы занимаются заместители деканов (директоров) по 

воспитательной и социальной работе, заведующие кафедрами, начальники 

специальностей и кураторы групп. 

  Лица с ограниченными возможностями здоровья имеют полный доступ 

к социально-культурной среде университета. 

  В дальнейшем предусматривается совершенствование социокультур-



 

ной среды, формирование атмосферы взаимопонимания, сотрудничества и 

ответственности, развитие способности обучающегося к адекватному отра-

жению объективной логики бытия и своего собственного существования; 

развитие способности к руководству в своей деятельности современными 

принципами толерантности, диалога и сотрудничества; готовности к взаимо-

действию с микросоциумом, к работе в коллективе, толерантному восприя-

тию социальных и культурных различий, уважительному и бережному отно-

шению к историческому наследию и культурным традициям; формирование 

осознания социальной значимости будущей профессии, развитие мотивации 

осуществления профессиональной деятельности, что позволит выпускникам 

университета стать конкурентоспособными на рынке труда. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

10.  НОРМАТИВНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ СИСТЕМЫ 

ОЦЕНКИ КАЧЕСТВА ОСВОЕНИЯ ОБУЧАЮЩИМИСЯ ОПОП ВО 

В соответствии с ФГОС ВО и Типовым положением о вузе оценка ка-

чества освоения студентами ОПОП включает текущий контроль успеваемо-

сти, промежуточную аттестацию и ИГА обучающихся. 

Нормативно-методическое обеспечение текущего контроля успеваемо-

сти и промежуточной аттестации обучающихся по ОПОП ВО осуществляет-

ся в соответствии с Типовым положение о вузе, а также действующими нор-

мативными документами университета СМК: ПО-03-2017 Положение обще-

университетское. Академические правила (версия 4), ПО-07-2017 Положение 

общеуниверситетское о рейтинговой системе оценки знаний студентов (вер-

сия 2). 

Конкретные формы и процедуры текущего и промежуточного контроля 

знаний по каждой дисциплине разрабатываются ФГБОУ ВО «ЛГТУ» само-

стоятельно и доводятся до сведения обучающихся в течение первого месяца 

обучения.  

10.1 Фонды оценочных средств для проведения текущего контроля успевае-

мости и промежуточной аттестации 

В соответствии с требованиями ФГОС ВО в ЛГТУ созданы и утвер-

ждены фонды оценочных средств для проведения текущего контроля успева-

емости и промежуточной аттестации: контрольные вопросы и типовые зада-

ния для практических занятий, лабораторных и контрольных работ, колло-

квиумов, зачетов и экзаменов; тесты и компьютерные тестирующие про-

граммы; примерная тематика курсовых работ (проектов), рефератов и т.п., а 

также иные формы контроля, позволяющие оценить степень сформированно-

сти компетенций обучающихся. 

Оценка качества освоения профиля подготовки включает текущий кон-

троль успеваемости, промежуточную аттестацию обучающихся и итоговую 

государственную аттестацию выпускников. 

Конкретные формы и процедуры текущего контроля успеваемости и 



 

промежуточной аттестации, обучающихся по каждой дисциплине, разраба-

тываются преподавателями, ведущими занятия по данной дисциплине, и до-

водятся до сведения обучающихся в течение первого месяца каждого учебно-

го семестра. Фонды оценочных средств являются полным и адекватным 

отображением требований ФГОС ВО по направлению подготовки, соответ-

ствуют целям и задачам профиля подготовки, и учебному плану. Они при-

званы обеспечивать оценку качества общекультурных и профессиональных 

компетенций, приобретаемых выпускником. 

При разработке оценочных средств для контроля качества изучения 

дисциплин, практик учтены все виды связей между включенными в них зна-

ниями, умениями, навыками, позволяющие установить качество сформиро-

ванных у обучающихся компетенций по видам деятельности и степень общей 

готовности выпускников к профессиональной деятельности.  

По направлению подготовки 15.03.05 «Конструкторско-

технологическое обеспечение машиностроительных производств» разработа-

на матрица соответствия компетенций, составных частей ОПОП и оценочных 

средств в соответствии с ФГОС ВО.  

Структура матрицы приведена в Томе 1 из 5. 

Методологическую основу формирования фондов оценочных средств 

составляют методические рекомендации УМС университета МР-06-2018 и 

передовой опыт ведущих вузов страны. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

10.2  Государственная итоговая аттестация выпускников 

Итоговая аттестация выпускника ЛГТУ является обязательной и осу-

ществляется после освоения образовательной программы в полном объеме.  

Итоговая государственная аттестация (ИГА) бакалавра по направлению 

подготовки  включает защиту выпускной квалификационной работы. ИГА 

должна проводиться с целью определения универсальных и профессиональ-

ных компетенций бакалавра, определяющих его подготовленность к реше-

нию профессиональных задач, установленных соответствующим ФГОС ВО, 

способствующим его устойчивости на рынке труда и продолжению образо-

вания в магистратуре.  

Организационно-методические вопросы проведения ИГА устанавли-

ваются ПО-09-2017 «Положение общеинститутское по итоговой аттестации 

выпускников программ бакалавриата, специалитета и магистратуры (версия 

3)». 

Аттестационные испытания, входящие в состав итоговой государ-

ственной аттестации выпускника, должны полностью соответствовать основ-

ной образовательной программе бакалавра, которую он освоил за время обу-

чения.  

Итоговая государственная аттестация включает выполнение и защиту 

бакалаврской выпускной квалификационной работы.  

Выполнение выпускной работы является заключительным этапом обу-

чения студента на соответствующей ступени образования и имеет своей це-

лью: 

– расширение, закрепление и систематизацию теоретических знаний, и 

приобретение навыков практического применения этих знаний при решении 

конкретной научной, технической, производственной, экономической или 

организационно-управленческой задачи; 

– развитие навыков ведения самостоятельных теоретических и экспе-

риментальных исследований, оптимизации проектно-технологических и эко-

номических решений; 



 

– приобретение опыта обработки, анализа и систематизации результа-

тов теоретических и инженерных расчетов, экспериментальных исследова-

ний, в оценке их практической значимости и возможной области примене-

ния; 

– приобретение опыта представления и публичной защиты результатов 

своей деятельности.  

Обязательные требования к содержанию, структуре, формам представ-

ления и  объемам выпускных работ устанавливаются методическими указа-

ниями, которые разработаны выпускающей кафедрой применительно к соот-

ветствующему направлению подготовки.  

За актуальность, соответствие тематики выпускной работы профилю 

направления подготовки, руководство и организацию ее выполнения ответ-

ственность несет выпускающая кафедра и непосредственно руководитель ра-

боты.  

Руководитель выпускной работы:  

– выдает задание на выпускную работу; 

– оказывает студенту помощь в организации и выполнении работы; 

– проводит систематические занятия со студентом и консультирует его; 

– проверяет выполнение работы (по частям или в целом); 

– дает письменный отзыв о работе. 

За все сведения, изложенные в выпускной работе, принятые решения и 

за правильность всех данных, ответственность несет непосредственно обу-

чающийся – автор выпускной работы. 

Выпускная квалификационная работа является важнейшим итогом 

обучения на соответствующей стадии образования, в связи с этим содержа-

ние выпускной работы и уровень ее защиты должны учитываться наряду с 

уровнем теоретических знаний, полученных в процессе обучения, в качестве 

основного критерия при оценке уровня подготовки выпускника.  

Выпускная квалификационная работа бакалавра представляет собой 

самостоятельное и логически завершенное теоретическое или эксперимен-



 

тальное исследование, связанное с разработкой теоретических вопросов или 

с решением задач прикладного характера. 

Выпускная работа бакалавра выполняется на 4-м году обучения для 

очной формы обучения, на 5-м для очно – заочной и заочной форм обучения. 

Затраты времени на подготовку работы определяются учебным планом в 

объеме 9 зачетных единиц.  

Темы выпускных работ бакалавра разрабатываются выпускающей ка-

федрой и утверждаются приказом ректором университета. 

Для руководства выпускной работой по представлению выпускающей 

кафедры назначается руководитель, как правило, из числа преподавателей и 

научных сотрудников кафедры. 

Руководителями выпускной работы могут быть также специалисты из 

других учреждений и предприятий. 

Порядок защиты выпускной квалификационной работы бакалавра опре-

деляется Положением об итоговой государственной аттестации (ПО-09                

2017 г.).  

Работа допускается к защите при наличии положительного отзыва руко-

водителя и визы заведующего выпускающей кафедрой. Защита работы про-

водится в сроки, устанавливаемые графиком учебного процесса и распоря-

жением декана факультета. 

Защита бакалаврской работы происходит на открытом заседании ГЭК, 

возглавляемой председателем и состоящей из: 

– председателя ГЭК; 

– заведующего выпускающей кафедрой; 

– профессора или доцента выпускающей кафедры; 

– секретаря ГЭК. 

После публичной защиты на закрытом заседании ГЭК обсуждаются ре-

зультаты защиты, принимается (или нет) решение о присуждении соискате-

лям прикладной степени бакалавра техники и технологии и определяется 

оценка работы. 



 

Программа Итоговой государственной аттестации разработана на ос-

нове Положения об итоговой государственной аттестации выпускников выс-

ших учебных заведений Российской Федерации, утвержденного Министер-

ством образования и науки Российской Федерации, а также требований 

ФГОС ВО по направлению подготовки.  

Рабочая программа государственной итоговой аттестации (защита вы-

пускной квалификационной работы, включая подготовку к процедуре защи-

ты и процедуру защиты) представлена в Томе 1 из 5. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

11.   ДРУГИЕ НОРМАТИВНО-МЕТОДИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ И 

МАТЕРИАЛЫ, ОБЕСПЕЧИВАЮЩИЕ КАЧЕСТВО ПОДГОТОВКИ 

ОБУЧАЮЩИХСЯ 

10.1 Механизм функционирования системы гарантии качества подготовки, 

созданной в университете 

Используются механизмы функционирования при реализации данной 

ОПОП системы обеспечения качества подготовки, созданной в вузе, в том 

числе: мониторинга и периодического рецензирования образовательной про-

граммы; обеспечения компетентности преподавательского состава; регуляр-

ного проведения самообследования по согласованным критериям для оценки 

деятельности (стратегии); системы внешней оценки качества реализации 

ОПОП учета и анализа мнений работодателей, выпускников вуза; положения 

о балльно - рейтинговой системе оценивания и т.д. 

В университете  разработана, внедрена и сертифицирована система ме-

неджмента качества (СМК) в соответствии с требованиями международного 

стандарта ИСО 9001:2008, с учетом Типовой модели системы качества обра-

зовательного учреждения (СКОУ). В соответствии с требованиями междуна-

родного стандарта ИСО 9001:2015 разработана Политика в области качества, 

гарантирующая качество предоставляемых образовательных услуг и научно-

исследовательских разработок. 

Также разработан и утвержден комплект документов системы менедж-

мента качества, в том числе: положения, документированные процедуры, 

информационные карты процессов, инструкции.  

Реализация основной образовательной программы обеспечивает гаран-

тию качества подготовки путем: 

– описания механизма функционирования системы качества подготовки, 

созданной в университете, в том числе: 

–  мониторинга, периодического рецензирования ОПОП ВО;  

– обеспечения компетентности преподавательского состава (система 

повышения квалификации, контроль качества учебного процесса по учебной 



 

дисциплине)  

– систематически проводимых мероприятий в соответствии с концеп-

цией обеспечения и контроля качества образования в ФГБОУ ВО ЛГТУ; 

– регулярного проведения самообследования по согласованным крите-

риям для оценки деятельности (стратегии). 

Для реализации системы гарантии качества по ОПОП приказом ректора 

формируется объединение преподавателей направления (ОПН), которое функ-

ционирует в соответствии с ПО-02-2015 (версия 3) и обеспечивает реализацию 

принципов и стандартов ENQA. 

К внешним механизмам оценки качества реализации ОПОП относятся 

учет и анализ мнений работодателей и выпускников вуза. 

11.2. Мониторинг и периодическое рецензирование ОПОП ВО 

Мониторинг и периодическое рецензирование ОПОП осуществляется в 

ходе проектирования и согласования в соответствии с ПО-32-2017 (версия 4) 

Проектирование основных образовательных программ и МИ-10-2017 (версия 3) 

Проектирование основных профессиональных образовательных программ 

высшего образования. ОПН в соответствии с оперативным (ежегодным) планом 

работы вносит изменения в ОПОП, которые направлены на её улучшение и 

удовлетворение требований потребителей образовательных услуг. 

Соответствие проекта ОПОП установленным требованиям проверяется во 

время внутреннего аудита, который проводится в университете регулярно в со-

ответствии с СТО-03-2018 Внутренний аудит и программой, утвержденной рек-

тором университета. При необходимости разрабатываются корректирующие и 

предупреждающие действия. Изменения в рабочие учебные планы вносятся в 

соответствии с ПО-20-2009 Порядок внесения изменений в рабочие учебные 

планы образовательных программ ЛГТУ. 

Рецензирование рабочего учебного плана и системных документов ОПОП 

выполняется представителем (представителями) предприятий, организаций, 

учреждений, которые являются основными работодателями для выпускников 

данной ОПОП. 



 

Независимая общественно-профессиональная оценка ОПОП осуществля-

ется во время внешнего образовательного аудита, который выполняется по 

инициативе университета соответствующими организациями  с привлечением 

работодателей.  

11.3. Обеспечение компетентности преподавательского состава  

Подбор педагогических работников и компетентность ППС обеспечива-

ется реализацией вспомогательного процесса «Кадровое обеспечение» в со-

ответствии с требованиями СТО-07-2016 (версия 2) Управление персоналом, 

ПО-29-2016 (версия 2) Положение о порядке замещения должностей научно-

педагогических работников в ЛГТУ. 

ППС университета систематически повышают квалификацию в соответ-

ствии с планом и требованиями ПО-11-2017 (версия 3) О дополнительном 

профессиональном образовании профессорско-преподавательского состава в 

ведущих вузах России, на передовых предприятия региона, в системе допол-

нительного профессионального образования университета. 

Текущий контроль компетенции ППС осуществляется в процессе систе-

матического контроля качества учебного процесса по учебным дисциплинам 

ОПОП, а также по результатам мониторинга (анкетирования) обучающихся и 

выпускников ОПОП о качестве преподавания. 

11.4. Контроль качества учебного процесса по учебной дисциплине  

Качество учебного процесса по учебной дисциплине оценивается в соот-

ветствии с ПО-10-2010 Контроль качества образовательного процесса по учеб-

ной дисциплине. В процессе контроля проверяется фактические данные (со-

держательные, методические, технологические, организационные и т.п.) требо-

ваниям документации ОПОП, которая разработана и утверждена в установлен-

ном порядке. Регулярно после изучения учебной дисциплины проводится анке-

тирование студентов с целью выявления трудностей, которые возникали в ходе 

учебного процесса.  

Проверка проведения мониторинга качества учебного процесса по учеб-

ным дисциплинам ОПОП, анкетирования студентов, разработка и выполнение 



 

необходимых корректирующих и предупреждающих действий осуществляется 

во время внутреннего аудита СМК.  

11.5. Самообследование по согласованным критериям для оценки дея-

тельности (стратегии) 

Ежегодно под руководством председателя ОПН проводится анализ эффек-

тивности реализации ОПОП в соответствии с критериями, которые устанавли-

ваются СТО-08-2011 Анализ и улучшение системы менеджмента качества. При 

самообследовании ОПОП оценивается следующее:  

− выполнение лицензионных требований; 

− выполнение требований ФГОС ВО;  

− выполнение требований работодателей выпускников ОПОП, 

− обеспечение выполнения аккредитационных показателей по ОПОП. 

− обеспечение выполнения стандартов и директив ENQA. 

Ежегодно в университете проводится автоматизированный расчет аккре-

дитационных показателей каждой ОПОП и выпускающей кафедры.  

11.6. Система внешней оценки качества реализации ОПОП 

Качество реализации ОПОП оценивается в ходе итоговой государствен-

ной аттестации выпускников. Формы итоговой аттестации устанавливаются 

рабочим учебным планом ОПОП. Оценку осуществляет государственная эк-

заменационная комиссия (ГЭК), в состав которой входят ведущие специали-

сты работодателей. Председатель ГЭК утверждается федеральным органам 

управления высшим образованием. Механизм итоговой аттестации выпуск-

ников устанавливается ПО-09-2017 (версия 3). По государственной итоговой 

аттестации выпускников программ бакалавриата, специалитета и магистра-

туры. 

Мониторинг удовлетворенности выпускников и работодателей выполня-

ется в соответствии с СТО-09-2011 Взаимодействие с потребителями.  

 

 

 



 

 


