
Председателю диссертационного 

совета 24.2.323.01 

на базе ФГБОУ ВО «ЛГТУ» 

д.т.н., проф. Погодаеву А.К.

Я, Шалаевский Дмитрий Леонидович, кандидат технических наук, 

доцент, Федерального государственного бюджетного образовательного 

учреждения высшего образования "Череповецкий государственный 

университет" согласен оппонировать диссертацию Горбунова Кирилла 

Сергеевича на тему «Исследование и совершенствование технологии 

тонколистовой прокатки в условиях искусственной асимметрии», 

представленную на соискание ученой степени кандидата технических наук 

по научной специальности 2.6.4. Обработка металлов давлением.
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является основным местом работы
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университет"

Должность в этой организации Доцент кафедры Металлургии, 
машиностроения и технологического 
оборудования
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